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1 DIE ERWIN HALDER KG

EIN KOMPETENTER PARTNER

S,
FS e

MADE IN GERMANY

Seit Uber 85 Jahren sind wir ein zuverlassiger und kompetenter

Partner fir Industrie und Handel. Die Erfolgsgeschichte des

Familienunternehmens Halder wird mittlerweile in dritter Genera-

tion fortgefihrt. Die gesamte Prozesskette liegt auch heute noch

in einer Hand — von der Entwicklung Uber die Produktion bis hin

zum weltweiten Vertrieb. Nach wie vor gilt der Anspruch des

Unternehmensgriinders, unseren Kunden stets hdchste Qualitat www.halder.com/de/
bei Produkten und im Service zu bieten. HalderInside
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GANZHEITLICH
AUS EINER HAND!

WIR UNTERSTUTZEN SIE MIT INNOVATIVEN
MITARBEITERN, MASCHINEN UND METHODEN
BEI DER ERFULLUNG IHRER FERTIGUNGS-
WUNSCHE - OB EINZELANFERTIGUNG ODER
SERIENTEILE, EINFACHE MONTAGEAUFGABEN
ODER DIE HERSTELLUNG KOMPLEXER
BAUGRUPPEN.




UBERZEUGENDE GRUNDE
FUR DIE ERWIN HALDER KG

LIEFERFAHIGKEIT

Fast 90 % unseres Gesamtsortiments sind lagerhaltig und
somit fur Sie kurzfristig verfligbar. Bei Bestellungen bis
16.00 Uhr verlasst die Ware noch am selben Tag das Lager.

TERMINTREUE
98,4 % unserer Auslieferungen erreichen Sie zum vorher
bestatigten Termin.

ENTWICKLUNGSKOMPETENZ

Wir arbeiten jeden Tag daran, Bestehendes besser zu ma-
chen und Neues zu entwickeln. Eine Vielzahl an patentierten
Eigenentwicklungen unterstreicht dies eindrucksvoll.

SERVICE UND BERATUNG

Ob telefonisch, per Videokonferenz, bei uns im Haus oder
direkt bei lhnen vor Ort unsere technischen Kundenberater
stehen lhnen wie gewlinscht gerne zur Verfligung, um lhnen
den bestmdglichsten Kundenservice bieten zu kénnen.

% = = Wl
N S " CerncaTion
/50 900 2100755 ot
Reg.-Nr. 2460 Reg.-Nr. 2460 Reg.-Nr. 2460
HERSTELLERKOMPETENZ

Wir entwickeln und produzieren selbst und helfen lhnen
gerne. Bestimmte Anpassungen bei unseren Produkten, wie
z. B. MaRanderungen oder andere Materialeigenschaften,
setzen wir gerne gemeinsam um.

AUFBAU VON VORRICHTUNGEN

Sie haben Schwierigkeiten beim Spannen bestimmter
Werkstlicke? Kein Problem! Kontaktieren Sie uns und wir
vereinbaren einen Termin bei uns vor Ort. In unserer voll
ausgestatteten Werkstatt finden wir gemeinsam die optimale
Lésung fir ihr Werkstiick.

MOBILER SHOWROOM

Egal ob GroRRkonzern oder Kleinbetrieb — wir kommen bei
Ihnen vorbei. Getreu dem Motto ,Prézision zum Greifen nah®
prasentieren wir [hnen gerne unser komplettes Leistungs-
spektrum mit unserem ,mobilen Showroom®.




OKOLOGISCHE NACHHALTIGKEIT
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Betrieb eines
Blockheizkraftwerks
zur Strom- und
Warmegewinnung

W J

Integration von Regen-
wasserzisternen

il

Erstellung von Abfall-
bilanzen und Abfallwirt-
schaftskonzepten

;
1) )

Zentrale Maschinen-
absaugung mit Warme-
riickgewinnung

Energieverbrauchs-
Controlling

@

Beleuchtung aller Gebaude
mit LED-Technologie

% = pely
Energieeffiziente Eigene Photo-
Maschinenkihlung voltaikanlage samt
mittels Grundwasser Batteriespeicher

2 $

[m]

8 7
Laufende Projekte zur Wertstofftrennung
Energieeinsparung in allen Bereichen

gl

Forderung der E-Mobilitat
durch Bereitstellung von
Ladestationen flr Gaste,
Beschaftigte und Fuhrpark-
fahrzeuge




Bildiibersicht

Maschinen- und Vorrichtungsteile

Federnde Druckstuicke

EH 22030.

Federnde Druckstiicke
mit Kugel und
Innensechskant

i" AR A

- S.51

EH 22040.
Federnde Druckstiicke
Kunststoffausfiihrung

- S.59

EH 22050.
Federnde Druckstiicke
mit Kugel, Kopf und Schlitz

=
=

- S.65

EH 22060.
Federnde Druckstiicke
mit Innensechskant und
Abdichtung

e
=

>8.72

EH 22080.

Federnde Druckstiicke
glatte Ausfiihrung, mit Bund
und Kugel

-t
=S
> 8.79

EH 22080.
Federnde Druckstiicke
glatte Ausfiihrung, ohne Bund

39

- S.84

EH 22030.

Federnde Druckstiicke
mit Bolzen und
Innensechskant

-
=

- S.53

EH 22050.
Federnde Druckstiicke
mit Kugel und Schlitz

e

e

- S.60

EH 22051.
Federnde Druckstiicke
mit rollender Kugel und

Schlitz

> S.67

EH 22070.
Federnde Druckstiicke
glatte Ausfiihrung

EH 22080.

Federnde Druckstiicke
glatte Ausfiihrung, lang, mit
Bund und Kugel

_\F

- 8. 81

EH 22081.

Federnde Druckstiicke
glatte Ausfiihrung, ohne
Bund, mit rollender Kugel

- S.85

EH 22030.

Federnde Druckstiicke
mit Kugel, Kopf und
Innensechskant

=

-

- S.55

EH 22050.

Federnde Druckstiicke

mit Keramikkugel und Schlitz,
rostfreier Stahl A4

- S.62

EH 22051.

Federnde Druckstiicke
mit rollender Keramikkugel
und Schlitz, rostfreier Stahl

A4
"IW'

- S.69

EH 22070.
Federnde Druckstiicke
lange Ausfiihrung

-"_\\\,\\'\\ —

>8.75

EH 22080.

Federnde Druckstiicke
glatte Ausfiihrung, mit Bund
und Kugel, selbstklemmend

T

- S.82

EH 22082.
Halter
flr federnde Druckstlicke

EH 22031.

Federnde Druckstiicke
mit rollender Kugel und
Innensechskant

ivu FERRTTREY,

- 8.57

EH 22050.
Federnde Druckstiicke
mit Bolzen und Schilitz

ﬁtn e,

- S.63

EH 22060.
Federnde Druckstiicke
mit Innensechskant

AR
=

> 8.70

EH 22075.

Federnde Druckstiicke
mit Bund und Kugel,
Frontschlitz

EH 22080.

Federnde Druckstiicke
glatte Ausfiihrung, mit Bund
und Bolzen

\ y
- S.83

EH 22090.
Federnde Druckstiicke
doppelseitig

= =

- S.87
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Maschinen- und Vorrichtungsteile

Bildiibersicht

EH 22100.
Federhiilsen

EH 2B020.
Federnde Druckstiicke
mit Bolzen und Schlitz - INCH

G’
o

EH 2B030.

Federnde Druckstiicke
mit Bolzen und
Innensechskant - INCH

EH 2B050.
Federnde Druckstiicke
mit Kugel und Schlitz - INCH

G’
Wy

- S.88 - S.90 - S.93 - S. 96
EH 2B080.
Federnde Druckstiicke
glatte Ausfiihrung, mit Bund
und Kugel, selbstklemmend
- INCH
- S.99
Rastbolzen / Rastriegel
EH 22110. EH 22110. EH 22110. EH 22110.
Rastbolzen Miniraster Rastbolzen Miniraster Rastbolzen Miniraster Rastbolzen kompakt
Standardausfiihrung Rostfreier Stahl mit Sechskantbund
p— ? i
Tl L 4
J | |
5! 2 £ I 1
L J @S T D
- S.102 - S. 104 - S. 106
EH 22110. EH 22110. EH 22110. EH 22110.
Rastbolzen kompakt Rastbolzen kompakt Rastbolzen kompakt Rastbolzen
mit Sechskantbund und mit Sechskantbund, mit mit Sechskantbund und mit Anschraubflansch,
Arretierung T-Griff Arretierung, mit T-Griff horizontal
I Vi V1 e
> < a - a - ( 0
- S.108 - S. 110 2> S. 1M1 > 8. 113
EH 22110. EH 22110. EH 22110. EH 22110.
Rastbolzen Haltestiicke Aufnahmebuchsen Positionierbuchsen

mit Anschraubflansch,
horizontal, rostfreier Stahl

il

- S. 114

EH 22120.
Rastbolzen
mit Sechskantbund

Tili

e W S
> 8.118

NHALDER

fur Rastriegel und
Rastbolzen, Druckguss

- 8. 115

EH 22120.
Rastbolzen
mit Sechskantbund, rostfreier

Stahl
&

- S. 119

fur Rastriegel und Rastbolzen

- S. 116

EH 22120.
Rastbolzen
mit Sechskantbund und

Arretierung

i
- =
- S.120

fur Rastriegel und Rastbolzen

EH 22120.

Rastbolzen

mit Sechskantbund und
Arretierung, rostfreier Stahl

T
L]
-

- S.121



Bildiibersicht

Maschinen- und Vorrichtungsteile

EH 22120.

Rastbolzen

mit Sechskantbund, rostfreier
Stahl A4

EH 22120.
Rastbolzen
ohne Gewinde, schweilbar

Ti

EH 22120.
Rastbolzen
einfache Ausflihrung

o) B
||l|1|

Eme ST e

- 8.132

> 8.127

EH 22122.
Rastbolzen
mit Schnellarretierungsknopf

EH 22120.
Rastriegel
mit Anschraubflansch

>'S. 144

EH 22130.
Prazisionsrastbolzen
mit konischer Aufnahme

¥

- 8.150

EH 22120.

Rastbolzen

mit Sechskantbund und
Arretierung, rostfreier Stahl A4

i

EH 22120.
Rastbolzen
mit Sechskantbund, kurz

L4

-
> 8.128

EH 22120.
Rastbolzen
fur diinnwandige Teile

Rt
i

> S.134

EH 22123.
Rastbolzen
mit Sensor

- S8.139

EH 22120.

Rastriegel

mit Anschraubflansch,
horizontal

- S.145

EH 22120.
Rastbolzen
ohne Sechskantbund

EH 22120.
Distanzringe
fur Rastbolzen

- S8.129

i

EH 22120.
Rastbolzen

mit Zugring
" ﬁ P
(]

- S.135
EH 22120.
Rastriegel
1 IJIIII'] 11]
- S.141
EH 22121.
Rastriegel
einfache Ausflihrung
- S.147

EH 22120.
Rastbolzen

ohne Sechskantbund,
rostfreier Stahl

- S.126

EH 22120.
Rastbolzen
mit Anschraubflansch

b |

"

- S.131

EH 22122.
Rastbolzen
mit Entriegelungssperre

EH 22120.

Haltestiicke
fur Rastriegel und Rastbolzen

I

- 8.143

- S8.137

EH 22130.
Prazisionsrastbolzen
mit zylindrischer Aufnahme

%.

- S.148

NHALDER



Maschinen- und Vorrichtungsteile

Federnde Seitendruckstiicke

Bildiibersicht

EH 22140.
Federnde Seiten-
druckstiicke

- S.153

EH 22150.
Seitendruckstiicke

glatt, ohne Abdichtung, mit
Innengewinde

- 8. 161

EH 22150.
Seitendruckstiicke
mit Gewinde, mit Abdichtung

- 8. 166

EH 2B150.
Seitendruckstiicke
glatt, ohne Abdichtung - INCH

> 8.174

EH 2B150.
Seitendruckstiicke
glatt, mit Abdichtung, mit
Innengewinde - INCH

N

Sl

- S.181

NHALDER

EH 22150.
Seitendruckstiicke
glatt, ohne Abdichtung

- S.155

EH 22150.
Seitendruckstiicke
glatt, mit Abdichtung, mit
Innengewinde

- S.162

EH 22150.
Seitendruckstiicke
mit Gewinde, ohne
Abdichtung, mit
Innengewinde
-

=
=

- S.168

EH 2B150.
Seitendruckstiicke
glatt, mit Abdichtung - INCH

- 8.176

EH 2B150.

Exzenter

fur Seitendruckstiicke, glatt
- INCH

- 8.182

EH 22150.
Seitendruckstiicke
glatt, mit Abdichtung

- S.157

EH 22150.
Exzenter
fur Seitendruckstiicke, glatt

- S.163

EH 22150.
Seitendruckstiicke

mit Gewinde, mit Abdichtung,
mit Innengewinde

- 8.170

EH 2B150.
Seitendruckstiicke

mit Kunststofffeder und Stift
-INCH

148 L

> 8.178

EH 22150.
Seitendruckstiicke
mit Kunststofffeder und Stift

dud

- S.159

EH 22150.
Seitendruckstiicke
mit Gewinde, ohne
Abdichtung

-

s

PRI
(o=
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s

- S. 164

EH 22160.
Federnde Seiten-
druckstiicke

mit Federblech

> 8.172

EH 2B150.
Seitendruckstiicke

glatt, ohne Abdichtung, mit
Innengewinde - INCH

- S8.180

11
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Bildiibersicht

Maschinen- und Vorrichtungsteile

Verriegelungselemente

EH 22200. EH 22260. EH 22260.
Schnappverschliisse Tiirriegel Spannriegel
DIN 6310 Schnapper mit
Feder
- S.183 - S.184
Scheiben
EH 22270. EH 22280. EH 22290.
Vorlegescheiben Schwenkscheiben Vorsteckscheiben
DIN 6371 mit DIN 6372

- R

Flachkopfschraube DIN 923

- 8.187 - S.188 - S8.189
Kugelverbinder
EH 22340. EH 22330. EH 22330.
Kugelverbinder Kugelverbinder Kugelverbinder
selbstsichernd, mit selbstsichernd, mit Bugel selbstsichernd, mit Bligel,
Befestigungsringen kompakte Bauweise
Oe=) | Poa D
\ g & R
- S.190 > 8.191 - 8.193
Kugeltragbolzen / Gewindetragbolzen
EH 22350. EH 22350. EH 22350. EH 22350.
Kugeltragbolzen Kugeltragbolzen Aufnahmebuchsen Aufnahmebuchsen, plan

selbstsichernd

- S.196

EH 22350.
Aufnahmebuchsen mit
Abdichtung, plan

fur Kugeltragbolzen

- 8.203

selbstsichernd, rostfreier

Stahl

EH 22351.
Kugeltragbolzen
selbstsichernd, mit Handgriff

==

- S.205

- S.198

fur Kugeltragbolzen

EH 22352,
Gewindetragbolzen
selbstsichernd

-~ S. 200

- S.207

fur Kugeltragbolzen

EH 22352.

- S. 201

Gewindetragbolzen
selbstsichernd, fir
Zentrierbohrungen nach

DIN 332

1

- S.209

NHALDER



Maschinen- und Vorrichtungsteile

EH 22353.
Gewindetragbolzen
selbstsichernd, mit
drehbarem Schakel

1

Kugelsperrbolzen

->8S.21

EH 2B352.
Gewindetragbolzen
selbstsichernd - INCH

- 8S.213

EH 2B353.
Gewindetragbolzen
selbstsichernd, mit
drehbarem Schékel - INCH

- S.215

Bildiibersicht

EH 22340. /EH 22350.
Kugelsperrbolzen
selbstsichernd, mit T-Griff

- 8.218

EH 22360.
Kugelspannbolzen
selbstsichernd, mit
Klemmlangenausgleich

- 8.230

EH 22370.
Kugelsperrbolzen
selbstsichernd, mit Kombigriff

- 8.237

EH 22400.
Aufnahmebuchsen

fur Kugelsperrbolzen und
Steckbolzen

RN

> S. 246

EH 4210.
Kugelsperrbolzen
einfach wirkend - nach
NAS / MS17984

NHALDER

EH 22340. /EH 22350.
Kugelsperrbolzen
selbstsichernd, mit L-Griff

|

- S.221

EH 22370. /EH 22380.
Kugelsperrbolzen
selbstsichernd, mit
Standardgriff

- =i

- S.231

EH 22380.
Kugelsperrbolzen
selbstsichernd, mit Kombigriff,
ausscheidungsgehartet

- 8. 240

EH 22400.
Aufnahmebuchsen
mit Flansch, fur
Kugelsperrbolzen und
Steckbolzen

EH 4211.
Kugelsperrbolzen
einfach wirkend - nach
NAS / MS17985

EH 22340. /EH 22350.
Kugelsperrbolzen
selbstsichernd, mit Pilzgriff

o a

~ S.224

EH 22390.

Kugelsperrbolzen
selbstsichernd, mit
Standardgriff, Titan

- S.234

EH 22370. /EH 22380.
Kugelsperrbolzen
selbstsichernd, mit
verstellbarem Griff

- 8.243

EH 22400.
Halteseile

Q—
0

> S.249

EH 4212.
Kugelsperrbolzen
einfach wirkend - nach
NAS / MS17986

~> S. 266

EH 22340. /EH 22350.
Kugelsperrbolzen
selbstsichernd, mit Schutzgriff

== {

- 8.227

EH 22370. /EH 22380.
Kugelsperrbolzen
selbstsichernd, mit
elastischem Giriff

- S.235

EH 22400.
Steckbolzen
mit gefederten Kugeln

- S.245

EH 22410. /EH 22420.
Klemmsperrbolzen

mit Pilzgriff
- 8.253
EH 4213.

Kugelsperrbolzen
einfach wirkend - nach
NAS / MS17987

- 8.270

13



Bildiibersicht

Maschinen- und Vorrichtungsteile

Gewindesperrbolzen

EH 22355.
Gewindesperrbolzen
selbstsichernd

EH 22356.
Gewindesperrbolzen
selbstsichernd, mit Axiallager

fT

EH 22355.
Halteseile
fir Gewindesperrbolzen

M

Do

| ~——
> 8.275 > 8.277 > 8.279
Gewindestifte / Drucksticke
EH 22540. EH 22560. EH 22570. EH 22570.
Gewindestifte Druckstiicke Druckstiicke Gewindestifte
DIN 6332 mit Druckzapfen DIN 6311 und niedrige Kunststoff mit Kugelzapfen
Ausfiihrung
& & - =
> S.280 > S.282 > S.283 > S.284
Gelenkteller / Gelenkschrauben
EH 22590. EH 22590. EH 22590. EH 22591.
Gelenkteller Gelenkteller Gelenkteller Gelenkschrauben
mit Rutschsicherung mit Befestigungsbohrungen
> 4
- |
=t
¢
- S. 285 - S. 287 - S. 289 - S.290
Stellfilze
EH 22593. EH 22593. EH 22594.
StellfiiRe StellfiiRe StellfiiRe
mit Rutschsicherung dampfend
= @@ CL
- S.291 - S.294 - S.297
Aufnahmeelemente / Auflageelemente
EH 22600. EH 22620. EH 22620. EH 22620.
Auflageelemente Grippers rund/quadratisch Hartmetalleinsatze Hartmetalleinséatze
mit Kunststoff-Auflageflache, mit Hartmetalleinsatz, geriffelt fur Passungsaufnahme Frontmontage
pendelnd
r 2
- S.298 - S.299 - S. 300 - S. 301

NHALDER



EH 22620.
Hartmetalleinséatze

EH 22630.
Aufnahmebolzen /
Auflagebolzen

EH 22630.
Auflagebolzen
teilweise DIN 6321 (alte

Bildiibersicht

Maschinen- und Vorrichtungsteile

EH 22630.
Aufnahmebolzen
anschraubbar, ahnlich DIN

DIN 6321 Norm) 6321
| ﬁ Iw &
- S. 302 - S. 304 - S. 305
EH 22630. EH 22640. EH 22680. EH 22680.
Aufnahmebolzen FiBe Auflagebolzen Auflagebolzen
mit Kugelansatz DIN 6320 mit Gewindezapfen mit Riffel oder Spitze Stiftform
4N
- S. 306 - S.373 - S. 309 - S.310
EH 22690. EH 22690. EH 22691.
Bolzen Auflagebolzen Bolzen
verstellbar mit Kunststoff-Auflageflache
v9@ $O®E
-2 S.31 - S.314 - S.315
Kugelelemente / Andrickelemente
EH 22700. EH 22700. EH 22710. EH 22710.

Kugeldruckschrauben
mit Kopf, Kugel
verdrehgesichert

4

- S8.318

EH 22720.
Kugeldruckschrauben
ohne Kopf, volle Kugel

/
.-';
E3f

- 8.325

EH 22720.
Kugeldruckschrauben
ohne Kopf, volle Kugel und
Innensechsrund

/

NHALDER

Kugeldruckschrauben
ohne Kopf, Kugel
verdrehgesichert

EH 22720.
Kugeldruckschrauben
ohne Kopf, abgeflachte Kugel

Kugeldruckschrauben
mit Kopf, volle Kugel

EH 22720.
Kugeldruckschrauben
ohne Kopf, mit Feingewinde

EH 22720.
Kugeldruckschrauben
ohne Kopf, abgeflachte Kugel
und Innensechsrund

‘s

- 8.333

EH 22760.
Druckschrauben
mit Messingbolzen

G T

- S.334

Kugeldruckschrauben
mit Kopf, abgeflachte Kugel

Q

- 8.323

EH 22720.
Kugeldruckschrauben
ohne Kopf, kurze Ausfiihrung

- S.331

EH 22760.
Druckschrauben
mit Kunststoffbolzen

z

- S8.335

15



Bildiibersicht

Maschinen- und Vorrichtungsteile

Pendelauflagen

EH 22730. EH 22730. EH 22731. EH 22731.
Pendelauflagen Pendelauflagen Pendelauflagen Pendelauflagen
mit Hartmetallkugel, geriffelt mit selbsttatiger Riickstellung mit Hartmetallkugel,

geriffelt und selbsttatiger
Rickstellung

- S.339
EH 22740. EH 22741.
Pendelauflagen Pendelauflagen
verstellbar verstellbar, mit selbsttatiger
Rickstellung
- S. 343 - S. 344
Kugelrollen
EH 22750. EH 22750. EH 22750. EH 22751.
Kugelrollen Toleranzringe Kugelrollen Kugelrollen
mit Stahlblechgehduse mit Befestigungselementen Kunststoff
o - -
R =IR-—Y m@/ =g e@
i — ‘ "'\-..a/s ¢
- S. 346 - S. 347 - S.348 - S. 349
EH 22752. EH 22753.
Kugelrollen Kugelrollen
einschraubbar, gleitgelagert gleitgelagert
P o
i
- S. 350 - S. 351
Abfragesysteme
EH 22800. EH 22800. EH 22800. EH 22800.
Positioniersensoren Positioniersensoren Positioniersensoren Positioniersensoren
pneumatisch pneumatisch pendelnd, pneumatisch pendelnd, pneumatisch

i

e

- S.353 > S. 354 ~ S. 355
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Bildiibersicht

Maschinen- und Vorrichtungsteile

EH 22800. EH 22810. EH 22810. EH 22810.
Uberwachungseinheiten Abfrageeinheiten Funk-Sender Funk-Empfanger
fur Positioniersensoren, mit Sensor fur Abfrageeinheit fur Abfrageeinheit
pneumatisch
| :
- S. 356 - S. 358 - S. 361 - S. 362
Expander® Dichtstopfen
EH 22880. EH 22880. EH 22880. EH 22880.
Expander® Dichtstopfen Expander® Dichtstopfen Expander® Dichtstopfen Setzstempel

Hulse aus Einsatzstahl

- S8.363

EH 22880.
Expander® Dichtstopfen
mit Zuganker

Hilse aus rostfreiem Stahl

- S. 364

EH 22880.
Expander® Dichtstopfen
mit verlangertem Zuganker

Hilse und Kugel aus
rostfreiem Stahl

- S.365

EH 22880.

Distanzhiilsen

fur Expander® Dichtstopfen
mit verldngertem Zuganker

fir Expander® Dichtstopfen

- S.367

EH 22880.
Montagewerkzeuge

fur Expander® Dichtstopfen,
Ausfilihrung Zuganker

- S. 368 - S.369 - 8.370 - 8.371
Augenschrauben
EH 22980. EH 22980.
Augenschrauben Augenschrauben
DIN 444, Form B DIN 444, Form B Glite 8.8
Prazisionsausfiihrung
-
’;r'
- 8.375 - S.376
Gelenkkopfe
EH 22982. EH 22982.

Gelenkkopfe
DIN 12240-4, mit
Aulengewinde

- 8.377

NHALDER

Gelenkkopfe
DIN 12240-4, mit
Innengewinde

- 8.379

17



Bildiibersicht

Spannelemente
Muttern flr T-Nuten

EH 23010. EH 23010. EH 23010. EH 23020.
Muttern fiir T-Nuten Muttern fiir T-Nuten Muttern fiir T-Nuten Muttern fiir T-Nuten
DIN 508 DIN 508, Rohling DIN 508 mit Rutschsicherung lang
‘é&i =

- S. 384 - S. 387 - S. 388
EH 23020. EH 23020.
Muttern fiir T-Nuten Muttern fiir T-Nuten
Rhombus Rhombus, Rohling

> S. 389 > S. 390

Spannschrauben
EH 23030. EH 23040. EH 23040. EH 23040.
Schrauben fiir T-Nuten Stiftschrauben Stiftschrauben Stiftschrauben
DIN 787 DIN 6379, fur Muttern fir DIN 6379 b, lang, fur Muttern mit Innensechskant, ahnlich
T-Nuten fir T-Nuten DIN 6379, fir Muttern fir
T-Nuten
- S. 391 > S.393 > S.395 > 8. 397
Spannscheiben
EH 23050. EH 23050. EH 23050. EH 23060.
Kugelscheiben / Kugelscheiben / Kompakt-Kugelscheiben- Scheiben
Kegelpfannen Kegelpfannen Kegelpfannen DIN 6340 vergltet
DIN 6319 ahnlich DIN 6319, rostfreier ahnlich DIN 6319
Stahl

> S.398 > S. 403
EH 23060. EH 23061.
Scheiben Scheiben
Prazisionsausfiihrung

\\—/'
> S.405
18 tNHALDER




Bildiibersicht

Spannelemente

Spannmuttern
EH 23070. EH 23080. EH 23080. EH 23090.
Sechskantmuttern Sechskantmuttern mit Sechskantmuttern mit Verlangerungsmuttern

DIN 6330 (Héhe 1,5 d)

Bund
DIN 6331 (Hohe 1,5 d)

Kegelpfanne

(Héhe 3 d)

- S. 406 - S. 408 - S. 409
Prazisionsnutensteine

EH 23100. EH 23110. EH 23110. EH 23110.
Mitnehmersteine Feste Nutensteine Feste Nutensteine Zentrierbolzen
DIN 2079 mit zylindrischer Fixierung

> S.410 > S.413
EH 23110. EH 23120. EH 23130.
Zentrierbolzen Lose Nutensteine Flache Nutensteine
abgesetzt DIN 6323

L=
> S. 414 > S.415 > S.416

Positionier-Spannelemente

EH 23111.
Positionier-Spannbolzen

-
T
S,
&
- S.418
EH 23111.
Aufnahmebuchsen

fur Positionier-Spannbolzen,
zum Anschrauben

-

> S.423

NHALDER

EH 23111.
Handgriffe
fur Positionier-Spannbolzen

~ S.420

EH 23111.
Buchsen
fur Positionier-Spannbolzen

EH 23111.
Aufnahmebuchsen

fir Positionier-Spannbolzen,
zum Einpressen

T

> S.422
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Bildiibersicht

Spannelemente
Positionierbuchsen

EH 23112.
Positionierbuchsen
mit Bund, DIN 172 A

EH 23112.
Positionierbuchsen
ohne Bund, DIN 179 A

> S.424 > S.427
Spanneisen
EH 23140. EH 23150. EH 23160. EH 23160.
Spanneisen Spanneisen Spanneisen Spanneisen
DIN 6314 flach DIN 6315 B gabelférmig DIN 6316 gekropft abgesetzt

- S.430

EH 23170.
Spanneisen
mit Nase, geschlossen

~> S.431

EH 23180.
Spanneisen

mit abgeflachter Kugel,
ahnlich DIN 6314

~> S.432

EH 23180.
Spanneisen
mit Nase

~ S.433

EH 23190.
Spanneisen

mit Schonplatte,
ahnlich DIN 6314

- S.434 - S.435 > S.436 - S.437
EH 23190. EH 23200.
Spanneisen Abstiitzelemente
mit wechselbarer Schonbacke fur Spanneisen

&
A
- S. 440 > S.439
Spanneisen, gezahnt

EH 23185. EH 23185. EH 23185. EH 23185.
Spanneisen Spanneisen Spanneisen Spanneisen

gezahnt, mit verstellbarem
Gegenstlick

> S. 440

gezahnt, mit verstellbarem
Gegenstuck, mit Schraube fir
T-Nuten

- S. 441

gezahnt, mit verstellbarem
Gegenstuck, mit Stiftschraube

> S. 442

gezahnt, mit verstellbarem
Gegenstuck, mit Stiftschraube
mit Innensechskant

~ S.443

NHALDER



Spannelemente

Bildiibersicht

EH 23185.
Stiitzverlangerungen

fur Spanneisen, gezahnt, mit
verstellbarem Gegensttlick

>'S. 444

Spanneisenelement-Systeme

EH 23700.

EH 23700. EH 23700. EH 23700.
Spanneisenelemente Spanneisen gerade Spanneisen gerade Zwischenelemente
kurz lang
- S. 445 > S. 446 > S. 447 > S. 448
EH 23700. EH 23700. EH 23700. EH 23700.
Zwischenelemente FuBelemente FuBelemente FuBelemente
mit Auflage schwenkbar niedrig
- S. 449 - S. 450 - S. 451 > S. 452
EH 23700.
FuRBelemente
fur Positionierbohrung
- S.453
Horizontalspannelemente
EH 23210. EH 23210. EH 23210. EH 23210.
Niederzugspanner Niederzugspanner Niederzugspanner Halteleisten
mit gekrépftem Spannhebel ohne Hebel ohne Hebel, mit Auflage fur Niederzugspanner
- S.454 > S. 455 > S. 456

NHALDER

> S. 457
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Bildiibersicht

Spannelemente

EH 23211.
Unterbau-Spanner

EH 23229.
Zug- und Druckspanner

> S.458

EH 23231.
Spannstocke

EH 23231.
Standardbacken
fir Spannstocke

— S.463

- S.465

EH 23250.
Keil-Spannsegmente

EH 23250.
Abdeckungen
fur Keil-Spannsegmente

/ \
B

¥YY

EH 23230.
Richtspanner

EH 23230.
Andriickelemente
mit Bolzen, verdrehgesichert

EH 23240.
Stabilspannbacken

EH 23231.
Wechselbacken

fir Spannstocke, mit
Niederzugeffekt

=2

- S. 466

\

- S. 467

EH 23251.
Doppel-Keilspanner
Backen bearbeitbar

EH 23251.
Doppel-Keilspanner

- S. 468 - S.470 - S.471 > S.472
EH 23280. EH 23290. EH 23290. EH 23210.
Anschlagstiicke Pitbull®-Spannklemmen Spannkrallen Auflageplatten
zylindrisch

w_— .
| ‘ ' -
-

> S.473 - S.474 - S.475 - S.476
EH 23281.
Anschlagstiicke

> S. 477

Abstltzelemente
EH 23220. EH 23220.
Ausgleichspanner Abstiitzelemente
_IJ
‘
- S.478 - S. 480

22
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Bildiibersicht

Spannelemente

Schwimmspanner

EH 23320.
Schwimmspanner
kompakte Bauform,
kombinierte Spannung und
Verblockung M 12

> S.482

EH 23320.
Standard-Spannbacken
fur Schwimmspanner M 12

v
|

EH 23320.
Schwimmspanner
kompakte Bauform, getrennte
Spannung und Verblockung
M 12

~ S.485

EH 23320.
Spannbacken
fur Schwimmspanner M 12

1S

EH 23320.
Schwimmspanner
kombinierte Spannung und
Verblockung M 12

> S. 487

EH 23320.
Schwimmspanner
kombinierte Spannung und
Verblockung M 16

EH 23320.
Schwimmspanner
getrennte Spannung und
Verblockung M 12

> S. 489

EH 23320.
Spannbacken
fir Schwimmspanner M 16

- S. 491 - S.492 - S.495 - S.497
Zug- und Druckspanner
EH 23260.
Spannelemente Actima
- S.498
Exzenterspannmittel
EH 23270. EH 23270. EH 23271. EH 23380.
Exzenter-Spannklemmen Exzenter-Krallenscheiben Spiralspanner Beidseitige Exzenterhebel
mit Achsbolzen
-« Y=~ ?
- S. 500 - S. 501 - S. 502 - S. 503
EH 23390. EH 23390. EH 23390. EH 23400.
Exzenterhebel Exzenterschnellspanner Exzenterschnellspanner Achsbolzen
mit Achsbolzen mit Innengewinde mit Schraube
¢ o~ | ” ) -
' =
- S. 505 - S. 506 - S. 508

NHALDER



Bildiibersicht

Spannelemente

EH 23410.
Exzenterspannmodul
mit Wellenaufnahme

EH 23410.
Exzenterspanner

- S.510

Aufsitzspanner

EH 23310.
Aufsitzspanner
schwenkbar, Grofie 32

EH 23310.
Aufsitzspanner
schwenkbar, Grofie 25

{

EH 23310.
Aufsitzspanner
schwenkbar, Grofie 40

faf

EH 23310.
Aufsitzspanner
schwenkbar, niedrige
Bauform, GroRe 44

e

- S.512 - S.516 - S.518
EH 23310. EH 23310. EH 23310. EH 23310.
Aufsitzspanner Aufsitzspanner Aufsitzspanner Positionierringe
schwenkbar, Grofie 60 schwenkbar, Groflte 82,5 schiebbar, Groflke 40 fir Aufsitzspanner
i @ { |
- S.520 - S.522 - S.524 - S. 526
EH 23310. EH 23370.
Hohenzylinder Spannpratzen
- S.527 - S.528
Kniehebelspanner
EH 23330. EH 23330. EH 23330. EH 23330.
Senkrechtspanner Senkrechtspanner Senkrechtspanner Senkrechtspanner
mit waagrechtem Fu® mit senkrechtem Fuf® mit senkrechtem Fuf3 und mit senkrechtem Fuf’ und
massivem Haltearm Sicherheitsverriegelung
%r"?:'i
v
- S.531 - S.533 - S.535 - S. 536
24 tNHALDER



Bildiibersicht

Spannelemente

EH 23330.
Senkrechtspanner
mit Winkelfu

- 8.537

EH 23330.
Waagrechtspanner
mit waagrechtem Ful®

i 1\'
b e-sTb =
“ <

- S.541

EH 23330.
Waagrechtspanner
mit senkrechtem Fuf®

L= U
ol
- S. 546
EH 23330.
Schubstangenspanner

mit Befestigungsgewinde

EH 23330.
Senkrechtspanner

mit Winkelfu® und
Sicherheitsverriegelung

]

—~ S.538

EH 23330.
Waagrechtspanner
mit waagrechtem Ful /
erhohte Haltekrafte

e

*

- S.543

EH 23330.
Waagrechtspanner

mit senkrechtem Ful® und
Sicherheitsverriegelung

Aﬁ?’ he> %

g8

€

- S.548

EH 23330.
Verschlussspanner
mit waagrechtem Ful}

-~

e

EH 23330.
Senkrechtspanner

mit waagrechtem Ful® und
massivem Haltearm

a«
2
[\ v

-~ S.539

EH 23330.
Waagrechtspanner

mit waagrechtem Ful® und
massivem Haltearm

Lk ‘1’:9_’

- S.544

EH 23330.
Waagrechtspanner
mit Winkelfull

&l

‘f"[;‘

- S.549

EH 23330.
Verschlussspanner
vertikal, mit waagrechtem

&

EH 23330.
Senkrechtspanner

mit waagrechtem Ful® und
Sicherheitsverriegelung

v
ok

> S. 540

EH 23330.
Waagrechtspanner

mit waagrechtem Ful® und
Sicherheitsverriegelung

3
‘ﬂ r(m')_”#

"@ P

- S.545

EH 23330.
Schubstangenspanner
mit Winkelfuly

- S.550

EH 23330.
Kombispanner
mit waagrechtem Fuf

- :*T' 0 ‘-c_ o — »
- & i
> S.552 > S. 553 > 8. 555 > S. 556
Kompaktspanner
EH 23690. EH 23690.
Kompaktspanner Hohenadapter

3

- S. 558

NHALDER

fur Kompaktspanner

-~ 8. 560

25



26

Bildiibersicht

Spannelemente
Zentrierspannelemente

EH 23340.
Zentrierspannelemente
mit Spannsegmenten

-

EH 23340.
Zentrierspannelemente
mit Spannkugeln

EH 23340.
Zentrierspannelemente
mit Spannsegmenten,
Bedienung von unten

EH 23340.
Zentrierspannelemente

mit Spannkugeln, Bedienung
von unten

- S. 562 - S. 564 - S. 566 - S. 568
EH 23340. EH 23340.
Zentrierspanndorne Zentrierspanndorne
mit seitlicher Bedienung
S
- S.570 - S.571
Spannrund
EH 23341.
Spannrund
=
- S.572
Spannauflagen
EH 23470.
Schraubbdcke
b
- S.574
tNHALDER



Bildiibersicht

Bedienteile

Drehriegel
EH 24100. EH 24100. EH 24101.
Drehriegel Drehriegel Drehriegel
einseitig doppelseitig Fligelgriff einseitig
) > y
-(;_;_./ {.‘,‘l- =
w =" ;;,Jl" '
e g
- S.578 - 8.579 - S.580
Blgelgriffe
EH 24300. EH 24300. EH 24300. EH 24310.
Biigelgriffe Biigelgriffe Biigelgriffe Biigelgriffe
Frontmontage schrég mit Auflagescheibe
[ e > e
- 8. 581 - S.583 - S.584 - S.585
EH 24310. EH 24320. EH 24320.
Biigelgriffe Biigelgriffe Biigelgriffe
Kunststoff, Frontmontage Kunststoff
./d—’—_
[
- S. 586 - S.587 - S.588
Rohrgriffe
EH 24321. EH 24321.
Rohrgriffe Rohrgriffe
Frontmontage
P\ r\:/»% @
& 2
N |
- S.589 - 8.590
Handkurbeln
EH 24330. EH 24330. EH 24330. EH 24330.
Handkurbeln Handkurbeln Handkurbeln Handkurbeln
DIN 469 gerade mit Vierkant DIN 468 gekropft mit Vierkant Rostfreier Stahl Feinguss
DIN 79 DIN 79
- 8. 591 - 8.592 - 8.593 - S.594

NHALDER
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Bildiibersicht

Bedienteile

EH 24331.
Handkurbeln
mit Umleggriff

I

Griffstangen

EH 24331.
Handkurbeln
mit Umleggriff, rostfreier Stahl

~ S. 596

EH 24350.
Griffstangen

|
[ | " " L]

- 8.597

Klemmhebel

EH 24390.

Verstellbare Klemmhebel
Innenteile aus rostfreiem
Stahl, mit Innengewinde

- S.598

EH 24410.
Verstellbare Klemmhebel
mit Andriickschraube

7y

- S.604

EH 24420.

Verstellbare Klemmhebel
mit Axiallager aus rostfreiem
Stahl, mit Schraube

- S8.610

EH 24390.

Verstellbare Klemmhebel
Innenteile aus rostfreiem
Stahl, mit Schraube

- S.599

EH 24420.

Verstellbare Klemmhebel
mit Axiallager, mit
Innengewinde

-~ S. 607

EH 24400.
Verstellbare Klemmhebel
mit Innengewinde

-~ S. 601

EH 24420.
Verstellbare Klemmhebel
mit Axiallager, mit Schraube

-~ S. 608

EH 24400.
Verstellbare Klemmhebel
mit Schraube

e

- S.602

EH 24420.

Verstellbare Klemmhebel
mit Axiallager aus rostfreiem
Stahl, mit Innengewinde

-~ S. 609

NHALDER



Bildiibersicht

Bedienteile
Spannhebel
EH 24430. EH 24440. EH 24441. EH 24441.
Spannhebel Verstellbare Spannhebel Verstellbare Verstellbare
Flachspannhebel Flachspannhebel
Rostfreier Stahl
> S.611 - S.612 - S.614 - S.615
EH 24441. EH 24441.
Verstellbare Verstellbare
Flachspannhebel Flachspannhebel
mit Schraube mit Schraube, rostfreier Stahl
- S.616 - S.618
Kegelgriffe / Spannmuttern
EH 24470. EH 24470. EH 24470.
Kegelgriffe Spannmuttern Spannmuttern
DIN 99 geschweifdt geschweildt, doppelseitig
/ y 4
— ’f; / )
- S.620 - S. 621 - S.622
Drehgriffe
EH 24450. EH 24460. EH 24530. EH 24532.
Feste Ballengriffe Drehbare Ballengriffe Zylindergriffe Umleggriffe
DIN 39 DIN 98 drehbar drehbar
- S.623 - S.624 - S.625 - S. 626
Randelmuttern / R&ndelschrauben
EH 24480. EH 24760. EH 24770. EH 24780.
Réandelmuttern Flache Randelmuttern Flache Randelschrauben Hohe Randelmuttern
DIN 6303 DIN 467 DIN 653 DIN 466

NHALDER

- S.628

- S.629
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Bildiibersicht

Bedienteile
EH 24790. EH 24820. EH 24830.
Hohe Randelschrauben Réndelhohimuttern Randelhohlschrauben
DIN 464 Kunststoff Kunststoff
- S.631 - S.634
Knebelmuttern / Knebelschrauben
EH 24490. EH 24500. EH 24510. EH 24510.

Knebelschrauben
DIN 6304 mit festem Knebel

1T

Knebelschrauben
DIN 6306 mit losem Knebel

Knebelmuttern
DIN 6307 mit losem Knebel

Knebelmuttern
DIN 6305 mit festem Knebel

- S.635 - S.636 - S.637 - S.638
Griffe
EH 24512. EH 24540.
T-Griffe Pilzgriffe
- S.639 - S.640
Kndpfe
EH 24520. EH 24550. EH 24560. EH 24561.
Knopfe Konusknopfe Kugelknopfe Kugelknopfe
DIN 319 Metallausfiihrungen ahnlich
DIN 319
« ) ¢ : N f""“\ {r.-- N
TW /'S
= O &
- S. 641 - S.642 - S.643 - S. 644
Sterngriffe / Sterngriffschrauben
EH 24650. EH 24660. EH 24661. EH 24670.
Sterngriffe Sterngriffe Sterngriffe Sterngriffe
DIN 6336 Grauguss DIN 6336 Leichtmetall DIN 6336 Rostfreier Stahl, DIN 6336 Kunststoff
Feinguss

> S.645

\..r‘: 'oq' > *%:"

—~ S. 646

~ S. 647 > S.648
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Bildiibersicht

Bedienteile
EH 24690. EH 24691. EH 24690. EH 24690.
Sterngriffe Sterngriffe Sterngriffschrauben Sterngriffe
Rostfreier Stahl ahnlich DIN 6336, rostfreier Rostfreier Stahl Rostfreier Stahl, Vollmaterial
Stahl A4
~ ~ — —
A & » 4 > ™ -
R \ \ .
- S. 649 - S. 650 - S. 651 - S. 652
EH 24740. EH 24741. EH 24741. EH 24750.
Sterngriffschrauben Sterngriffschrauben Sterngriffschrauben Sterngriffe
DIN 6336 Kunststoff ahnlich DIN 6336, rostfreier ahnlich DIN 6336, rostfreier Kunststoff

Stahl

Stahl A4

.QV..

- S.653 - S. 654 - S. 655 - S. 656
EH 24750.
Sterngriffschrauben
Kunststoff

Kreuzgriffe / Kreuzgriffschrauben
EH 24620. EH 24620. EH 24630. EH 24631.
Kreuzgriffe Kreuzgriffe Kreuzgriffe Kreuzgriffe
DIN 6335 Grauguss DIN 6335 Grauguss, DIN 6335 Leichtmetall DIN 6335 Rostfreier Stahl,
kunststoffbeschichtet Feinguss
U I KX
PP

- S. 659 - S.661 - S. 662 - S. 663
EH 24631. EH 24640. EH 24700. EH 24730.
Kreuzgriffe Kreuzgriffe Kreuzgriffe Kreuzgriffschrauben
ahnlich DIN 6335, rostfreier DIN 6335 Kunststoff mit Axiallager DIN 6335 Kunststoff
Stahl A4
T ey

i A | i
U .u

- S. 664 - S. 665 - S. 666 - S. 667
EH 24731. EH 24731.
Kreuzgriffschrauben Kreuzgriffschrauben

ahnlich DIN 6335, rostfreier

Stahl
t‘
=

- S.668

NHALDER

ahnlich DIN 6335, rostfreier
Stahl A4

—~> S. 669
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Bildiibersicht

Bedienteile
Drehmomentgriffe
EH 24710. EH 24711.
Drehmomentgriffe Dreistern-
Drehmomentgriffe
- S.670 - S.672
Handrader
EH 24570. EH 24580. EH 24590. EH 24591.
Scheibenhandrader Handrader Handrader Handrader
DIN 3670 DIN 950 Grauguss DIN 950 Leichtmetall ahnlich DIN 950, rostfreier
Stahl
D
\ 4
- S.675 - S. 677 - S.683
EH 24600. EH 24610.
Scheibenhandrader Speichenhandrader
Leichtmetall Leichtmetall

NHALDER



Maschinenelemente
Initiatorelemente

Bildiibersicht

EH 25010.
Abfrageelemente
mit Initiatoraufnahme

- S.690

Welle-Nabe-Elemente

EH 25020.
Abfrageelemente
mit Schaltstift,
verdrehgesichert

Cary-

- S.691

EH 25050.
Welle-Nabe-Spannsitze
ohne Kontersechskant

EH 25050.
Welle-Nabe-Spannsitze
ohne Kontersechskant,
rostfreier Stahl

EH 25050.
Welle-Nabe-Spannsitze
mit Kontersechskant

EH 25050.

Welle-Nabe-Spannsitze

mit Kontersechskant,
rostfreier Stahl

- S.693 - S.696 - S.698
Stellringe
EH 25069. EH 25070. EH 25071.
Stellringe Stellringe Stellringe

- 8.703

Sicherungsmuttern

mit Initiatoraufnahme

mit Schnellverstellung

~ S.706

EH 25030.
Spannmuttern
selbstsichernd

- 8.707

Schnellsteckkupplungen

EH 25100.
Schnellsteckkupplungen
mit Radialversatzausgleich

0

- 8.709

NHALDER

EH 25100.
Schnellsteckkupplungen
mit Radialversatzausgleich
und Anschraubflansch

*»

- S8.710

EH 25100.
Schnellsteckkupplungen
mit Winkel- und
Radialversatzausgleich

> 8. 71
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Bildiibersicht

Maschinenelemente
MaschinenfiiRe

EH 25120. EH 25120. EH 25120.
Nivellierelemente Nivellierelemente Nivellierelemente
hoch pendelnd
™
Sinc? = 4
t‘ l
¢/
> 8.713 > S.714 - S.715
Dampfungselemente
EH 25150. EH 25150. EH 25150. EH 25150.

Gummi-Metall-Puffer

Gummi-Anschlagpuffer
zylindrisch

ST L

Gummi-Anschlagpuffer
parabolisch

Gummi-Anschlagpuffer
Kegelstumpfform

> S.716 > S.718 - S8.720 > 8.721
EH 25151. EH 25150. EH 25150.
Silikon-Anschlagpuffer Gummi-Anschlagpuffer Gummi-Anschlagpuffer
Kegelstumpfform niedrige Ausfiihrung zylindrisch, Frontmontage

> 8.722 > 8.723 > 8.725

Scharniere
EH 25160. EH 25160. EH 25160. EH 25160.
Scharniere Scharniere Scharniere Distanzplatten
mit Anschraubgewinde mit einstellbarem fur Scharniere
Reibungswiderstand
i 3 5 ) ol - <@ = 2 J
. _ } 15
W o2 | i = 1 =¥ - P 3

> S.726 > 8.727 > S.728 > S.729
EH 25160. EH 25160. EH 25161. EH 25162.
Gewindeplatten Anschlage Scharniere Scharniere
fur Scharniere fur Scharniere justierbar rostfreier Stahl

1) = Ve i (> 1
o] & 9k C
l‘) l.s_ ;g?‘: 2] e >
e <@L = @
- S.730 > S.731 > S8.732 - S.733

34
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Bildiibersicht

Maschinenelemente

EH 25162. EH 25162. EH 25163. EH 25163.
Scharniere Scharniere Scharniere Scharniere
rostfreier Stahl, einseitig rostfreier Stahl, beidseitig Zink-Druckguss Zink-Druckguss, mit
verlangert verlangert Federriickstellung

a Wi >

ol:l_%}
o
> S.734 - S8.735 - S.736 > S.737

EH 25164.
Scharniere
Zink-Druckguss, mit
Rastpositionen

- S8.738

NHALDER
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Bildiibersicht

Nutsysteme

Grundelemente

EH 1000.400 - EH 1000.500
Grundplatten

> S.748

EH 1100.700 - EH 1103.500
Grundplatten

passend auf Paletten

DIN 55 201

EH 1000.800
Grundplatten
passend auf Paletten
DIN 55 201

EH 1002.100
Grundplatten

EH 1101.300 - EH 1101.500
Verbindungsleisten

EH 1102.100 - EH 1102.200
Grundplatten

EH 1100.300 - EH 1100.500
Grundplatten

- 8.751

EH 1200.300 - EH 1200.500
Grundplatten
V70eco

- S.753

EH 1200.700 - EH 1203.500
Grundplatten

V70eco, passend auf
Paletten DIN 55201

- 8.757

EH 1076.400
Aufspannwinkel

- 8.762

Aufbauelemente

- S.754

EH 1104.300 - EH 1104.500
Tragerplatten
mit Zubehor

- S.755

EH 1104.700 - EH 1104.900
Aufspannwinkel
modular

- 8.759

- S.755

EH 1105.200
Aufspannwinkel

- S.761

EH 1007.400 - EH 1108.300
Scheiben

>

- 8.763
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EH 1010.100 - EH 1110.100
Aufspannkorper

- S8.763

EH 1010.200 - EH 1110.300
Aufspannkorper

- S.764

EH 1011.100 - EH 1111.100
Aufspannkorper
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Bildiibersicht

Nutsysteme
EH 1011.200 - EH 1111.300 EH 1210.100 EH 1210.200 - EH 1210.300 EH 1211.100
Aufspannkorper Aufspannkorper Aufspannkorper
V70eco V70eco

Aufspannkorper
V70eco
i > | 1 L] 1 ' - #
o __ .l-"

- S.766 - S.767
EH 1211.200 - EH 1211.300 EH 1111.700 - EH 1111.800 EH 1012.100 - EH 1112.400 EH 1112.600 - EH 1112.800
Aufspannkorper Zwischenplatten Nutenspannwinkel Zwischenstiicke
V70eco
. l\ -
- S.768 - S.769 - S.770 > S.771
EH 1114.000 - EH 1114.100 EH 1014.500 - EH 1114.500 EH 1115.100
Anschlagstiicke Anschlage
zylindrisch

EH 1013.600 - EH 1113.800
Spannleisten Leisten
> S8.772 > S.773 > 8. 773

EH 1120.400 - EH 1122.300

> S.771
EH 1116.000 - EH 1116.100 EH 1020.300 - EH 1121.500 EH 1021.600 - EH 1021.700
Anschlage Stiitzwinkel Stiitzwinkel Stitzwinkel
] [}
' |
> S.774 > S.775 > S.777
EH 1029.600 - EH 1129.600 EH 1030.000 - EH 1030.300 EH 1130.400 - EH 1130.600 EH 1031.100 - EH 1131.200
Nutenzentriersteine Muttern fiir T-Nuten T-Nutensteine Nutenspanner
> S.778 > S.778 > S.779 - S.780
EH 1131.500 - EH 1131.700 EH 1032.100 - EH 1132.100 EH 1132.500 - EH 1132.800 EH 1132.900
Nutenspanner Steckschliissel Spannlaschen Spannaufsatze
.-_:. - E=a
- S.781 - S.782 - S.783

- S.781
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Bildiibersicht

Nutsysteme
EH 1133.000 - EH 1133.200 EH 1137.300 EH 1137.400 EH 1138.100
Spannleisten Spannstocke Spannstocke Spannstocke
bewegliche Backe feste Backe Wechselbacke, weich
< ;
e
e
- S.783 - S.784 - S.784 - S.785
EH 1138.400 EH 1139.400 - EH 1139.500 EH 1040.300 - EH 1040.700 EH 1140.300 - EH 1141.500
Spannstocke Gabelschliissel Aufnahmen Aufnahmen
Wechselbacke, geriffelt/eben
é A\l 4
- S.785 - S.786 - S.786 - S.787
EH 1141.600 - EH 1143.700 EH 1047.700 - EH 1147.700 EH 1047.800 - EH 1147.800 EH 1047.900 - EH 1147.900
Aufnahmen Zwischenscheiben Leisten Auflageplatten
= T : >
S ./ - \
N .
§18
- S.788 - S.789 - S.790 - S.790
EH 1048.200 - EH 1148.300 EH 1048.400 - EH 1148.400 EH 1048.500 - EH 1148.500 EH 1048.600 - EH 1148.600
Prismen Aufnahmesegmente Prismen Schwenkkorper

T -
A o, I
> 8. 791 > S8.792 - S.793 - S.793
EH 1149.000 EH 1049.200 - EH 1149.200 EH 1162.000 - EH 1162.300 EH 1163.000 - EH 1163.300
Positionierleisten Positionierleisten Bohrunterlagen Bohrunterlagen
beidseitig fest verstellbar
i-- . S
> S.79% - S.795 - S.795 - S.796
EH 1068.100 - EH 1068.300 EH 1068.600 EH 1068.800
Adapternutenspanner Adapternutenzentriersteine Adapternutensteine
System V40/V70 System V40/V70 System V40/V70
$ &5
- 8.797 - S.798 - S.798
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Bildiibersicht

Nutsysteme
Standardsortimente Nutsysteme V40 / V70

EH 1090 EH 1190
Standardsortimente V40 Standardsortimente V70

- 8.799 - S. 801

NHALDER
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Bildiibersicht

Lochsysteme

Grundelemente

EH 1500.200 - EH 1600.900 EH 1501.300 - EH 1501.500 EH 1506.200 - EH 1606.800 EH 1508.200 - EH 1608.600
Grundplatten Grundplatten Aufspannwinkel Aufspannwiirfel

-~ 8.807 —~ S. 808 ~> S. 809

Aufbauelemente

EH 1505.200 - EH 1605.400 EH 1605.700 EH 1510.100 - EH 1610.100 EH 1510.200 - EH 1610.200
Aufspannwinkel Aufspannwinkel Konsolen Konsolen

- S.81 - 8.812 - S.813

EH 1511.500 - EH 1611.500 EH 1512.000 - EH 1612.400 EH 1513.600 - EH 1613.800 EH 1614.500
Aufspannwinkel Aufbauelemente Spannleisten Anschlagstiicke

a» WPy
a» o @
I - .0 ;
- S.815 - S.816 - S.816 - S.817
EH 1514.700 - EH 1614.700 EH 1617.400 - EH 1617.900 EH 1520.400 - EH 1621.700 EH 1533.000 - EH 1633.200
Spannaufsitze Scheiben Anschlagwinkel Spannleisten

~~
- S.818 - S.819 - 8.819 - S.820
EH 1644.000 EH 1547.900 - EH 1647.900 EH 1548.100 - EH 1648.100 EH 1548.500 - EH 1648.500
Gewindebolzen Auflageplatten Prismen Prismen
’ =
> S.820 - S. 821 > S.822 > S.823
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Bildiibersicht

Lochsysteme

EH 1548.700 - EH 1648.800
Prismenteile rechts/links

EH 1549.200 - EH 1649.200
Positionierleisten

EH 1550.000 - EH 1650.000
Auflageleisten

- S.824 - S.825 ~ S. 826

EH 1553.500 - EH 1653.500
Positionierzylinder

EH 1555.500 - EH 1655.500
PaBschrauben

] W

~ S.828

EH 1557.000 - EH 1657.000
Verschlussschrauben

- 8. 827 ~ S.828

EH 1581.000
Nut-Adapter

EH 1681.000
Nut-Adapter

- S. 829 -~ S. 830

Standardsortimente Lochsysteme L12/L16

EH 1551.500 - EH 1651.700
Anschlage
zylindrisch

-~ S. 826

EH 1580.000
Nut-Adapter

- S.829

EH 1590
Standardsortimente L12

EH 1690
Standardsortimente L16

- S. 831 - S.833

NHALDER
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Bildiibersicht

Normalien fiir Vorrichtungssysteme

EH 22290.
Vorsteckscheiben
DIN 6372

— S.838

EH 22690.
Bolzen

vo®

- S. 841

EH 22740.
Pendelauflagen
verstellbar

- S. 846

EH 23020.
Muttern fiir T-Nuten
Rhombus

EH 23070.
Sechskantmuttern
DIN 6330 (Hohe 1,5 d)

- S.853

EH 23110.
Feste Nutensteine
mit zylindrischer Fixierung

- 8. 857

EH 22540.
Gewindestifte
DIN 6332 mit Druckzapfen

~ S. 839

EH 22700.
Kugeldruckschrauben
ohne Kopf, Kugel
verdrehgesichert

~
\ > S.843

EH 22741.
Pendelauflagen
verstellbar, mit selbsttatiger
Ruckstellung

i

- S. 847

EH 23040.

Stiftschrauben

DIN 6379 b, lang, fur Muttern
fir T-Nuten

- S.850

EH 23080.
Sechskantmuttern mit
Bund

DIN 6331 (Hohe 1,5 d)

> S. 854

EH 23110.
Zentrierbolzen

> S. 858

EH 22680.
Auflagebolzen
mit Riffel oder Spitze

EH 22730.
Pendelauflagen

EH 23010.
Muttern fiir T-Nuten
DIN 508

EH 23050.
Kugelscheiben /
Kegelpfannen

DIN 6319

> S. 840

> S. 844

- S.848

EH 23080.

- S. 851

Sechskantmuttern mit

Kegelpfanne

EH 23110.
Zentrierbolzen
abgesetzt

- S.855

- S. 859

EH 22680.
Auflagebolzen
Stiftform

~> S. 840

EH 22731.
Pendelauflagen
mit selbsttatiger Riickstellung

- S. 844

EH 23020.
Muttern fiir T-Nuten
lang

- S.848

EH 23060.
Scheiben
DIN 6340 vergutet

> 8.852
EH 23090.
Verlangerungsmuttern
(Hohe 3 d)

- S. 856
EH 23120.
Lose Nutensteine
DIN 6323

- S. 860
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Normalien fiir Vorrichtungssysteme

EH 23150.
Spanneisen
DIN 6315 B gabelférmig

- S. 861

EH 23700.
Zwischenelemente

-~ S. 865

EH 23220.
Ausgleichspanner

o=

- S. 869

EH 23320.
Schwimmspanner
kombinierte Spannung und
Verblockung M 12

- S.874

EH 23310.
Aufsitzspanner
schwenkbar, Grofke 25

- S.880
EH 23310.
Positionierringe
fur Aufsitzspanner

- S.885

NHALDER

EH 23180.
Spanneisen
mit Nase
- S. 862
EH 23700.

FuBelemente

~ S. 866

EH 23220.
Abstiitzelemente

- S.870

EH 23320.
Schwimmspanner
getrennte Spannung und
Verblockung M 12

- 8.875

EH 23310.
Aufsitzspanner
schwenkbar, Groe 32

- S. 881

EH 23310.
Hohenzylinder

- S. 886

EH 23700.
Spanneisenelemente

- S. 863
EH 23210.
Niederzugspanner
ohne Hebel

- S. 867
EH 23320.

Schwimmspanner
kompakte Bauform,
kombinierte Spannung und
Verblockung M 12

- S.872

EH 23320.
Standard-Spannbacken
fur Schwimmspanner M 12

v
|

EH 23310.
Aufsitzspanner
schwenkbar, Grofte 40

- S.876

- S. 882
EH 23690.
Kompaktspanner

- S. 887

Bildiibersicht

EH 23700.
Spanneisen gerade
lang

- S. 864
EH 23280.
Anschlagstiicke
zylindrisch
-
-
| i ‘ |
- S. 868
EH 23320.

Schwimmspanner
kompakte Bauform, getrennte
Spannung und Verblockung
M 12

- S.873

EH 23320.
Spannbacken
fur Schwimmspanner M 12

3+t

- 8. 877
EH 23310.
Aufsitzspanner
schiebbar, Grolke 40

- S. 883
EH 23690.
Hohenadapter
fur Kompaktspanner

- S. 889
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Bildiibersicht

Mehrfachspannsysteme

Einzelteile

EH 1585. EH 1585. EH 1585. EH 1585.
Spannleisten Spannleisten Spannleisten Spannleisten
Lange 100 Lange 200 Lange 300 Lange 400 - 700

>

- S.893

EH 23250.
Keil-Spannsegmente
plan / geriffelt, M8

L

EH 23250.
Verdrehsicherungen fiir
Keil-Spannsegmente
fur Spannleisten

<r .7

- S.901

EH 1586.
Auflagen fiir Spannleiste

- S.905

EH 1586.
Anschlage
Grippeinsatze

- S.908

EH 1586.
Anschlage
geriffelt

- 8.912

44

—~ S. 894

EH 23250.
Keil-Spannsegmente
plan / geriffelt, M12

- S.898
EH 23250.
Anschlagplatten fiir Keil-
Spannsegmente

fur Spannleisten

- S.902

EH 1586.
Auflagen fiir Spannleiste
mit Schnappverschluss

- S.906

EH 1586.
Anschlage
Prismen horizontal

- S.909

EH 1586.
Anschlage
plan

= 1 15

> 8.913

- S. 895

EH 23250.
Keil-Spannsegmente
mit Anschraubgewinde, M12

- S. 899
EH 1586.

Seitliche Anschlage

W iF

EH 1586.
Auflagen fiir Spannleiste
magnetisch

- S. 906
EH 1586.
Anschlage
Prismen vertikal

- S.910

EH 1586.
Anschlage
mit Anschraubgewinde

- 8.914

- S. 896
EH 23250.
Adapter fiir Keil-
Spannsegmente
fir Spannleisten

> S.900

EH 1586.
Einlegehilfen

> S.904
EH 1586.
Anschlage
diamantbeschichtet

- S8.907

EH 1586.
Anschlage
weich

NHALDER



Bildiibersicht

Mehrfachspannsysteme

Spanneinheiten

EH 1586.
Kombi-Spannleisten

- 8.915

Standardsortimente

EH 1586.410
Standardsortimente

EH 1586.414
Standardsortimente

EH 1700.
Multi-Schraubstocke
MS 125

NHALDER

EH 1586.411
Standardsortimente

EH 1586.415
Standardsortimente

Details sowie Ihre Ansprech-
partner finden Sie unter:
www.halder.com/de/
Multi-Schraubstoecke

EH 1586.412
Standardsortimente

- 8.917

EH 1586.416
Standardsortimente

'S

7

EH 1586.413
Standardsortimente
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Bildiibersicht

Basiselemente

Aufspannwinkel

EH 1906. EH 1906. EH 1910. EH 1910.
Aufspannwinkel Aufspannwinkel Aufspannwinkel Aufspannwinkel
vorbearbeitet geschweil3t, vorbearbeitet einseitig, geschweildt,
vorbearbeitet
- 8.932 - 8.933 - S.934 - S8.935
Aufspannwirfel
EH 1908. EH 1910.
Aufspannwiirfel Aufspannwiirfel
vorbearbeitet geschweildt, vorbearbeitet
= E
e |
- S.936 - 8.937
Aufspannplatten
EH 1912. EH 1912.
Aufspannplatten Aufspannplatten
vorbearbeitet mit Fixierbohrungen
- S.938 - S8.939
Nullpunktspannsysteme
Einzugselemente / Einzugsringe
EH 1990. EH 1990. EH 1990. EH 1990.
Einzugselemente Einzugselemente Einzugselemente Einzugselemente
hydraulisch, doppelt hydraulisch, einfach wirkend modular, mechanisch modular, hydraulisch
wirkend mit Abhebung und mit Abhebung
Ausblasung
- S. 946 - S. 947 - S.948 - S.949
EH 1990. EH 1990. EH 1990. EH 1990.

Einzugselemente
modular, pneumatisch

46

Einzugselemente
modular, pneumatisch,
verstarkt

- S.951

Einzugselemente
modular, mechanisch, mit
Verdrehsicherung

- S.952

Einzugselemente
modular, hydraulisch, mit
Verdrehsicherung

- S.953
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Bildiibersicht

Nullpunktspannsysteme

EH 1990.
Einzugselemente
modular, pneumatisch, mit
Verdrehsicherung

- S.954

Grund- und Tragerplatten

EH 1990.
Einzugselemente
modular, pneumatisch,
verstarkt, mit
Verdrehsicherung

-

- S. 955

EH 1990.
Steuermodule

EH 1990.
Einzugsringe

- S.957

EH 1990.
Grundplatten
fur 2 Einzugselemente

-~ S. 960

EH 1990.
Grundplatten
fur 4 Einzugselemente,

doppelt wirkend
=
i fed = e
b 3.
‘I -
- S. 964
EH 1990.

Tréagerplatten
mit 2 Einzugsringen

- S.968

EH 1990.
Grundplatten
mit 2 Einzugselementen

- S. 961

EH 1990.
Grundplatten
mit 4 Einzugselementen,

doppelt wirkend
@
|—‘ : .
|,
- S.965
EH 1990.

Tragerplatten
mit 4 Einzugsringen

- S.969

Zubehr fur Nullpunktspannsysteme

EH 1990.
Grundplatten
fur 4 Einzugselemente

- S. 962

EH 1990.
Grundplatten

fur 4 Einzugselemente,
einfach wirkend

-9 i

€9,

- S. 966

EH 1990.
Grundplatten
mit 4 Einzugselementen

EH 1990.

Grundplatten

mit 4 Einzugselementen,
einfach wirkend

D
® ¢
® ®

- S. 967

EH 1990.
Abdeckkappen
fur Einzugselemente

- 8.970

NHALDER
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Produktgruppe Seite
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Rastbolzen / Rastriegel 101

Federnde Seitendruckstlicke 152
Verriegelungselemente 183
Scheiben 187
Kugelverbinder 190
Kugeltragbolzen 195
Gewindetragbolzen 206
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Federnde Druckstiicke Maschinen- und Vorrichtungsteile

FEDERNDE DRUCKSTUCKE

METRISCHE AUSFUHRUNGEN

ﬁ

BERECHNUNG DES RASTWIDERSTANDS

Berechnungsbeispiel fir:
a=60° Fx=1,732xF
a=90° Fx=F
a=120° Fx=0,577 x F

D) =)

Standard-Federkraft Verstérkte Federkraft www.halder.com/de/
FederndeDruckstuecke-Video

GEPRUFT

SICHER
Gepriifte Federkrafte F,, Hohe Qualitat und ge- Hohe Funktionssicherheit, Deutliche, einheitliche,
F, und Weg s. ringer Verschleild durch u.a. durch das Montage- sichtbare Kennzeichnung
Verwendung geharteter verfahren und einen der Federkraft durch
Bolzen. spezifischen Fertigungs- dauerhafte Markierung
prozess. der Hilse.
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Maschinen- und Vorrichtungsteile

Federnde Druckstiicke

Federnde Druckstiicke * mit Kugel und Innensechskant

o ll-‘ \
/

SRR RRRRRRRAR

AAAASASAASAR SN

MASSZEICHNUNG

d

BESTELLINFORMATIONEN

PRODUKTBESCHREIBUNG

Federnde Druckstiicke kénnen zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstift eingesetzt

werden.

Werkstoff

Hilse
= Automatenstahl, briniert
= Rostfreier Stahl 1.4305

Kugel
= Kugellagerstahl, gehartet
= Rostfreier Stahl, gehartet

Feder
= Rostfreier Stahl

Kennzeichnung

Standard-Federkraft: keine Markierung
verstarkte Federkraft: zwei Langsmarkie-
rungen

EH 22030.

i)

Standard-Federkraft

=

verstarkte Federkraft

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise

Sonderausfiihrung auf Anfrage.

Federnde Druckstiicke werden speziell auf
Federweg und Federkraft gepruft.

Verweise

Gewindesicherung auf Anfrage, siehe
Anhang - Technische Daten -
Berechnung des Rastwiderstands, siehe
Anhang - Technische Daten -

Abmessungen sw Hub Federkraft" @ i Art.-Nr.
s
d, d, | F, F,
~ = max.
[mm] [mm] [mm] [N] [°C] [9]
Automatenstahl, Standard-Federkraft
M3 1,5 8 1,5 0,4 3,0 4,5 250 0,2 22030.0003
M 4 2,5 12 2,0 0,8 8,5 14,0 250 0,6 22030.0004
M5 3,0 14 2,5 0,9 8,0 14,0 250 1,2 22030.0005
M 6 3,5 15 3,0 1,0 11,0 18,0 250 1,7 22030.0006
M8 4,5 18 4,0 1,5 18,0 31,0 250 3,9 22030.0008
M10 6,0 23 5,0 2,0 24,0 45,0 250 8,0 22030.0010
M12 8,0 26 6,0 2,5 26,0 49,0 250 13,0 22030.0012
M16 10,0 33 8,0 3,5 41,0 86,0 250 32,0 22030.0016
M20 12,0 43 10,0 4,5 56,0 111,0 250 67,0 22030.0020
M24 15,0 48 12,0 55 81,0 151,0 250 105,0 22030.0024
Automatenstahl, verstarkte Federkraft
M3 1,5 8 1,5 0,4 5,0 9,0 250 0,3 22030.0043
M 4 2,5 12 2,0 0,8 12,0 18,0 250 0,6 22030.0044
M5 3,0 14 2,5 0,9 15,0 22,0 250 1,2 22030.0045
M 6 3,5 15 3,0 1,0 19,0 28,0 250 1,7 22030.0046
M8 4,5 18 4,0 1,5 36,0 62,0 250 4,0 22030.0048
M10 6,0 23 5,0 2,0 57,0 104,0 250 8,2 22030.0050
M12 8,0 26 6,0 2,5 61,0 110,0 250 13,0 22030.0052
M16 10,0 33 8,0 3,5 68,0 142,0 250 32,0 22030.0056
M20 12,0 43 10,0 4,5 84,0 166,0 250 67,0 22030.0060
M24 15,0 48 12,0 55 127,0 237,0 250 106,0 22030.0064
" statistischer Mittelwert >

NHALDER
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Federnde Druckstiicke

Maschinen- und Vorrichtungsteile

Abmessungen sw Hub Federkraft! @ i Art.-Nr.
s
d, d, | F, F,
~ = max.
[mm] [mm] [mm] [N] [°C] [9]
rostfreier Stahl, Standard-Federkraft
M3 1,5 8 1,5 0,4 3,0 4,5 250 0,2 22030.0203
M 4 2,5 12 2,0 0,8 8,5 14,0 250 0,6 22030.0204
M5 3,0 14 2,5 0,9 8,0 14,0 250 1,2 22030.0205
M 6 3,5 15 3,0 1,0 11,0 18,0 250 1,7 22030.0206
M8 4,5 18 4,0 1,5 18,0 31,0 250 4,0 22030.0208
M10 6,0 23 5,0 2,0 24,0 45,0 250 8,0 22030.0210
M12 8,0 26 6,0 2,5 26,0 49,0 250 12,0 22030.0212
M16 10,0 33 8,0 3,5 41,0 86,0 250 32,0 22030.0216
M20 12,0 43 10,0 4,5 56,0 111,0 250 67,0 22030.0220
M24 15,0 48 12,0 55 81,0 151,0 250 106,0 22030.0224
rostfreier Stahl, verstarkte Federkraft

M3 1,5 8 1,5 04 5,0 9,0 250 0,3 22030.0243
M4 2,5 12 2,0 0,8 12,0 18,0 250 0,6 22030.0244
M5 3,0 14 2,5 0,9 15,0 22,0 250 1,2 22030.0245
M 6 3,5 15 3,0 1,0 19,0 28,0 250 1,8 22030.0246
M8 4,5 18 4,0 1,5 36,0 62,0 250 4,0 22030.0248
M10 6,0 23 5,0 2,0 57,0 104,0 250 8,2 22030.0250
M12 8,0 26 6,0 2,5 61,0 110,0 250 13,0 22030.0252
M16 10,0 33 8,0 3,5 68,0 142,0 250 32,0 22030.0256
M20 12,0 43 10,0 4,5 84,0 166,0 250 67,0 22030.0260
M24 15,0 48 12,0 55 127,0 237,0 250 106,0 22030.0264

" statistischer Mittelwert

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Federnde Druckstiicke

Federnde Druckstiicke * mit Bolzen und Innensechskant
EH 22030.

PRODUKTBESCHREIBUNG
Federnde Druckstiicke kénnen zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstift eingesetzt

werden.
TrTTTTITRYYY, Werkstoff i
B D =D
Bolzen

Standard-Federkraft verstarkte Federkraft

= Automatenstahl, gehértet, briniert

= Rostfreier Stahl 1.4305, nitriert .

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN

. Hinweise

- Automgtenstahl, briniert Sonderausfiihrung auf Anfrage.

* Rostfreier Stahl 1.4305 Federnde Druckstiicke werden speziell auf
Feder Federweg und Federkraft gepriift.

= Rostfreier Stahl

Hiilse

Verweise
Kennzeichnung Gewindesicherung auf Anfrage, siehe
Standard-Federkraft: keine Markierung Anhang - Technische Daten -
verstarkte Federkraft: zwei Langsmarkie-
rungen Weitere Produkte
Federnde Druckstiicke, mit Bolzen und
Innensechskant-INCH. ........... > S. 93
MASSZEICHNUNG
SW7 —2 Fy
1_ 77—
5| -HAHW 1“[
EQ i
Z 7 ()
L |s
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen sw Hub Federkraft" @ i Art.-Nr.
s
d, d, | F, F,
~ ~ max.
[mm] [mm] [mm] [N] [°C] [0]
Automatenstahl, Standard-Federkraft
M4 1,8 12 2,0 1,5 4,5 12,5 250 0,6 22030.0104
M 5 2,4 14 2,5 2,0 5,0 13,0 250 1,2 22030.0105
M 6 2,7 15 3,0 2,0 6,0 17,0 250 1,8 22030.0106
M 8 3,8 18 4,0 2,0 16,0 33,0 250 4.1 22030.0108
M10 4,5 23 5,0 2,5 19,0 42,0 250 8,4 22030.0110
M12 6,2 26 6,0 3,5 22,0 57,0 250 13,0 22030.0112
M16 8,5 33 8,0 4,5 38,0 78,0 250 32,0 22030.0116
M20 10,0 43 10,0 6,5 39,0 81,0 250 68,0 22030.0120
M24 13,0 48 12,0 8,0 72,0 155,0 250 106,0 22030.0124
Automatenstahl, verstarkte Federkraft
M 6 2,7 15 3,0 2,0 11,0 25,0 250 1,9 22030.0146
M 8 3,8 18 4,0 2,0 23,0 59,0 250 4.1 22030.0148
M10 45 23 5,0 2,5 20,0 54,0 250 8,4 22030.0150
M12 6,2 26 6,0 3,5 38,0 96,0 250 13,0 22030.0152
M16 8,5 33 8,0 4,5 50,0 100,0 250 32,0 22030.0156
M20 10,0 43 10,0 6,5 52,0 133,0 250 68,0 22030.0160
M24 13,0 48 12,0 8,0 91,0 223,0 250 106,0 22030.0164
" statistischer Mittelwert >
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Federnde Druckstiicke

Maschinen- und Vorrichtungsteile

Abmessungen sw Hub Federkraft! @ i Art.-Nr.
s
d, d, | F, F,
~ = max.
[mm] [mm] [mm] [N] [°C] [9]
rostfreier Stahl, Standard-Federkraft
M 4 1,8 12 2,0 1,5 4,5 12,5 250 0,6 22030.0304
M5 2,4 14 2,5 2,0 5,0 13,0 250 1,2 22030.0305
M 6 2,7 15 3,0 2,0 6,0 17,0 250 1,9 22030.0306
M8 3,8 18 4,0 2,0 16,0 33,0 250 4,2 22030.0308
M10 4,5 23 5,0 2,5 19,0 42,0 250 8,4 22030.0310
M12 6,2 26 6,0 3,5 22,0 57,0 250 13,0 22030.0312
M16 8,5 33 8,0 4,5 38,0 78,0 250 32,0 22030.0316
M20 10,0 43 10,0 6,5 39,0 81,0 250 68,0 22030.0320
M24 13,0 48 12,0 8,0 72,0 155,0 250 104,0 22030.0324
rostfreier Stahl, verstarkte Federkraft
M 6 2,7 15 3,0 2,0 11,0 25,0 250 1,9 22030.0346
M8 3,8 18 4,0 2,0 23,0 59,0 250 4,2 22030.0348
M10 4,5 23 5,0 2,5 20,0 54,0 250 8,4 22030.0350
M12 6,2 26 6,0 3,5 38,0 96,0 250 13,0 22030.0352
M16 8,5 33 8,0 4,5 50,0 100,0 250 32,0 22030.0356
M20 10,0 43 10,0 6,5 52,0 133,0 250 68,0 22030.0360
M24 13,0 48 12,0 8,0 91,0 223,0 250 108,0 22030.0364
" statistischer Mittelwert
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Maschinen- und Vorrichtungsteile

Federnde Druckstiicke

Federnde Druckstiicke * mit Kugel, Kopf und Innensechskant

MASSZEICHNUNG

PRODUKTBESCHREIBUNG

Federnde Druckstiicke kénnen zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstift eingesetzt

werden.
Definierte Einschraubtiefe durch Kopf.

Werkstoff

Hilse
= Automatenstahl, briniert
= Rostfreier Stahl 1.4305

Kugel
= Kugellagerstahl, gehartet
= Rostfreier Stahl, gehartet

Feder
= Rostfreier Stahl

Montage
Maf I, bei M 4 / M 5 beachten.

Kennzeichnung

Standard-Federkraft: keine Markierung
verstarkte Federkraft: zwei Langsmarkie-
rungen

EH 22030.

3
_}'

Standard-Federkraft

B

verstérkte Federkraft

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise

Sonderausfiihrung auf Anfrage.

Federnde Druckstlicke werden speziell auf
Federweg und Federkraft gepruft.

Verweise

Gewindesicherung auf Anfrage, siehe
Anhang - Technische Daten -
Berechnung des Rastwiderstands, siehe
Anhang - Technische Daten -

SW '5 P2 SwW P2
1 Fq ] Fq
Z 174 Nl T T SO T
- 7 -~ 7
L Ry
m ) Nl - m WLy |
o o
v [ | W S A R VAN
\ z71_ _
lz S 12 S
L4 L4
GréNe M4+M5 GréNRe M6—M12
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen sSwW Hub Federkraft" & i Art.-Nr.
s
d, d, d, 1 [ I F, F,
min. ~ ~ max.
[mm] [mm] [mm] [N] [°C] [9]
Automatenstahl, Standard-Federkraft
M 4 2,5 6 12 9,0 7,5 2,0 0,8 8,0 14,0 250 1,0 22030.0930
M5 3,0 8 14 10,0 8,2 2,5 0,9 8,0 14,0 250 2,3 22030.0931
M 6 3,5 10 15 10,0 - 3,0 1,0 11,0 18,0 250 3,9 22030.0932
M 8 4,5 13 18 12,5 - 4,0 1,5 18,0 31,0 250 7.8 22030.0933
M10 6,0 16 23 17,0 - 5,0 2,0 24,0 45,0 250 14,0 22030.0934
M12 8,0 18 26 19,0 - 6,0 2,5 26,0 49,0 250 21,0 22030.0935
Automatenstahl, verstarkte Federkraft
M 4 2,5 6 12 9,0 75 2,0 0,8 12,0 18,0 250 1,1 22030.1040
M5 3,0 8 14 10,0 8,2 2,5 0,9 15,0 22,0 250 2,3 22030.1050
M 6 3,5 10 15 10,0 - 3,0 1,0 19,3 26,6 250 3,9 22030.1060
M8 4,5 13 18 12,5 - 4,0 1,5 36,0 60,5 250 7.8 22030.1080
M10 6,0 16 23 17,0 - 5,0 2,0 57,0 103,5 250 14,0 22030.1100
M12 8,0 18 26 19,0 - 6,0 2,5 61,0 110,0 250 21,0 22030.1120
" statistischer Mittelwert >
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Federnde Druckstiicke Maschinen- und Vorrichtungsteile

Abmessungen sSw Hub Federkraft" @ i Art.-Nr.
s
d1 d2 d3 I1 |2 |3 F1 F2
min. ~ ~ max.
[mm] [mm] [mm] [N] [°C] [9]
rostfreier Stahl, Standard-Federkraft
M 4 2,5 6 12 9,0 7,5 2,0 0,8 8,0 14,0 250 1,1 22030.0940
M5 3,0 8 14 10,0 8,2 2,5 0,9 8,0 14,0 250 2,3 22030.0941
M 6 3,5 10 15 10,0 - 3,0 1,0 11,0 18,0 250 3,9 22030.0942
M8 4,5 13 18 12,5 - 4,0 1,5 18,0 31,0 250 7.8 22030.0943
M10 6,0 16 23 17,0 - 5,0 2,0 24,0 45,0 250 14,0 22030.0944
M12 8,0 18 26 19,0 - 6,0 2,5 26,0 49,0 250 21,0 22030.0945
rostfreier Stahl, verstarkte Federkraft
M 4 2,5 6 12 9,0 75 2,0 0,8 12,0 18,0 250 1,1 22030.2040
M5 3,0 8 14 10,0 8,2 2,5 0,9 15,0 22,0 250 2,3 22030.2050
M 6 3,5 10 15 10,0 - 3,0 1,0 19,3 26,6 250 3,9 22030.2060
M8 4,5 13 18 12,5 - 4,0 1,5 36,0 60,5 250 7,9 22030.2080
M10 6,0 16 23 17,0 - 5,0 2,0 57,0 103,5 250 14,0 22030.2100
M12 8,0 18 26 19,0 - 6,0 2,5 61,0 110,0 250 22,0 22030.2120

" statistischer Mittelwert
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Federnde Druckstiicke

Federnde Druckstiicke * mit rollender Kugel und Innensechskant
EH 22031.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Federnde Druckstiicke kénnen zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstift eingesetzt
werden.

Die Lagerung der Kugel ermdglicht ein Abrollen und dadurch wird der Verschleil? am Ge-
AAAAAAAARAAR genstiick minimiert. Zudem wirkt sich dies, in Abhangigkeit vom Gegensttick, positiv auf das
Rastverhalten aus.

Ein weiterer Vorteil der kunststoffgelagerten Kugel ist die elektrische Isolierung.

Werkstoff EI' @

Hilse .
= Automatenstahl, briiniert Standard-Federkraft verstarkte Federkraft

= Rostfreier Stahl 1.4305

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Lager

. Hinweise
Kunststoff Sonderausfiihrung auf Anfrage.
Kugel Federnde Druckstiicke werden speziell auf
= Kugellagerstahl, gehartet Federweg und Federkraft gepruft.
= Rostfreier Stahl, gehartet
Verweise
Feder

Gewindesicherung auf Anfrage, siehe
Anhang - Technische Daten -
Berechnung des Rastwiderstands, siehe
Anhang - Technische Daten -

= Rostfreier Stahl

Kennzeichnung
Standard-Federkraft: keine Markierung
verstarkte Federkraft: zwei Langsmarkie-

rungen
MASSZEICHNUNG
F2
F
SW 1
7V N
_ i\ 4
- . \ ~
I FFE RS
™ Y 7
l S
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen sSwW Hub Federkraft" @ i Art.-Nr.
s
d, d, 1 F, F,
= = min. max.
[mm] [mm] [mm] [N] [°C] [g]
Automatenstahl, Standard-Federkraft
M5 2,0 14 2,5 0,50 4,8 6,8 -30 90 1,0 22031.0005
M 6 2,5 15 3,0 0,70 6,3 10,0 -30 90 1,6 22031.0006
M8 3,5 18 4,0 0,95 16,0 24,0 -30 90 3,7 22031.0008
M10 4,5 23 5,0 1,40 18,8 31,7 -30 90 7.4 22031.0010
M12 6,5 26 6,0 2,50 24,0 49,0 -30 90 11,0 22031.0012
M16 8,5 33 8,0 3,10 38,0 68,0 -30 90 30,0 22031.0016
Automatenstahl, verstarkte Federkraft
M5 2,0 14 2,5 0,50 10,0 14,0 -30 90 1,1 22031.0045
M 6 2,5 15 3,0 0,70 11,0 16,0 -30 90 1,6 22031.0046
M8 3,5 18 4,0 0,95 23,0 40,0 -30 90 3,7 22031.0048
M10 4,5 23 5,0 1,40 28,0 54,3 -30 90 7.4 22031.0050
M12 6,5 26 6,0 2,50 36,5 77,3 -30 90 12,0 22031.0052
M16 8,5 33 8,0 3,10 50,0 88,7 -30 90 30,0 22031.0056
" statistischer Mittelwert >
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Federnde Druckstiicke Maschinen- und Vorrichtungsteile

Abmessungen SwW Hub Federkraft" @ i Art.-Nr.
s
d, d, | F, F,
~ ~ min max
[mm] [mm] [mm] [N] [°C] [g]
rostfreier Stahl, Standard-Federkraft
M5 2,0 14 2,5 0,50 4,8 6,8 -30 90 1,1 22031.0205
M 6 2,5 15 3,0 0,70 6,3 10,0 -30 90 1,6 22031.0206
M8 3,5 18 4,0 0,95 16,0 24,0 -30 90 3,7 22031.0208
M10 4,5 23 5,0 1,40 18,8 31,7 -30 90 7.5 22031.0210
M12 6,5 26 6,0 2,50 24,0 49,0 -30 90 11,0 22031.0212
M16 8,5 33 8,0 3,10 38,0 68,0 -30 90 30,0 22031.0216
rostfreier Stahl, verstarkte Federkraft
M5 2,0 14 2,5 0,50 10,0 14,0 -30 90 1,1 22031.0245
M 6 2,5 15 3,0 0,70 11,0 16,0 -30 90 1,6 22031.0246
M8 3,5 18 4,0 0,95 23,0 40,0 -30 90 3,7 22031.0248
M10 4,5 23 5,0 1,40 28,0 54,3 -30 90 7.4 22031.0250
M12 6,5 26 6,0 2,50 36,5 77,3 -30 90 11,0 22031.0252
M16 8,5 33 8,0 3,10 50,0 88,7 -30 90 31,0 22031.0256

" statistischer Mittelwert
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Federnde Druckstiicke

Federnde Druckstiicke * Kunststoffausfiihrung
EH 22040.

PRODUKTBESCHREIBUNG
Federnde Druckstiicke kdnnen zur Arretierung sowie als An- und Abdrickstift eingesetzt

werden.

Werkstoff WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
N Hinweise

Hiilse

Sonderausfiihrung auf Anfrage.
Federnde Druckstlicke werden speziell auf

= Thermoplast POM, blau

Kugel Federweg und Federkraft gepruft.
= Rostfreier Stahl, gehartet
= Thermoplast POM, weil Verweise
Gewindesicherung auf Anfrage, siehe
Feder Anhang - Technische Daten -
* Rostfreier Stahl Berechnung des Rastwiderstands, siehe

Anhang - Technische Daten -

MASSZEICHNUNG

d

BESTELLINFORMATIONEN

Abmessungen Hub Federkraft" @ i Art.-Nr.
s
d, d, I n F, F,
= = min. max.
[mm] [mm] [N] [°C] [9]

Kugel aus rostfreiem Stahl

M6 3,5 14 1,0 0,9 12 17 -30 50 0,5 22040.0006

M8 5,0 16 1,2 1,5 20 35 -30 50 1,3 22040.0008

M10 6,0 19 1,5 1,9 25 45 -30 50 2,5 22040.0010
Kugel aus Thermoplast

M 6 35 14 1,0 0,9 12 17 -30 50 0,4 22040.0406

M8 50 16 1,2 1,5 20 35 -30 50 0,9 22040.0408

M10 6,0 19 1,5 1,9 25 45 -30 50 1,8 22040.0410

" statistischer Mittelwert
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Federnde Druckstiicke

Federnde Druckstiicke * mit Kugel und Schlitz

Maschinen- und Vorrichtungsteile

EH 22050.

AAAAAAAAAN

PRODUKTBESCHREIBUNG

Federnde Druckstiicke kénnen zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstift eingesetzt

werden.

Werkstoff

Hilse
= Automatenstahl, briniert
= Rostfreier Stahl 1.4305

Kugel
= Kugellagerstahl, gehartet
= Rostfreier Stahl, gehartet

Feder
= Rostfreier Stahl

Kennzeichnung
Standard-Federkraft: keine Markierung

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise

Sonderausfiihrung auf Anfrage.

Federnde Druckstlicke werden speziell auf
Federweg und Federkraft gepriift.

Verweise

Gewindesicherung auf Anfrage, siehe
Anhang - Technische Daten -
Berechnung des Rastwiderstands, siehe
Anhang - Technische Daten -

Weitere Produkte
Federnde Druckstiicke, mit Kugel und

verstarkte Federkraft: zwei Langsmarkie- Schlitz-INCH .. ................. > 8. 9
rungen
Standard-Federkraft verstarkte Federkraft
MASSZEICHNUNG
F2
Fi
ol c_= 'DN
()
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Hub Federkraft! @ i Art.-Nr.
s
d, d, 1 n F, F,
~ ~ max.
[mm] [mm] [N] [°C] [a]
Automatenstahl, Standard-Federkraft
M 2 1,0 4 0,25 0,3 0,8 1,5 250 0,1 22050.0002
M3 1,5 7 0,40 0,4 3,0 4,5 250 0,2 22050.0003
M4 2,5 9 0,60 0,8 8,5 14,0 250 0,4 22050.0004
M5 3,0 12 0,80 0,9 8,0 14,0 250 1,0 22050.0005
M 6 3,5 14 1,00 1,0 11,0 18,0 250 1,7 22050.0006
M8 4,5 16 1,20 1,5 18,0 31,0 250 3,5 22050.0008
M10 6,0 19 1,50 2,0 24,0 45,0 250 6,5 22050.0010
M12 8,0 22 2,00 2,5 26,0 49,0 250 11,0 22050.0012
M16 10,0 24 2,00 3,5 41,0 86,0 250 22,0 22050.0016
M20 12,0 30 2,50 4,5 56,0 111,0 250 45,0 22050.0020
M24 15,0 34 3,00 55 81,0 151,0 250 72,0 22050.0024
Automatenstahl, verstarkte Federkraft
M 2 1,0 4 0,25 0,3 1,6 2,0 250 0,1 22050.0202
M3 1,5 7 0,40 0,4 6,4 9,5 250 0,3 22050.0203
M 4 2,5 9 0,60 0,8 12,0 18,0 250 0,4 22050.0204
M5 3,0 12 0,80 0,9 15,0 22,0 250 1,0 22050.0205
M 6 3,5 14 1,00 1,0 19,0 28,0 250 1,7 22050.0206
M8 4,5 16 1,20 1,5 36,0 62,0 250 3,6 22050.0208
M10 6,0 19 1,50 2,0 57,0 104,0 250 6,7 22050.0210
M12 8,0 22 2,00 2,5 61,0 110,0 250 11,0 22050.0212
M16 10,0 24 2,00 3,5 68,0 142,0 250 23,0 22050.0216
M20 12,0 30 2,50 4,5 84,0 166,0 250 45,0 22050.0220
M24 15,0 34 3,00 55 127,0 237,0 250 72,0 22050.0224
" statistischer Mittelwert >
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Maschinen- und Vorrichtungsteile

Federnde Druckstiicke

Abmessungen Hub Federkraft! @ i Art.-Nr.
s
d, d, | n F, F,
~ = max.
[mm] [N] [°C] [9]
rostfreier Stahl, Standard-Federkraft
M 2 1,0 4 0,25 0,3 0,8 1,5 250 0,1 22050.0402
M3 1,5 7 0,40 0,4 3,0 4,5 250 0,2 22050.0403
M 4 2,5 9 0,60 0,8 8,5 14,0 250 0,5 22050.0404
M5 3,0 12 0,80 0,9 8,0 14,0 250 1,0 22050.0405
M 6 3,5 14 1,00 1,0 11,0 18,0 250 1,7 22050.0406
M8 4,5 16 1,20 1,5 18,0 31,0 250 3,6 22050.0408
M10 6,0 19 1,50 2,0 24,0 45,0 250 6,6 22050.0410
M12 8,0 22 2,00 2,5 26,0 49,0 250 11,0 22050.0412
M16 10,0 24 2,00 3,5 41,0 86,0 250 22,0 22050.0416
M20 12,0 30 2,50 4,5 56,0 111,0 250 45,0 22050.0420
M24 15,0 34 3,00 5,5 81,0 151,0 250 73,0 22050.0424
rostfreier Stahl, verstarkte Federkraft

M 2 1,0 4 0,25 0,3 1,6 2,0 250 0,1 22050.0602
M3 1,5 7 0,40 0,4 6,4 9,5 250 0,3 22050.0603
M4 2,5 9 0,60 0,8 12,0 18,0 250 0,5 22050.0604
M5 3,0 12 0,80 0,9 15,0 22,0 250 1,0 22050.0605
M 6 3,5 14 1,00 1,0 19,0 28,0 250 1,7 22050.0606
M 8 45 16 1,20 1,5 36,0 62,0 250 3,7 22050.0608
M10 6,0 19 1,50 2,0 57,0 104,0 250 6,8 22050.0610
M12 8,0 22 2,00 2,5 61,0 110,0 250 11,0 22050.0612
M16 10,0 24 2,00 3,5 68,0 142,0 250 23,0 22050.0616
M20 12,0 30 2,50 4,5 84,0 166,0 250 45,0 22050.0620
M24 15,0 34 3,00 55 127,0 237,0 250 73,0 22050.0624

" statistischer Mittelwert
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Federnde Druckstiicke

Maschinen- und Vorrichtungsteile

Federnde Druckstiicke * mit Keramikkugel und Schlitz, rostfreier Stahl A4

EH 22050.

i

PRODUKTBESCHREIBUNG

Federnde Druckstiicke kénnen zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstift eingesetzt

werden.

Die Ausflihrung aus rostfreiem Stahl A4 gewahrleistet héchste Korrosionsbesténdigkeit.

Eigenschaften Keramikkugel:
= Besonders schlagfest

= Verschleilarm

= Antimagnetisch

= Elektrisch isolierend

Werkstoff

Hiilse
= Rostfreier Stahl A4, passiviert

Kugel
= Keramik

Feder
= Rostfreier Stahl A4, passiviert

Kennzeichnung

Standard-Federkraft: keine Markierung
verstarkte Federkraft: zwei Langsmarkie-
rungen

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise

Sonderausfiihrung auf Anfrage.

Federnde Druckstlicke werden speziell auf
Federweg und Federkraft gepriift.

Verweise

Gewindesicherung auf Anfrage, siehe
Anhang - Technische Daten -
Berechnung des Rastwiderstands, siehe
Anhang - Technische Daten -

Weitere Produkte
Federnde Druckstiicke, mit rollender
Keramikkugel und Schlitz, rostfreier

@ @ StahlAd. . ...................... > S. 69
Standard-Federkraft verstérkte Federkraft
MASSZEICHNUNG
F2
Fiq
_Dr C- oy 'DN
(")
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Hub Federkraft" @ i Art.-Nr.
s
d, d, 1 n F, F,
~ ~ max.
[mm] [mm] [N] [°C] [a]
rostfreier Stahl A4, Standard-Federkraft
M4 2,5 9 0,6 0,8 8,5 14 250 0,4 22050.1404
M5 3,0 12 0,8 0,9 8,0 14 250 0,9 22050.1405
M 6 3,5 14 1,0 1,0 11,0 18 250 1,6 22050.1406
M8 4,5 16 1,2 1,5 18,0 31 250 34 22050.1408
M10 6,0 19 1,5 2,0 24,0 45 250 6,2 22050.1410
M12 8,0 22 2,0 2,5 26,0 49 250 9,6 22050.1412
M16 10,0 24 2,0 3,5 41,0 86 250 21,0 22050.1416
rostfreier Stahl A4, verstarkte Federkraft
M 4 2,5 9 0,6 0,8 12,0 18 250 0,4 22050.1604
M5 3,0 12 0,8 0,9 15,0 22 250 1,0 22050.1605
M 6 3,5 14 1,0 1,0 19,0 28 250 1,6 22050.1606
M8 4,5 16 1,2 1,5 36,0 62 250 3,5 22050.1608
M10 6,0 19 1,5 2,0 57,0 104 250 6,3 22050.1610
M12 8,0 22 2,0 2,5 61,0 110 250 9,6 22050.1612
M16 10,0 24 2,0 3,5 68,0 142 250 21,0 22050.1616

" statistischer Mittelwert
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Federnde Druckstiicke

Federnde Druckstiicke ¢ mit Bolzen und Schlitz

EH 22050.
e PRODUKTBESCHREIBUNG
MTARRRR0AT Federnde Druckstiicke kénnen zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstift eingesetzt
werden.
Bolzen
= Automatenstahl, gehartet, briiniert Standard-Federkraft starke Federkraft
= Rostfreier Stahl 1.4305, nitriert
Hiilse WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
= Automatenstahl, briniert Hinweise
= Rostfreier Stahl 1.4305 Sonderausfiihrung auf Anfrage.
Feder Federnde Druckstiicke werden speziell auf

) Federweg und Federkraft gepruft.
= Rostfreier Stahl

Verweise

Gewindesicherung auf Anfrage, siehe
Anhang - Technische Daten -

Kennzeichnung
Standard-Federkraft: keine Markierung
verstarkte Federkraft: zwei Langsmarkie-

rungen Weitere Produkte
Federnde Druckstlicke, mit Bolzen und
Schlitz-INCH ................... > S. 90
MASSZEICHNUNG
F2
F4
N7
5| oAWK 4
- Z B )
L S
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Hub Federkraft" @ i Art.-Nr.
s
d, d, | n F, F,
= = max.
[mm] [mm] [N] [°C] [9]

Automatenstahl, Standard-Federkraft

M 4 1,8 9 0,6 1,5 4,5 12,5 250 0,4 22050.0104

M 5 24 12 0,8 2,0 5,0 13,0 250 1,1 22050.0105

M 6 2,7 14 1,0 2,0 6,0 17,0 250 1,8 22050.0106

M8 3,8 16 1,2 2,0 16,0 33,0 250 3,7 22050.0108

M10 4,5 19 1,5 2,5 19,0 42,0 250 7,0 22050.0110

M12 6,2 22 2,0 3,5 22,0 57,0 250 11,0 22050.0112

M16 8,5 24 2,0 4,5 38,0 78,0 250 22,0 22050.0116

M20 10,0 30 2,5 6,5 39,0 81,0 250 45,0 22050.0120

M24 13,0 34 3,0 8,0 72,0 155,0 250 72,0 22050.0124
Automatenstahl, verstarkte Federkraft

M 6 2,7 14 1,0 2,0 11,0 25,0 250 1,8 22050.0306

M8 3,8 16 1,2 2,0 23,0 59,0 250 3,8 22050.0308

M10 4,5 19 1,5 2,5 20,0 54,0 250 7,0 22050.0310

M12 6,2 22 2,0 3,5 38,0 96,0 250 11,0 22050.0312

M16 8,5 24 2,0 4,5 50,0 100,0 250 22,0 22050.0316

M20 10,0 30 2,5 6,5 52,0 133,0 250 46,0 22050.0320

M24 13,0 34 3,0 8,0 91,0 223,0 250 73,0 22050.0324
" statistischer Mittelwert >
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Federnde Druckstiicke Maschinen- und Vorrichtungsteile

Abmessungen Hub Federkraft! @ i Art.-Nr.
s
d, d, | n F, F,
~ = max
[mm] [mm] [N] [°C] [9]
rostfreier Stahl, Standard-Federkraft
M 4 1,8 9 0,6 1,5 4,5 12,5 250 0,4 22050.0504
M5 2,4 12 0,8 2,0 5,0 13,0 250 1,1 22050.0505
M 6 2,7 14 1,0 2,0 6,0 17,0 250 1,8 22050.0506
M8 3,8 16 1,2 2,0 16,0 33,0 250 3,8 22050.0508
M10 4,5 19 1,5 2,5 19,0 42,0 250 7,0 22050.0510
M12 6,2 22 2,0 3,5 22,0 57,0 250 11,0 22050.0512
M16 8,5 24 2,0 4,5 38,0 78,0 250 22,0 22050.0516
M20 10,0 30 2,5 6,5 39,0 81,0 250 46,0 22050.0520
M24 13,0 34 3,0 8,0 72,0 155,0 250 73,0 22050.0524
rostfreier Stahl, verstarkte Federkraft

M 6 2,7 14 1,0 2,0 11,0 25,0 250 1,8 22050.0706
M8 3,8 16 1,2 2,0 23,0 59,0 250 3,8 22050.0708
M10 4,5 19 1,5 2,5 20,0 54,0 250 7,0 22050.0710
M12 6,2 22 2,0 3,5 38,0 96,0 250 11,0 22050.0712
M16 8,5 24 2,0 4,5 50,0 100,0 250 23,0 22050.0716
M20 10,0 30 2,5 6,5 52,0 133,0 250 46,0 22050.0720
M24 13,0 34 3,0 8,0 91,0 223,0 250 74,0 22050.0724

" statistischer Mittelwert
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Maschinen- und Vorrichtungsteile

Federnde Druckstiicke

Federnde Druckstiicke * mit Kugel, Kopf und Schlitz

MASSZEICHNUNG

PRODUKTBESCHREIBUNG

Federnde Druckstiicke kénnen zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstift eingesetzt

werden.
Definierte Einschraubtiefe durch Kopf.

Werkstoff

Hilse
= Automatenstahl, briniert
= Rostfreier Stahl 1.4305

Kugel
= Kugellagerstahl, gehartet
= Rostfreier Stahl, gehartet

Feder
= Rostfreier Stahl

Montage
Maf I, bei M 4 / M 5 beachten.

Kennzeichnung

Standard-Federkraft: keine Markierung
verstarkte Federkraft: zwei Langsmarkie-
rungen

EH 22050.

=

Standard-Federkraft

-=

verstérkte Federkraft

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise

Sonderausfiihrung auf Anfrage.

Federnde Druckstlicke werden speziell auf
Federweg und Federkraft gepruft.

Verweise

Gewindesicherung auf Anfrage, siehe
Anhang - Technische Daten -
Berechnung des Rastwiderstands, siehe
Anhang - Technische Daten -

l3 Fy F,
Fq Fq
7 S ) o~
7 k v
U"" c S/ 3 UN o U'“ C W \ UN o
N N
v y L& 7
12 s 12 S
U4 l1
GréNe M4+MS5 GréNe M6—M12
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Hub Federkraft? @ i Art.-Nr.
s
d, d, d, I, 1, 1, n F, F,
min. = = max.
[mm] [mm] [N] [°C] [0]
Automatenstahl, Standard-Federkraft
M 4 2,5 6 9,5 6,5 5,0 0,6 0,8 8,0 14,0 250 1,0 22050.0930
M5 3,0 8 12,5 8,5 6,7 0,8 0,9 8,0 14,0 250 2,2 22050.0931
M 6 3,5 10 14,0 9,0 - 1,0 1,0 11,0 18,0 250 3,7 22050.0932
M8 4,5 13 16,5 11,0 - 1,2 1,5 18,0 31,0 250 7.4 22050.0933
M10 6,0 16 20,0 14,0 - 1,5 2,0 24,0 45,0 250 13,0 22050.0934
M12 8,0 18 22,0 15,0 - 2,0 2,5 26,0 49,0 250 19,0 22050.0935
Automatenstahl, verstarkte Federkraft
M 4 2,5 6 9,5 6,5 5,0 0,6 0,8 12,0 18,0 250 0,9 22050.1040
M5 3,0 8 12,5 8,5 6,7 0,8 0,9 15,0 22,0 250 2,2 22050.1050
M 6 3,5 10 14,0 9,0 - 1,0 1,0 19,3 26,6 250 3,8 22050.1060
M8 4,5 13 16,5 11,0 - 1,2 1,5 36,0 60,5 250 7,5 22050.1080
M10 6,0 16 20,0 14,0 - 1,5 2,0 57,0 103,5 250 13,0 22050.1100
M12 8,0 18 22,0 15,0 - 2,0 2,5 61,0 110,0 250 19,0 22050.1120
" statistischer Mittelwert >
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Federnde Druckstiicke Maschinen- und Vorrichtungsteile

Abmessungen Hub Federkraft? @ i Art.-Nr.
s
d, d, d, l 1, 1, n F, F,
min. ~ ~ max.
[mm] [mm] [N] [°C] [9]
rostfreier Stahl, Standard-Federkraft
M4 2,5 6 9,5 6,5 5,0 0,6 0,8 8,0 14,0 250 1,0 22050.0940
M5 3,0 8 12,5 8,5 6,7 0,8 0,9 8,0 14,0 250 2,2 22050.0941
M 6 3,5 10 14,0 9,0 - 1,0 1,0 11,0 18,0 250 3,8 22050.0942
M 8 4,5 13 16,5 11,0 - 1,2 1,5 18,0 31,0 250 75 22050.0943
M10 6,0 16 20,0 14,0 - 1,5 2,0 24,0 45,0 250 13,0 22050.0944
M12 8,0 18 22,0 15,0 - 2,0 2,5 26,0 49,0 250 19,0 22050.0945
rostfreier Stahl, verstarkte Federkraft
M 4 2,5 6 9,5 6,5 5,0 0,6 0,8 12,0 18,0 250 1,0 22050.1240
M5 3,0 8 12,5 8,5 6,7 0,8 0,9 15,0 22,0 250 2,2 22050.1250
M 6 3,5 10 14,0 9,0 - 1,0 1,0 19,3 26,6 250 3,8 22050.1260
M8 4,5 13 16,5 11,0 - 1,2 1,5 36,0 60,5 250 7,6 22050.1280
M10 6,0 16 20,0 14,0 - 1,5 2,0 57,0 103,5 250 13,0 22050.1300
M12 8,0 18 22,0 15,0 - 2,0 2,5 61,0 110,0 250 19,0 22050.1320

" statistischer Mittelwert
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Federnde Druckstiicke

Federnde Druckstiicke * mit rollender Kugel und Schlitz
EH 22051.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Federnde Druckstiicke kénnen zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstift eingesetzt
werden.

Die Lagerung der Kugel ermdglicht ein Abrollen und dadurch wird der Verschleil? am Ge-
ceTTTRTE, genstiick minimiert. Zudem wirkt sich dies, in Abhangigkeit vom Gegensttick, positiv auf das
Rastverhalten aus.

Ein weiterer Vorteil der kunststoffgelagerten Kugel ist die elektrische Isolierung.

Hiilse
= Automatenstahl, briiniert Standard-Federkraft verstarkte Federkraft

= Rostfreier Stahl 1.4305

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Lager

. Hinweise
Kunststoff Sonderausfiihrung auf Anfrage.
Kugel Federnde Druckstiicke werden speziell auf
= Kugellagerstahl, gehartet Federweg und Federkraft gepriift.
= Rostfreier Stahl, gehartet
Verweise
Feder

Gewindesicherung auf Anfrage, siehe
Anhang - Technische Daten -
Berechnung des Rastwiderstands, siehe
Anhang - Technische Daten -

= Rostfreier Stahl

Kennzeichnung
Standard-Federkraft: keine Markierung
verstarkte Federkraft: zwei Langsmarkie-

rungen
MASSZEICHNUNG
F2
F4
VA
y4
o| = <
> f
K ”
| S
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Hub Federkraft" @ i Art.-Nr.
s
d, d, | n F, F,
= = min. max.
[mm] [mm] [N] [°C] [g]
Automatenstahl, Standard-Federkraft
M5 2,0 12 0,8 0,50 4,8 6,8 -30 90 0,8 22051.0005
M 6 2,5 14 1,0 0,70 6,3 10,0 -30 90 1,5 22051.0006
M8 3,5 16 1,2 0,95 16,0 24,0 -30 90 3,3 22051.0008
M10 4,5 19 1,5 1,40 18,8 31,7 -30 90 5,9 22051.0010
M12 6,5 22 2,0 2,50 24,0 49,0 -30 90 9,3 22051.0012
M16 8,5 24 2,0 3,10 38,0 68,0 -30 90 20,0 22051.0016
Automatenstahl, verstarkte Federkraft
M5 2,0 12 0,8 0,50 10,0 14,0 -30 90 0,9 22051.0205
M 6 2,5 14 1,0 0,70 11,0 16,0 -30 90 1,5 22051.0206
M8 3,5 16 1,2 0,95 23,0 40,0 -30 90 3,3 22051.0208
M10 4,5 19 1,5 1,40 28,0 54,3 -30 90 6,0 22051.0210
M12 6,5 22 2,0 2,50 36,5 77,3 -30 90 9,4 22051.0212
M16 8,5 24 2,0 3,10 50,0 88,7 -30 90 20,0 22051.0216
" statistischer Mittelwert >
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Federnde Druckstiicke Maschinen- und Vorrichtungsteile

Abmessungen Hub Federkraft" @ i Art.-Nr.
s
d, d, | n F, F,
~ ~ min max
[mm] [mm] [N] [°C] [g]
rostfreier Stahl, Standard-Federkraft
M5 2,0 12 0,8 0,50 4,8 6,8 -30 90 0,9 22051.0405
M 6 2,5 14 1,0 0,70 6,3 10,0 -30 90 1,5 22051.0406
M8 3,5 16 1,2 0,95 16,0 24,0 -30 90 3,3 22051.0408
M10 4,5 19 1,5 1,40 18,8 31,7 -30 90 5,9 22051.0410
M12 6,5 22 2,0 2,50 24,0 49,0 -30 90 9,4 22051.0412
M16 8,2 24 2,0 3,10 38,0 68,0 -30 90 20,0 22051.0416
rostfreier Stahl, verstarkte Federkraft
M5 2,0 12 0,8 0,50 10,0 14,0 -30 90 0,9 22051.0605
M 6 2,5 14 1,0 0,70 11,0 16,0 -30 90 1,5 22051.0606
M8 3,5 16 1,2 0,95 23,0 40,0 -30 90 3,4 22051.0608
M10 4,5 19 1,5 1,40 28,0 54,3 -30 90 6,0 22051.0610
M12 6,5 22 2,0 2,50 36,5 77,3 -30 90 9,5 22051.0612
M16 8,5 24 2,0 3,10 50,0 88,7 -30 90 20,0 22051.0616

" statistischer Mittelwert
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Federnde Druckstiicke

Federnde Druckstiicke * mit rollender Keramikkugel und Schlitz, rostfreier Stahl A4
EH 22051.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Federnde Druckstiicke kénnen zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstift eingesetzt
) werden.
| W}ﬂ Die Lagerung der Kugel ermdglicht ein Abrollen und dadurch wird der Verschleil? am Ge-
: genstiick minimiert. Zudem wirkt sich dies, in Abhangigkeit vom Gegensttick, positiv auf das
Rastverhalten aus.
Ein weiterer Vorteil der kunststoffgelagerten Keramikkugel ist die elektrische Isolierung.
Eigenschaften Keramikkugel:
= Besonders schlagfest
= Verschleilarm
= Antimagnetisch
= Elektrisch isolierend
Die Ausflihrung aus rostfreiem Stahl A4 gewahrleistet hdchste Korrosionsbesténdigkeit.

Hilse

= Rostfreier Stahl A4 Standard-Federkraft verstarkte Federkraft
Lager WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN

= Kunststoff Hinweise

Kugel Sonderausfiihrung auf Anfrage.

= Keramik Federnde Druckstiicke werden speziell auf

Feder Federweg und Federkraft gepriift.

= Rostfreier Stahl Verweise

Gewindesicherung auf Anfrage, siehe
Anhang - Technische Daten -
Berechnung des Rastwiderstands, siehe
Anhang - Technische Daten -

Kennzeichnung
Standard-Federkraft: keine Markierung
verstarkte Federkraft: zwei Langsmarkie-

rungen
Weitere Produkte
Federnde Druckstiicke, mit Keramikku-
gel und Schlitz, rostfreier Stahl A4 ... > S. 62
MASSZEICHNUNG
F2
F4
.
< i
o| o= \ 5
>
4 7
| S
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Hub Federkraft" & i Art.-Nr.
s
d, d, | n F, F,
min. max.
[mm] [mm] [N] [°C] [g]
Standard-Federkraft
M5 2,0 12 0,8 0,50 4,8 6,8 -30 90 0,9 22051.0505
M 6 2,5 14 1,0 0,70 6,3 10,0 -30 90 1,5 22051.0506
M8 3,5 16 1,2 0,95 16,1 24,0 -30 90 3,2 22051.0508
M10 4,5 19 1,5 1,40 18,8 31,7 -30 90 5,8 22051.0510
M12 6,5 22 2,0 2,50 24,0 49,0 -30 90 8,9 22051.0512
M16 8,5 24 2,0 3,10 38,0 68,0 -30 90 19,0 22051.0516
verstérkte Federkraft
M5 2,0 12 0,8 0,50 10,0 14,0 -30 90 0,9 22051.0705
M 6 2,5 14 1,0 0,70 11,0 16,0 -30 90 1,5 22051.0706
M8 3,5 16 1,2 0,95 22,9 40,0 -30 90 3,3 22051.0708
M10 4,5 19 1,5 1,40 28,1 54,3 -30 90 5,8 22051.0710
M12 6,5 22 2,0 2,50 36,5 77,3 -30 90 9,0 22051.0712
M16 8,5 24 2,0 3,10 50,0 88,7 -30 90 19,0 22051.0716

" statistischer Mittelwert
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Federnde Druckstiicke

Federnde Druckstiicke * mit Innensechskant

Maschinen- und Vorrichtungsteile

EH 22060.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Federnde Druckstiicke kénnen zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstift eingesetzt

werden.

Werkstoff verstarkte Federkraft: zwei Langsmarkie-
Bolzen rungen

= Automatenstahl, gehartet, briiniert | —

= Thermoplast POM, weil E|' ED

= Rostfreier Stahl 1.4305, nitriert

Standard-Federkraft verstarkte Federkraft

Hilse
= Automatenstahl, briiniert
= Rostfreier Stahl 1.4305

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise

Sonderausfiihrung auf Anfrage.

Federnde Druckstiicke werden speziell auf
Federweg und Federkraft geprift.

Feder
= Rostfreier Stahl

Montage

Montage / Demontage mit Innensechskant
und Schlitz méglich.

Zur Montage mit Schlitz (Bolzenseite) spezi-
elles Montagewerkzeug verwenden.

Verweise
Gewindesicherung auf Anfrage, siehe
Anhang - Technische Daten -

Weitere Produkte
Federnde Druckstlicke, mit Innen-

Kennzeichnung sechskant und Abdichtung .. ....... > 8. 72

Standard-Federkraft: keine Markierung
MASSZEICHNUNG

Gewindestift verklebt

; i
* |
n 1
l S L
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen sSwW Hub Federkraft @ i Art.-Nr.
s
d, d, | n t F, F,
~ ~ min. max.
[mm] [mm] [mm] [N] [°C] [a]
Automatenstahl, Standard-Federkraft
M3 1,0 12 0,4 0,5 0,7 1,0 2,0 4 - 250 0,4 22060.0003
M4 1,5 15 0,6 0,6 1,3 1,5 4,5 16 - 250 0,9 22060.0004
M5 2,4 18 1,2 0,8 1,5 2,3 6,0 19 - 250 1,7 22060.0005
M 6 2,7 20 1,3 0,9 2,0 2,5 6,0 19 - 250 2,8 22060.0006
M8 3,5 22 1,5 1,4 2,5 3,0 10,0 39 - 250 57 22060.0008
M10 4,0 22 1,5 1,4 3,0 3,0 10,0 39 - 250 9,2 22060.0010
M12 6,0 28 2,7 2,0 4,0 4,0 12,0 53 - 250 16,0 22060.0012
M16 7,5 32 3,2 2,5 5,0 5,0 45,0 100 - 250 35,0 22060.0016
M20 10,0 40 3,7 3,0 6,0 7,0 52,0 125 - 250 67,0 22060.0020
M24 12,0 52 3,7 3,0 8,0 10,0 70,0 170 - 250 129,0 22060.0024
Automatenstahl, verstarkte Federkraft
M5 24 18 1,2 0,8 1,5 2,3 11,0 40 - 250 1,6 22060.0105
M 6 2,7 20 1,3 0,9 2,0 2,5 15,0 43 - 250 2,8 22060.0106
M8 3,5 22 1,5 1,4 2,5 3,0 20,0 75 - 250 57 22060.0108
M10 4,0 22 1,5 1,4 3,0 3,0 20,0 75 - 250 9,1 22060.0110
M12 6,0 28 2,7 2,0 4,0 4,0 45,0 120 - 250 16,0 22060.0112
M16 7,5 32 3,2 2,5 5,0 5,0 64,0 160 - 250 26,0 22060.0116
M20 10,0 40 3,7 3,0 6,0 7,0 75,0 195 - 250 67,0 22060.0120
M24 12,0 52 3,7 3,0 8,0 10,0 75,0 245 - 250 129,0 22060.0124
" statistischer Mittelwert >
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Federnde Druckstiicke

Abmessungen sw Hub Federkraft! @ i Art.-Nr.
s
d, d, | n t F, F,
~ = min. max.
[mm] [mm] [mm] [N] [°C] [9]
Automatenstahl, Bolzen aus Thermoplast, Standard-Federkraft
M 4 1,5 15 0,6 0,6 1,3 1,5 4,5 16 -30 50 0,9 22060.0204
M5 2,4 18 1,2 0,8 1,5 2,3 6,0 19 -30 50 1,5 22060.0205
M 6 2,7 20 1,3 0,9 2,0 2,5 6,0 19 -30 50 2,3 22060.0206
M8 3,5 22 1,5 1,4 2,5 3,0 10,0 39 -30 50 5,0 22060.0208
M10 4,0 22 1,5 1,4 3,0 3,0 10,0 39 -30 50 8,1 22060.0210
M12 6,0 28 2,7 2,0 4,0 4,0 12,0 53 -30 50 14,0 22060.0212
M16 75 32 3,2 2,5 5,0 5,0 45,0 100 -30 50 31,0 22060.0216
rostfreier Stahl, Standard-Federkraft
M3 1,0 12 0,4 0,5 0,7 1,0 2,0 4 - 250 0,9 22060.0403
M 4 1,5 15 0,6 0,6 1,3 1,5 4,5 16 - 250 0,9 22060.0404
M5 2,4 18 1,2 0,8 1,5 2,3 6,0 19 - 250 1,7 22060.0405
M 6 2,7 20 1,3 0,9 2,0 2,5 6,0 19 - 250 2,8 22060.0406
M8 3,5 22 1,5 1,4 2,5 3,0 10,0 39 - 250 4,6 22060.0408
M10 4,0 22 1,5 1,4 3,0 3,0 10,0 39 - 250 9,5 22060.0410
M12 6,0 28 2,7 2,0 4,0 4,0 12,0 53 - 250 16,0 22060.0412
M16 7,5 32 3,2 2,5 5,0 5,0 45,0 100 - 250 34,0 22060.0416
M20 10,0 40 3,7 3,0 6,0 7,0 52,0 125 - 250 67,0 22060.0420
rostfreier Stahl, verstarkte Federkraft
M5 2,4 18 1,2 0,8 1,5 2,3 15,0 44 - 250 2,2 22060.0505
M 6 2,7 20 1,3 0,9 2,0 2,5 20,0 50 - 250 4.1 22060.0506
M8 3,5 22 1,5 1,4 2,5 3,0 26,0 70 - 250 7.4 22060.0508
M10 4,0 22 1,5 1,4 3,0 3,0 26,0 70 - 250 12,4 22060.0510
M12 6,0 28 2,7 2,0 4,0 4,0 51,0 122 - 250 22,2 22060.0512
M16 7,5 32 3,2 2,5 5,0 5,0 72,0 164 - 250 46,1 22060.0516
M20 10,0 40 3,7 3,0 7,0 7,0 93,0 211 - 250 86,5 22060.0520
M24 12,0 52 3,7 3,0 10,0 10,0 86,0 247 - 250 167,0 22060.0524
rostfreier Stahl, Bolzen aus Thermoplast, Standard-Federkraft
M 4 1,5 15 0,6 0,6 1,3 1,5 4,5 16 -30 50 0,9 22060.0604
M5 2,4 18 1,2 0,8 1,5 2,3 6,0 19 -30 50 1,6 22060.0605
M 6 2,7 20 1,3 0,9 2,0 2,5 6,0 19 -30 50 2,5 22060.0606
M8 3,5 22 1,5 1,4 2,5 3,0 10,0 39 -30 50 5,1 22060.0608
M10 4,0 22 1,5 1,4 3,0 3,0 10,0 39 -30 50 8,5 22060.0610
M12 6,0 28 2,7 2,0 4,0 4,0 12,0 53 -30 50 14,0 22060.0612
M16 75 32 3,2 2,5 5,0 5,0 45,0 100 -30 50 31,0 22060.0616
rostfreier Stahl, Bolzen aus Thermoplast, verstirkte Federkraft
M5 2,4 18 1,2 0,8 1,5 23 15,0 44 -30 50 1,9 22060.0705
M 6 2,7 20 1,3 0,9 2,0 2,5 20,0 50 -30 50 3,6 22060.0706
M8 3,5 22 1,5 1,4 2,5 3,0 26,0 70 -30 50 6,6 22060.0708
M10 4,0 22 1,5 1,4 3,0 3,0 26,0 70 -30 50 11,4 22060.0710
M12 6,0 28 2,7 2,0 4,0 4,0 51,0 122 -30 50 20,0 22060.0712
M16 75 32 3,2 2,5 5,0 5,0 72,0 164 -30 50 42,7 22060.0716

" statistischer Mittelwert

ZUBEHOR
Abmessungen i Art.-Nr.
d, \ b \ d I
[mm] [9]

Montagewerkzeug fiir Montage mit Schlitz (bolzenseitig)
M3 50 2,35 55 17 22060.0903
M 4 50 3,00 55 18 22060.0904
M5 50 4,00 60 21 22060.0905
M 6 60 4,70 60 30 22060.0906
M8 60 6,45 70 39 22060.0908
M10 80 8,00 80 66 22060.0910
M12 80 9,80 80 72 22060.0912
M16 100 13,50 105 144 22060.0916
M20 100 17,00 115 162 22060.0920
M24 100 19,90 100 258 22070.0838
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Federnde Druckstiicke

Federnde Druckstiicke * mit Innensechskant und Abdichtung

Maschinen- und Vorrichtungsteile

EH 22060.

2 TN 111111

MASSZEICHNUNG

Gewindestift verklebt

Dichtung

PRODUKTBESCHREIBUNG

Federnde Druckstlicke kénnen zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstift eingesetzt

werden.

Durch die Abdichtung wird das Eindringen von Flussigkeit in das Drucksttick verhindert.

Werkstoff

Bolzen
= Automatenstahl, gehértet, briniert
= Rostfreier Stahl 1.4305

Dichtung
= NBR

Hilse
= Automatenstahl, briiniert
= Rostfreier Stahl 1.4305

Feder
= Rostfreier Stahl

Montage

Montage / Demontage mit Innensechskant
und Schlitz méglich.

Zur Montage mit Schlitz (Bolzenseite) spezi-
elles Montagewerkzeug verwenden.

Kennzeichnung
Standard-Federkraft: keine Markierung

SwW
o

- AR
o | =37 )
-3

BESTELLINFORMATIONEN

verstarkte Federkraft: zwei Langsmarkie-

rungen
&
verstarkte Federkraft

Standard-Federkraft

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise

Sonderausfiihrung auf Anfrage.

Federnde Druckstiicke werden speziell auf
Federweg und Federkraft geprift.

Verweise

Abweichungen bei MaR |, der Federkraft
und Temperaturbestandigkeit gegenuber
Ausfiihrung EH 22060. "ohne Abdichtung".
Gewindesicherung auf Anfrage, siehe
Anhang - Technische Daten -

Weitere Produkte
Federnde Druckstiicke, mit Innen-
sechskant ...................... > 8. 70

Abmessungen sw Hub Federkraft @ i Art.-Nr.
s
d, d, | n t F, F,
~ ~ min. max.
[mm] [mm] [mm] [N] [°C] [g]

Automatenstahl, Standard-Federkraft

M8 3,8 26 1,5 1,4 2,5 3,0 9 24 -30 80 6,7 22060.0048

M10 4,0 28 1,5 1,4 3,0 3,5 15 30 -30 80 12,0 22060.0050

M12 6,0 35 2,7 2,0 4,0 4,0 24 50 -30 80 20,0 22060.0052

M16 75 40 3,2 2,5 5,0 5,0 36 58 -30 80 43,0 22060.0056
Automatenstahl, verstarkte Federkraft

M8 3,8 26 1,5 1,4 2,5 3,0 17 39 -30 80 6,7 22060.0148

M10 4,0 28 1,5 1,4 3,0 3,5 22 43 -30 80 12,0 22060.0150

M12 6,0 35 2,7 2,0 4,0 4,0 40 80 -30 80 20,0 22060.0152

M16 75 40 3,2 2,5 5,0 5,0 44 113 -30 80 44,0 22060.0156
rostfreier Stahl, Standard-Federkraft

M8 3,8 26 1,5 1,4 2,5 3,0 9 24 -30 80 6,8 22060.0448

M10 4,0 28 1,5 1,4 3,0 3,5 15 30 -30 80 12,0 22060.0450

M12 6,0 35 2,7 2,0 4,0 4,0 24 50 -30 80 20,0 22060.0452

M16 75 40 3,2 2,5 5,0 5,0 36 58 -30 80 43,0 22060.0456

" statistischer Mittelwert
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Federnde Druckstiicke

ZUBEHOR
Abmessungen i Art.-Nr.
d, b d 1
[mm] [a]
Montagewerkzeug fiir Montage mit Schlitz (bolzenseitig)
M 8 60 6,45 70 39 22060.0908
M10 80 8,00 80 66 22060.0910
M12 80 9,80 80 72 22060.0912
M16 100 13,50 105 144 22060.0916

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Federnde Druckstiicke Maschinen- und Vorrichtungsteile

Federnde Druckstiicke ° glatte Ausflihrung
EH 22070.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Besonders geeignet flir den Einsatz im Werkzeugbau.

Als Abdruckstift und gefederter Anschlag verwendbar.

Weder Druckstuick noch Einzelteile kdnnen sich aus der Halterung I6sen.

Werkstoff Feder
= Rostfreier Stahl
Bolzen
= Stahl, einsatzgehartet, briniert WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
= Rostfreier Stahl 1.4305, nitriert Hinweise
Hiilse Sonderausfiihrung auf Anfrage.
= Automatenstahl, briiniert Federnde Druckstiicke werden speziell auf
= Rostfreier Stahl 1.4305 Federweg und Federkraft geprift.
MASSZEICHNUNG
2
_
~ —
ml _ R
o
l2
Y
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Hub Federkraft" @ Aufnahme- i Art.-Nr.
s bohrung
d1 dZ d3 I1 I2 |3 F1 F2 H7
-0,05 ~ ~ max.
[mm] [mm] [N] [°C] [mm] [g]
Automatenstahl, Standard-Federkraft
6 2,7 8 20 3,2 6 3,5 10 22 250 6 4,0 22070.0006
8 3,9 10 24 3,2 8 4,5 30 88 250 8 7,4 22070.0008
10 59 13 30 4,0 10 55 42 110 250 10 15,0 22070.0010
12 7,9 16 36 5,0 12 6,5 50 130 250 12 27,0 22070.0012
rostfreier Stahl, Standard-Federkraft
6 2,7 8 20 3,2 6 3,5 10 22 250 6 4,0 22070.0106
8 3,9 10 24 3,2 8 45 30 88 250 8 7,5 22070.0108
10 59 13 30 4,0 10 55 42 110 250 10 15,0 22070.0110
12 79 16 36 5,0 12 6,5 50 130 250 12 27,0 22070.0112

" statistischer Mittelwert

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Federnde Druckstiicke

Federnde Druckstiicke ° lange Ausflihrung
EH 22070.

PRODUKTBESCHREIBUNG
Verwendung als Auswerfer, An- und Abdriickstift und Dampfungselement.

Werkstoff Kennzeichnung

Standard-Federkraft: keine Markierung
verstarkte Federkraft: zwei Langsmarkie-
rungen

Bolzen
= Stahl, einsatzgehartet, schwarz
= Rostfreier Stahl 1.4305, nitriert

Hulse | > b=

= Automatenstahl, briiniert -
» Rostfreier Stahl 1.4305 Standard-Federkraft verstérkte Federkraft
= Vergutungsstahl, vergutet, briniert

Feder
= Rostfreier Stahl

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise

Sonderausfiihrung auf Anfrage.

Federnde Druckstiicke werden speziell auf

Montage Federweg und Federkraft gepruft.

Montage / Demontage mit Innensechskant
und Schlitz mdglich.

Zur Montage mit Schlitz (Bolzenseite) spezi-
elles Montagewerkzeug verwenden.

Verweise

Gewindesicherung: Polyamid-Rundumbe-
schichtung (Details hierzu finden Sie im
Technischen Anhang)

MASSZEICHNUNG

Gewindesicherung Bﬁi 22[(5)70.0310.;]22070 0634
(Polyamid) ohne Gewindesicherung

Gewindestift verklebt )

== . 2z M
l ! e |
2 S -
L4 |
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Hub SW Federkraft" @ i Art.-Nr.
s
d, d, d, 1, 1, n t F, F,
= = min. max.
[mm] [mm] | [mm] [N] [°C] [g]
Hiilse aus Automatenstahl, Standard-Federkraft, mit Gewindesicherung
M10 4,0 7.8 35 25 1,5 1,4 8 3 6 16 -30 90 13 22070.0408
M12 55 9,5 43 35 2,7 2,0 10 4 18 -30 90 22 22070.0412
48 35 3,2 3,0 10 6 7 24 -30 90 47 22070.0430
10 6 15 42 -30 90 53 22070.0432
58 35 3,2 3,0 15 6 9 33 -30 90 54 22070.0436
20 6 4 23 -30 90 55 22070.0440
83 35 3,2 3,0 20 6 11 43 -30 90 69 22070.0442
M16 8,0 134
25 6 13 41 -30 90 81 22070.0444
98 35 3,2 3,0
30 6 13 47 -30 920 83 22070.0450
118 35 3,2 3,0 30 6 24 110 -30 90 97 22070.0452
40 6 13 63 -30 90 117 22070.0455
148 35 3,2 3,0
50 6 7 43 -30 90 119 22070.0460
M24 10,0 19,6 60 45 3,7 3,0 15 8 14 87 -30 90 132 22070.0480
" statistischer Mittelwert >
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Federnde Druckstiicke Maschinen- und Vorrichtungsteile

Abmessungen Hub SW Federkraft? @ i Art.-Nr.
s
d, d, d, 1, , n t F, F,
= = min. max.
[mm] [mm] | [mm] [N] [°C] [g]
rostfreier Stahl, Standard-Federkraft, mit Gewindesicherung
M10 4,0 7,8 35 25 1,5 1,4 8 3 6 16 -30 90 13 22070.0208
M12 55 9,5 43 35 2,7 2,0 10 4 4 18 -30 90 23 22070.0212
48 35 3,2 3,0 10 6 7 24 -30 90 47 22070.0230
15 6 9 33 -30 90 54 22070.0236
58 35 3,2 3,0
20 6 4 23 -30 90 55 22070.0240
M16 8,0 13,4 25 6 13 41 -30 90 82 22070.0244
98 35 32 3,0
30 6 13 47 -30 90 84 22070.0250
40 6 13 63 -30 90 118 22070.0255
148 35 3,2 3,0
50 6 7 43 -30 90 119 22070.0260
M24 10,0 19,6 60 45 3,7 3,0 15 8 14 87 -30 90 134 22070.0280
Hiilse aus Automatenstahl, verstéarkte Federkraft, mit Gewindesicherung
M10 4,0 7.8 35 25 1,5 1,4 8 3 12 22 -30 90 13 22070.0508
M12 5,5 9,5 43 35 2,7 2,0 10 4 7 46 -30 90 23 22070.0512
48 35 3,2 3,0 10 6 10 43 -30 90 47 22070.0530
10 6 14 84 -30 90 54 22070.0532
58 35 3,2 3,0 15 6 10 57 -30 90 55 22070.0536
20 6 8 33 -30 90 56 22070.0540
M16 8,0 13,4 83 35 3,2 3,0 20 6 18 72 -30 90 71 22070.0542
2 2 7 - 1 22070.0544
o8 35 32 3.0 5 6 0 0 30 90 8
30 6 20 80 -30 90 83 22070.0550
40 6 21 113 -30 90 121 22070.0555
148 35 3,2 3,0
50 6 13 75 -30 90 121 22070.0560
M24 10,0 19,6 60 45 3,7 3,0 15 8 40 192 -30 90 134 22070.0580
rostfreier Stahl, verstarkte Federkraft, mit Gewindesicherung
M10 4,0 7,8 35 25 1,5 1,4 8 3 12 22 -30 90 13 22070.0308
M12 55 9,5 43 35 2,7 2,0 10 4 7 46 -30 90 23 22070.0312
48 35 3,2 3,0 10 6 10 43 -30 90 47 22070.0330
15 6 10 57 -30 90 55 22070.0336
58 35 3,2 3,0
20 6 8 33 -30 90 55 22070.0340
M16 8,0 13,4 25 6 20 70 -30 90 82 22070.0344
98 35 3,2 3,0
30 6 20 80 -30 90 83 22070.0350
40 6 21 113 -30 90 122 22070.0355
148 35 3,2 3,0
50 6 13 75 -30 90 122 22070.0360
M24 10,0 19,6 60 45 3,7 3,0 15 8 40 192 -30 90 135 22070.0380
Hiilse aus Vergiitungsstahl, Standard-Federkraft, ohne Gewindesicherung
80 35 3,2 3,0 11 8 17 74 - 250 69 22070.0610
120 35 3,2 3,0 21 8 21 81 - 250 96 22070.0612
M16 7,3 134
150 35 3,2 3,0 31 8 21 89 - 250 117 22070.0614
200 35 3,2 3,0 41 8 16 80 - 250 149 22070.0616
130 50 3,5 4,0 21 8 80 214 - 250 211 22070.0630
M22 9,0 19,0 168 50 3,5 4,0 31 8 70 210 - 250 278 22070.0632
226 50 3,5 4,0 41 8 76 208 - 250 358 22070.0634
" statistischer Mittelwert
ZUBEHOR
Abmessungen i Art.-Nr.
d, \ b \ d [
[mm] [g]
Montagewerkzeug fiir Montage mit Schlitz (bolzenseitig)
M10 80 7,8 70 87 22070.0830
M12 80 9,5 75 88 22070.0832
M16 80 13,4 95 110 22070.0834
M22 100 19,0 100 245 22070.0836
M24 100 19,9 100 258 22070.0838
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Maschinen- und Vorrichtungsteile

Federnde Druckstiicke

Federnde Druckstiicke * mit Bund und Kugel, Frontschlitz

werden.

Werkstoff

Hilse

Kugel

Feder

= Rostfreier Stahl

= Automatenstahl, briniert
= Rostfreier Stahl 1.4305
= Thermoplast POM, blau

= Rostfreier Stahl, gehartet
= Thermoplast POM, weil}

PRODUKTBESCHREIBUNG
Federnde Druckstiicke kénnen zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstift eingesetzt

EH 22075.

Dieses federnde Druckstiick zeichnet sich durch den Bund mit Frontschlitz aus. Es eignet
sich dadurch fir Anwendungen, die eine plane Oberflache im eingeschraubten Zustand
erfordern.

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise

Sonderausfiihrung auf Anfrage.

Federnde Druckstlicke werden speziell auf
Federweg und Federkraft gepriift.

Verweise

Gewindesicherung auf Anfrage, siehe
Anhang - Technische Daten -
Berechnung des Rastwiderstands, siehe
Anhang - Technische Daten -

Weitere Produkte
Federnde Druckstlicke, glatte Ausfiih-

rung, mit Bund und Kugel .......... > 8. 79
MASSZEICHNUNG
P
F 1 !
T | ©
4 Hm ol - f—— =T
9 1 - S| 9 M
l. 2 B !
l 1_—-_1.._5 |
f——1 |
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Hub Federkraft" @ i Art.-Nr.
s
d, d, d, I, 1, n +0,1 F, F,
0,1 0,1 -0,1 ~ ~ min. max.
[mm] [mm] [N] [°C] [a]
Hiilse aus Automatenstahl, Kugel aus rostfreiem Stahl, Standard-Federkraft
M4 2,00 55 4,0 0,6 0,6 0,6 1,7 3,9 - 250 0,3 22075.0004
M5 3,00 7,0 5,0 0,8 1,2 0,8 2,9 4,5 - 250 0,5 22075.0005
M6 3,50 8,0 6,0 1,0 1,3 1,0 3,6 8,7 - 250 0,8 22075.0006
M8 5,00 10,0 7,0 1,5 1,5 1,6 54 10,2 - 250 1,9 22075.0008
M10 6,35 12,0 9,0 1,5 1,5 1,9 7.4 17,5 - 250 3,6 22075.0010
M12 8,00 14,0 11,5 1,5 2,7 24 10,8 22,3 - 250 6,0 22075.0012
Hiilse und Kugel aus rostfreiem Stahl, Standard-Federkraft
M 4 2,00 55 4,0 0,6 0,6 0,6 1,7 3,9 - 250 0,3 22075.0404
M5 3,00 7,0 5,0 0,8 1,2 0,8 2,9 4,5 - 250 0,5 22075.0405
M6 3,50 8,0 6,0 1,0 1,3 1,0 3,6 8,7 - 250 0,9 22075.0406
M8 5,00 10,0 7,0 1,5 1,5 1,6 54 10,2 - 250 1,9 22075.0408
M10 6,35 12,0 9,0 1,5 1,5 1,9 74 17,5 - 250 3,7 22075.0410
M12 8,00 14,0 11,5 1,5 2,7 2,4 10,8 22,3 - 250 6,1 22075.0412
Hiilse aus Thermoplast, Kugel aus rostfreiem Stahl, Standard-Federkraft
M4 2,00 55 4,0 0,6 0,6 0,6 2,1 3,9 -30 50 0,1 22075.0604
M5 3,00 7,0 5,0 0,8 1,2 0,8 3,2 4,5 -30 50 0,2 22075.0605
M6 3,50 8,0 6,0 1,0 1,3 1,0 41 8,7 -30 50 0,4 22075.0606
M8 5,00 10,0 7,0 1,5 1,5 1,6 57 10,2 -30 50 0,9 22075.0608
M10 6,50 12,0 9,0 1,5 1,5 1,9 9,2 17,2 -30 50 1,8 22075.0610
M12 8,00 14,0 11,5 1,5 2,7 2,4 11,2 22,3 -30 50 3,2 22075.0612
" statistischer Mittelwert >
tWHALDER

77




Federnde Druckstiicke Maschinen- und Vorrichtungsteile

Abmessungen Hub Federkraft" @ i Art.-Nr.
s
d, d, d, I, 1, n +0,1 F, F,
-0,1 -0,1 -0,1 ~ ~ min. max.
[mm] [mm] [N] [°C] [9]
Hiilse und Kugel aus Thermoplast, Standard-Federkraft
M4 2,00 55 4,0 0,6 0,6 0,6 2,1 3,9 -30 50 0,1 22075.0804
M5 3,00 7,0 5,0 0,8 1,2 0,8 3,2 4,5 -30 50 0,2 22075.0805
M 6 3,50 8,0 6,0 1,0 1,3 1,0 4.1 8,7 -30 50 0,4 22075.0806
M 8 5,00 10,0 7,0 1,5 1,5 1,6 57 10,2 -30 50 0,9 22075.0808
M10 6,50 12,0 9,0 1,5 1,5 1,9 9,2 17,2 -30 50 1,8 22075.0810
M12 8,00 14,0 11,5 1,5 2,7 2,4 11,2 22,3 -30 50 3,2 22075.0812
" statistischer Mittelwert
ZUBEHOR
Abmessungen i Art.-Nr.
d, b d |
[mm] [a]
Montagewerkzeug
M 4 50 5,2 55 20 22075.0904
M5 50 6,7 55 24 22075.0905
M 6 50 7,7 60 30 22075.0906
M8 60 9,7 60 47 22075.0908
M10 60 1,7 70 72 22075.0910
M12 80 13,7 80 127 22075.0912

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Maschinen- und Vorrichtungsteile

Federnde Druckstiicke

Federnde Druckstiicke ° glatte Ausflihrung, mit Bund und Kugel

f:("\ I:"«

-

& &

PRODUKTBESCHREIBUNG

Federnde Druckstiicke kénnen zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstift eingesetzt

werden.

Werkstoff

Hilse

= Rostfreier Stahl 1.4303
= Messing

= Thermoplast POM, blau

Kugel
= Rostfreier Stahl, gehartet
= Thermoplast POM, weil}

Feder
= Rostfreier Stahl

Montage
Fir die Aufnahmebohrung von d, wird eine

EH 22080.

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise

Sonderausfiihrung auf Anfrage.

Federnde Druckstlicke werden speziell auf
Federweg und Federkraft gepriift.

Verweise

Berechnung des Rastwiderstands, siehe
Anhang - Technische Daten -

Ausfiihrung mit hoheren Federkraften siehe
"EH 22080. Federnde Druckstlicke, glatte
Ausfiihrung, lang, mit Bund und Kugel".

Weitere Produkte
Federnde Druckstuicke, mit Bund und

Toleranz von H7 empfohlen. Kugel, Frontschlitz. . .............. > S 77
Federnde Druckstucke, glatte Ausfiih-
Kennzeichnung rung, lang, mit Bund und Kugel. . . . .. > S. 81
leichte Federkraft: eine Langsmarkierung Federnde Druckstiicke, glatte Ausfiih-
Standard-Federkraft: keine Markierung rung, mit Bund und Kugel, selbstklem-
verstérkte Federkraft: zwei Langsmarkie- mend.........o > S 82
rungen Halter, fir federnde Druckstlicke. . . .. - S. 86
leichte Federkraft Standard-Federkraft ~ verstarkte Federkraft
MASSZEICHNUNG
Fa Fs
S| *LT & s A\ ' o
o T7 o
_/ D __‘JJ
s L s
Bild 1 Bild 2
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Hub Federkraft" @ Aufnahme- i Art.-Nr.
s bohrung
d, d, d, I, 1, F, F, H7
+0,1 ~ ~ ~ min. max.
[mm] [mm] [N] [°C] [mm] [g]
Hiilse und Kugel aus rostfreiem Stahl, leichte Federkraft — Bild 1
3 2,38 3,5 4,0 0,6 0,70 0,4 1,3 - 250 3 0,1 22080.1003
4 3,00 4,6 5,0 0,9 1,00 0,4 1,0 - 250 4 0,3 22080.1004
5 4,00 5,6 6,0 0,9 1,40 0,5 47 - 250 5 0,6 22080.1005
6 5,00 6,5 7,0 1,0 1,80 23 6,5 - 250 6 1,0 22080.1006
8 6,50 8,5 9,0 1,1 2,40 4,0 9,0 - 250 8 2,0 22080.1008
10 8,50 11,0 13,0 1,5 3,30 3,9 10,0 - 250 10 4,0 22080.1010
12 10,00 13,0 16,0 2,3 4,00 6,2 14,6 - 250 12 7,0 22080.1012
" statistischer Mittelwert >
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Federnde Druckstiicke Maschinen- und Vorrichtungsteile

Abmessungen Hub Federkraft" @ Aufnahme- i Art.-Nr.
s bohrung
d1 d2 d3 I1 I2 I:1 F2 H7
+0,1 ~ ~ ~ min. max.
[mm] [mm] [N] [°C] [mm] [g]
Hiilse und Kugel aus rostfreiem Stahl, Standard-Federkraft — Bild 1
3 2,38 3,5 4,0 0,6 0,70 1,8 3,5 - 250 3 0,1 22080.0003
4 3,00 4,6 5,0 0,9 1,00 2,5 6,0 - 250 4 0,3 22080.0004
5 4,00 5,6 6,0 0,9 1,40 3,0 6,5 - 250 5 0,6 22080.0005
6 5,00 6,5 7,0 1,0 1,80 55 11,5 - 250 6 1,0 22080.0006
8 6,50 8,5 9,0 1,1 2,40 7,0 12,5 - 250 8 2,1 22080.0008
10 8,50 11,0 13,0 1,5 3,30 8,5 18,5 - 250 10 4,5 22080.0010
12 10,00 13,0 16,0 2,3 4,00 12,0 26,5 - 250 12 7,2 22080.0012
Hiilse und Kugel aus rostfreiem Stahl, verstérkte Federkraft — Bild 1
3 2,38 3,5 4,0 0,6 0,70 2,4 55 - 250 3 0,1 22080.2003
4 3,00 4,6 5,0 0,9 1,00 5,0 10,4 - 250 4 0,3 22080.2004
5 4,00 5,6 6,0 0,9 1,40 6,0 12,0 - 250 5 0,6 22080.2005
6 5,00 6,5 7,0 1,0 1,80 7.3 19,0 - 250 6 1,0 22080.2006
8 6,50 8,5 9,0 1,1 2,40 11,0 25,0 - 250 8 2,2 22080.2008
10 8,50 11,0 13,0 1,5 3,30 17,0 37,0 - 250 10 4,6 22080.2010
12 10,00 13,0 16,0 23 4,00 28,0 57,0 - 250 12 7.4 22080.2012
Hiilse aus Messing, Kugel aus rostfreiem Stahl, Standard-Federkraft — Bild 2
3 2,38 3,6 4,0 0,6 0,60 1,8 3,5 - 250 3 0,2 22080.0203
4 3,00 4,5 5,0 1,0 0,80 3,0 6,0 - 250 4 0,4 22080.0204
5 4,00 55 6,0 1,0 1,00 4,0 6,5 - 250 5 0,7 22080.0205
6 5,00 6,5 7,0 1,0 1,60 6,0 11,5 - 250 6 1,2 22080.0206
8 6,50 8,5 9,0 1,0 1,90 8,0 12,5 - 250 8 2,8 22080.0208
Hiilse aus Thermoplast, Kugel aus rostfreiem Stahl, Standard-Federkraft — Bild 2
3 2,00 3,6 4,0 0,6 0,55 1,7 3,5 -30 50 3 0,1 22080.0403
4 3,00 4,6 5,0 1,0 0,80 3,0 6,5 -30 50 4 0,2 22080.0404
5 4,00 5,6 6,0 1,0 1,00 6,0 9,4 -30 50 5 0,4 22080.0405
6 5,00 6,5 7,0 1,0 1,60 6,2 12,6 -30 50 6 0,7 22080.0406
8 6,50 8,5 9,0 1,0 1,90 10,0 20,4 -30 50 8 1,5 22080.0408
10 8,00 11,0 13,5 1,5 2,40 11,9 22,3 -30 50 10 3,1 22080.0410
12 10,00 13,0 16,0 1,5 3,30 14,0 25,0 -30 50 12 57 22080.0412
Hiilse und Kugel aus Thermoplast, Standard-Federkraft — Bild 2
4 3,00 4,6 5,0 1,0 0,80 3,0 6,5 -30 50 4 0,1 22080.0604
5 4,00 5,6 6,0 1,0 1,00 6,0 9,4 -30 50 5 0,2 22080.0605
6 5,00 6,5 7,0 1,0 1,60 6,2 12,6 -30 50 6 0,3 22080.0606
8 6,50 8,5 9,0 1,0 1,90 10,0 20,4 -30 50 8 0,6 22080.0608
10 8,00 11,0 13,5 1,5 2,40 11,9 22,3 -30 50 10 1,4 22080.0610
12 10,00 13,0 16,0 1,5 3,30 14,0 25,0 -30 50 12 2,4 22080.0612

" statistischer Mittelwert
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Federnde Druckstiicke

Federnde Druckstiicke ° glatte Ausfiihrung, lang, mit Bund und Kugel
EH 22080.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Federnde Druckstiicke kdnnen zur Arretierung sowie als An- und Abdrickstift eingesetzt
werden.

Diese Ausfiihrung verfugt Giber hdhere Federkrafte gegentber der Standardausfiihrung "EH
22080. Federnde Druckstilicke, glatte Ausfihrung, mit Bund und Kugel".

Werkstoff Federnde Druckstiicke werden speziell auf

Hiilse Federweg und Federkraft gepruft.

= Rostfreier Stahl 1.4303

Verweise
Kugel Berechnung des Rastwiderstands, siehe
= Rostfreier Stahl, gehartet Anhang - Technische Daten -
Feder Weitere Produkte

= Rostfreier Stahl Federnde Druckstiicke, glatte Ausfiih-

. rung, mit Bund und Kugel . ......... > 8. 79
WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise
Sonderausfiihrung auf Anfrage.
MASSZEICHNUNG
T2
Ly l3 Fq
| L
Y 1 —!_7/ o| ©
<
N < <
sl
o o 12
l4 s
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Hub Federkraft" & Aufnahme- i Art.-Nr.
s bohrung
d1 dz ds d4 ds I1 Iz I:s |4 +0,2 F1 Fz bz
+0,1 +0,04 ~ ~ ~ -0,1 ~ ~ max.
+0,04
[mm] [mm] [N] [°C] [mm] [g]
4 3,0 4,6 3,85 4 10,7 0,9 1,8 5,6 0,9 12,9 19,0 = 250 4 0,6 | 22080.1104
5 4,0 5,6 4,85 5 12,0 0,9 2,1 6,0 1,3 19,3 29,2 250 5 1,0 | 22080.1105
6 5,0 6,5 5,85 6 15,0 1,0 2,3 8,2 1,7 28,0 47,5 250 6 1,7 | 22080.1106
8 6,5 8,5 7,55 8 18,0 1,1 2,9 9,5 23 40,0 67,3 250 8 3,6 22080.1108
10 8,5 11,0 9,55 10 26,0 1,5 4,2 14,3 3,1 66,0 105,0 250 10 7,6 22080.1110

" statistischer Mittelwert
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82

Federnde Druckstiicke

Maschinen- und Vorrichtungsteile

Federnde Druckstiicke ¢ glatte Ausfliihrung, mit Bund und Kugel, selbstklemmend

EH 22080.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Federnde Druckstiicke kénnen zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstift eingesetzt

werden.

Die federnden Druckstiicke gleichen durch die Selbstklemmung Toleranzen von bis zu
0,2 mm der Aufnahmebohrung aus. Dadurch kénnen Kosten in der Bearbeitung der Aufnah-

mebohrung eingespart werden.

Werkstoff

Hiilse
= Thermoplast POM, schwarz

Kugel
= Rostfreier Stahl, gehartet
= Thermoplast POM, weil}

Feder
= Rostfreier Stahl

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise

Sonderausfiihrung auf Anfrage.

Federnde Druckstlicke werden speziell auf
Federweg und Federkraft gepriift.

Verweise
Berechnung des Rastwiderstands, siehe
Anhang - Technische Daten -

Weitere Produkte

Montage Federnde Druckstiicke, glatte Ausfiih-
Durch die flexible Gestaltung der Hilse ist rung, mit Bund und Kugel .. ........ > 8. 79
eine Montage von Hand sowie ein sicherer Federnde Druckstiicke, glatte Ausfiih-
Uberkopf-Einbau méglich. rung, mit Bund und Kugel, selbstklem-
mend-INCH.................... > S. 99
MASSZEICHNUNG
F2
Fy 7
5
o
o
S 4 1t
e/ °
l2
il L
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Hub Federkraft" @ Aufnahmebohrung i Art.-Nr.
s D,
d, d, d, 1, I F, F, e
+0,1 +0,2 ~ ~ ~ min. max.
[mm] [mm] [N] [°C] [mm] [9]
Hiilse aus Thermoplast, Kugel aus rostfreiem Stahl
4 3,0 4,6 5,0 1,0 0,8 3,0 6,5 -30 50 4 0,2 22080.0704
5 4,0 5,6 6,0 1,0 1,0 6,0 9,4 -30 50 5 0,4 22080.0705
6 5,0 6,5 7,0 1,0 1,6 6,2 12,6 -30 50 6 0,7 22080.0706
8 6,5 8,5 9,0 1,0 1,9 10,0 20,4 -30 50 8 1,5 22080.0708
10 8,0 11,0 13,5 1,5 2,4 11,9 22,3 -30 50 10 3,1 22080.0710
Hiilse und Kugel aus Thermoplast
4 3,0 4,6 5,0 1,0 0,8 3,0 6,5 -30 50 4 0,1 22080.0804
5 4,0 5,6 6,0 1,0 1,0 6,0 9,4 -30 50 5 0,1 22080.0805
6 5,0 6,5 7,0 1,0 1,6 6,2 12,6 -30 50 6 0,2 22080.0806
8 6,5 8,5 9,0 1,0 1,9 10,0 20,4 -30 50 8 0,5 22080.0808
10 8,0 11,0 13,5 1,5 2,4 11,9 22,3 -30 50 10 1,4 22080.0810

" statistischer Mittelwert
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Federnde Druckstiicke

Federnde Druckstiicke ° glatte Ausfiihrung, mit Bund und Bolzen
EH 22080.

PRODUKTBESCHREIBUNG
// Zur Arretierung, Fixierung, als Montagehilfe, An- und Abdriickstift sowie Anschlagdampfer.

Werkstoff Montage
% Bolzen Fur die Aufnahmebohrung von d, wird eine
Y Tol H7 fohlen.
\ s » Rostfreier Stahl 1.4305 cleranzyon R empionien

= Thermoplast POM, weil WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hiilse Hinweise
= Rostfreier Stahl 1.4303 Sonderausfiihrung auf Anfrage.
Federnde Druckstiicke werden speziell auf
Feder Federweg und Federkraft gepruft.

= Rostfreier Stahl
MASSZEICHNUNG

BESTELLINFORMATIONEN

Abmessungen Hub  Federkraft? & Aufnahme- i Art.-Nr.
s bohrung
d1 dZ d3 d4 d5 I1 I2 |3 |4 F1 F2 hig
+0,1 10,04 = = = = = min. | max.
+0,04
[mm] [mm] [N] [°C] [mm] [g]
Hiilse und Bolzen aus rostfreiem Stahl
4 2,8 46 3,85 4 10,7 0,9 1,8 5,6 2,7 3,0 8,2 - 250 4 0,7 | 22080.0104
5 3,8 56 | 4,85 5 12,0 0,9 2,1 6,0 4,0 3,3 9,0 - 250 5 1,1 | 22080.0105
6 4.8 6,5 585 6 15,0 1,0 2,3 8,2 5,5 6,1 12,0 - 250 6 2,0 | 22080.0106
8 6,2 85 | 7,55 8 18,0 1,1 2,9 9,5 6,5 9,0 ' 20,1 - 250 8 4,0 | 22080.0108
10 8,1 11,0 | 9,55 10 26,0 1,5 4,2 14,3 8,0 16,2 | 29,0 - 250 10 9,0 | 22080.0110

Hiilse aus rostfreiem Stahl, Bolzen aus Thermoplast
4 2,8 46 @ 3,85 4 10,7 0,9 1,8 5,6 2,7 3,0 8,2 -30 50
5 3,8 56 | 4,85 5 12,0 0,9 2,1 6,0 4,0 3,3 9,0 -30 50
6 4,8 6,5 @ 5,85 6 15,0 1,0 2,3 8,2 55 6,1 12,0 -30 50 1,2 | 22080.0126
8 6,2 85 | 7,55 8 18,0 11 2,9 9,5 6,5 9,0 201 -30 50 2,3 | 22080.0128
10 8,1 11,0 9,55 10 26,0 1,5 4,2 14,3 8,0 16,2 29,0 -30 50 10 4,8 | 22080.0130
" statistischer Mittelwert

0,5 | 22080.0124
0,7 | 22080.0125
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Federnde Druckstiicke

Federnde Druckstiicke ° glatte Ausfiihrung, ohne Bund

Maschinen- und Vorrichtungsteile

EH 22080.
PRODUKTBESCHREIBUNG
Federnde Druckstiicke kénnen zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstift eingesetzt
werden.
Hiilse

= Rostfreier Stahl 1.4305

Kugel
= Rostfreier Stahl, gehartet

Feder
= Rostfreier Stahl

Standard-Federkraft verstarkte Federkraft

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise

Sonderausfiihrung auf Anfrage.
Federnde Druckstlicke werden speziell auf

Federweg und Federkraft gepruft.
Montage
Die Aufnahmebohrung ist mit dem jeweili-
gen Einsatzfall abzustimmen. Bei Fligever-
bindungen empfehlen wir ein Passmaf} F8,
bei Pressverbindungen H9.

Verweise
Berechnung des Rastwiderstands, siehe
Anhang - Technische Daten -

Weitere Produkte
Federnde Druckstucke, glatte Ausfiih-

Kennzeichnun
9 rung, ohne Bund, mit rollender Kugel . - S. 85

Standard-Federkraft: keine Markierung
verstarkte Federkraft: zwei Langsmarkie-

rungen
MASSZEICHNUNG
Fa
—2 F
23
; ¥
L
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Hub Federkraft" @ I-}ufnahm_ebohrung i Art.-Nr.
s Fiigeverbindung F8 /
d, d, | F, F, Pressverbindung H9
+0,04 ~ =~ max.
[mm] [mm] [N] [°C] [mm] [a]
rostfreier Stahl, Standard-Federkraft
2,0 1,0 3,5 0,30 0,8 1,5 250 2,0 0,1 22080.0306
2,5 1,5 5,0 0,40 2,8 4,7 250 25 0,1 22080.0308
3,0 2,0 7,0 0,65 4,5 75 250 3,0 0,3 22080.0310
3,5 2,5 9,0 0,80 8,5 14,0 250 3,5 0,5 22080.0312
4,0 3,0 11,0 0,90 8,0 14,0 250 4,0 0,7 22080.0315
4,5 3.2 12,0 0,95 9,5 16,5 250 4,5 1,0 22080.0317
5,0 3,5 13,0 1,00 11,0 18,0 250 5,0 1,4 22080.0320
55 4,0 14,0 1,20 15,5 25,0 250 55 1,8 22080.0322
6,0 4,5 15,0 1,50 18,0 31,0 250 6,0 2,3 22080.0325
8,0 6,0 18,0 2,00 24,0 45,0 250 8,0 5,0 22080.0327
10,0 8,0 20,0 2,50 26,0 49,0 250 10,0 8,4 22080.0330
12,0 10,0 22,0 3,50 41,0 86,0 250 12,0 12,0 22080.0332
rostfreier Stahl, verstarkte Federkraft
2,0 1,0 3,5 0,30 1,3 2,2 250 2,0 0,1 22080.0356
2,5 1,5 5,0 2,50 4,7 7.1 250 2,5 0,1 22080.0358
3,0 2,0 7,0 0,65 7,8 11,6 250 3,0 0,3 22080.0360
3,5 2,5 9,0 0,80 12,0 18,0 250 3,5 0,5 22080.0362
4,0 3,0 11,0 0,90 15,0 22,0 250 4,0 0,7 22080.0365
4,5 3,2 12,0 0,95 18,7 25,1 250 4,5 1,0 22080.0367
5,0 3,5 13,0 1,00 19,3 26,6 250 5,0 1,4 22080.0370
5,5 4,0 14,0 1,20 25,1 39,2 250 55 1,8 22080.0372
6,0 4,5 15,0 1,50 36,0 60,5 250 6,0 2,3 22080.0375
8,0 6,0 18,0 2,00 57,0 103,5 250 8,0 5,1 22080.0377
10,0 8,0 20,0 2,50 61,0 110,0 250 10,0 8,5 22080.0380
12,0 10,0 22,0 3,50 68,0 143,0 250 12,0 13,0 22080.0382

" statistischer Mittelwert
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Maschinen- und Vorrichtungsteile

Federnde Druckstiicke

Federnde Druckstiicke ° glatte Ausflihrung, ohne Bund, mit rollender Kugel

MASSZEICHNUNG

PRODUKTBESCHREIBUNG

EH 22081.

Federnde Druckstiicke kdnnen zur Arretierung sowie als An- und Abdrickstift eingesetzt

werden.

Die Lagerung der Kugel ermdglicht ein Abrollen und dadurch wird der Verschleil® am Ge-
genstuck minimiert. Zudem wirkt sich dies, in Abhangigkeit vom Gegenstiick, positiv auf das

Rastverhalten aus.

Ein weiterer Vorteil der kunststoffgelagerten Kugel ist die elektrische Isolierung.

Werkstoff

Hiilse
= Rostfreier Stahl 1.4305

Kugel
= Rostfreier Stahl, gehartet

Lager
= Kunststoff

Feder
= Rostfreier Stahl

Montage
Die Aufnahmebohrung ist mit dem jeweili-
gen Einsatzfall abzustimmen. Bei Fligever-

bindungen empfehlen wir ein PassmaR F8,
bei Pressverbindungen H9.

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise

Sonderausfiihrung auf Anfrage.

Federnde Druckstiicke werden speziell auf
Federweg und Federkraft geprift.

Verweise
Berechnung des Rastwiderstands, siehe
Anhang - Technische Daten -

Weitere Produkte
Federnde Druckstlicke, glatte Ausfiih-
rung,ohneBund .................

F2
"
Z yy4
| 0 —
: NN
L Z
| ]
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Hub Federkraft" @ Aufnahmebohrung i Art.-Nr.
s Fiigeverbindung F8 /
d, d, | F, F, Pressverbindung H9
+0,04 ~ ~ min. max.
[mm] [mm] [N] [°C] [mm] [g]
Hiilse und Kugel aus rostfreiem Stahl
4 2,0 11 0,50 4,8 6,8 -30 90 4 0,6 22081.0315
5 2,5 13 0,70 6,3 10,0 -30 90 5 1,3 22081.0320
6 3,5 15 0,95 16,0 24,0 -30 90 6 2,0 22081.0325
8 4,5 18 1,40 18,8 31,7 -30 90 8 44 22081.0327
10 6,5 20 2,50 24,0 49,0 -30 90 10 71 22081.0330
12 8,5 22 3,10 38,0 68,0 -30 90 12 11,0 22081.0332

" statistischer Mittelwert
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Federnde Druckstiicke Maschinen- und Vorrichtungsteile

Halter ¢ fir federnde Druckstiicke
EH 22082.

PRODUKTBESCHREIBUNG

< .
J J Halter werden eingesetzt um Federnde Druckstiicke, glatt, mit Bund (EH 22080.) seitlich zu
\ montieren.

-~
g

N
Werkstoff befestigt und sind zusatzlich mit einer Ver-
= Zink-Druckguss, vernickelt drehsicherung versehen.

R : Montage WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
& NE Die Links- bzw. Rechtsausfiihrungen (Bild Verweise
1/ Bild 3) werden nur mit einer Schraube Passend fiir Federnde Druckstlicke, glatt,

mit Bund und Kugel (EH 22080.)
MASSZEICHNUNG

| | | |

b b b
~N ~N ~N
- = - c = _
c ; c c
| |
d2 1 d, d;
m
m r d
ds = 3
| |
=y :
X A MA N A
% ¢ &J / | \y A
|
d 1 d 1 d 1
Bild 1 Bild 2 Bild 3
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen passende i Art.-Nr.
d, d, d, b h, h, h, I Schraube
-0,05 +0,05 +0,05
[mm] [mm] [g]
links - Bild 1
6 3,2 3 8,5 3,2 4,25 3 7,5 M3 2,9 22082.0006
8 4,3 4 10,5 4,2 5,25 4 9,5 M4 53 22082.0008
beidseitig — Bild 2
6 3,2 - 8,5 3,2 4,25 - 7,5 M3 3,5 22082.0106
8 4,3 - 10,5 4,2 5,25 - 9,5 M4 6,5 22082.0108
rechts — Bild 3
6 3,2 3 8,5 3,2 4,25 3 7,5 M3 2,8 22082.0206
8 43 4 10,5 4,2 5,25 4 9,5 M4 52 22082.0208

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Federnde Druckstiicke

Federnde Druckstiicke * doppelseitig

EH 22090.
PRODUKTBESCHREIBUNG
Zur Arretierung, Sicherung sowie als elektrischer Kontaktgeber.
Werkstoff WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hiil Hinweise
u'se Sonderausfiihrung auf Anfrage.
= Messing

Federnde Druckstlicke werden speziell auf
Kugel Federweg und Federkraft gepruft.

= Rostfreier Stahl, gehartet

Verweise
Feder Berechnung des Rastwiderstands, siehe
* Rostfreier Stahl Anhang - Technische Daten -
MASSZEICHNUNG
F4
F2
Rundel—\ ()
3
~— ~N L . l m
5| 9] > il
& = &
s L s
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Hub Federkraft? @ Aufnahme- i Art.-Nr.
s bohrung
d, d, d, 1, F, F, H8
~ ~ max.
[mm] [mm] [N] [°C] [mm] [g]
2,5 2,0 2,52 53 0,65 1,3 2,5 250 2,5 0,1 22090.0025
3,0 2,5 3,02 7,3 0,80 2,0 4,5 250 3,0 0,3 22090.0030
4,0 3,0 4,03 9,0 0,90 2,5 7,5 250 4,0 0,6 22090.0040
5,0 4,0 5,03 10,8 1,20 3,5 8,0 250 5,0 1,2 22090.0050
6,0 5,0 6,03 12,6 1,60 3,5 10,5 250 6,0 1,9 22090.0060
7,0 6,0 7,03 14,0 2,00 4,0 12,0 250 7,0 3,0 22090.0070
8,0 6,5 8,03 18,0 2,10 6,0 15,0 250 8,0 5,1 22090.0080

" statistischer Mittelwert
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Federnde Druckstiicke Maschinen- und Vorrichtungsteile

Federhiilsen
EH 22100.

PRODUKTBESCHREIBUNG
Federhiilsen kdnnen zur Arretierung eingesetzt werden.

Werkstoff Feder
.. = Rostfreier Stahl 1.4310
Hiilse
= Stahl, vernickelt WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN

= Rostfreier Stahl A2 Hinweise

Sonderfedern auf Anfrage.

MASSZEICHNUNG

SR 0.7
- | NS ‘—]: D A - | NS
v AN QVAVIVAL D VA A N YUY ©
s Ly Ly ) Ly
s
Lr2 Lr2 Lr2
LF1 LF1 LF1
Lo Lo Lo
Bild 1 Bild 2 Bid 3
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Hub Federkraft" Federrate @ i Art.-Nr.
s
d, L, d, L L, F, F,
S beiF,  beiF, - - max.
[mm] [mm] [N] [N/mm] [cl [9]
Hiilse aus Stahl, abgerundet — Bild 1
2,2 16 - 12,0 10,5 7,8 1,5 2,2 3,0 0,53 250 0,1 22100.0012
2,6 8 - 6,5 52 3,8 1,3 1,1 2,0 0,70 250 0,1 22100.0016
30 12 - 9,0 8,7 6,0 0,3 6,2 6,8 2,00 250 0,2 22100.0022
’ 16 - 13,0 10,7 8,5 2,3 4,8 8,4 1,60 250 0,3 22100.0024
34 12 - 9,0 7,8 6,0 1,2 5,0 7,0 1,69 250 0,2 22100.0034
’ 15 - 12,0 8,2 7,3 3,8 5,9 13,3 1,95 250 0,2 22100.0036
4,0 14 - 12,0 9,0 8,0 3,0 5,0 12,3 2,45 250 0,4 22100.0042
5,0 16 - 13,0 10,4 8,0 2,6 8,0 15,0 2,70 250 0,6 22100.0052
Hiilse aus rostfreiem Stahl, abgerundet — Bild 1
3,0 16 - 13,0 10,6 8,0 2,4 4,8 8,6 1,60 250 0,2 22100.0124
3,6 18 - 15,0 11,5 9,0 1,5 6,7 14,5 2,24 250 0,4 22100.0137
4,0 16 - 13,0 11,4 7,5 1,6 8,0 12,3 2,70 250 0,4 22100.0144
Hiilse aus Stahl, spitz — Bild 2
2,2 16 - 12,0 10,5 7,8 1,5 2,2 3,0 0,53 250 0,2 22100.0212
11 - 9,0 6,7 5,0 2,3 1,6 3,4 0,78 250 0,1 22100.0222
30 16 - 13,0 10,7 8,5 2,3 4,8 8,4 1,60 250 0,2 22100.0224
Hiilse aus rostfreiem Stahl, abgerundet, mit Bund — Bild 3
30 13 41 100 8,9 7,0 1,1 53 7,2 1,75 250 02 | 22100.0373

" statistischer Mittelwert
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Maschinen- und Vorrichtungsteile

FEDERNDE DRUCKSTUCKE

INCH AUSFUHRUNGEN

o' A
i’

.

(e iR

BERECHNUNG DES RASTWIDERSTANDS

Berechnungsbeispiel fiir:
a=60° Fx=1,732xF
a=90°, Fx=F
a=120°, Fx=0,577 x F

.

Federnde Druckstiicke

1) D) 2

)

== ==

GEPRUFT HOCHWERTIG SICHER

Gepriifte Federkrafte F, Hohe Qualitat und ge- Hohe Funktionssicherheit,
F, und Weg s. ringer Verschlei® durch u.a. durch das Montage-
Verwendung geharteter verfahren und einen
Bolzen. spezifischen Fertigungs-
prozess.

Leichte Federkraft Standard-Federkraft Starke Federkraft www.halder.com/de/

FederndeDruckstuecke-Video

Deutliche, einheitliche,
sichtbare Kennzeichnung
der Federkraft durch
dauerhafte Markierung
der Hilse.

89



Federnde Druckstiicke

Federnde Druckstiicke ¢ mit Bolzen und Schlitz - INCH

Maschinen- und Vorrichtungsteile

EH 2B020.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Zum Positionieren, Schalten, Verriegeln, Einrasten sowie fiir weitere dhnliche Druckanwen-

dungen.

Federnde Druckstiicke kénnen zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstift eingesetzt

werden.

Werkstoff WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise

Bolzen

= Automatenstahl, gehértet, briniert
= Rostfreier Stahl 1.4305 (ASTM-A-582),
nitriert

Hilse

Sonderausfiihrung auf Anfrage.

Federnde Druckstlicke werden speziell auf

Federweg und Federkraft gepriift.

= Dieses Produkt ist in INCH-Abmessungen
gefertigt.

= Automatenstahl, briiniert

= Rostfreier Stahl 1.4305 (ASTM-A-582) Verweise

Eine Umrechnungstabelle finden Sie im
Technischen Anhang.
Gewindesicherung: Polyamid-Fleckbe-
schichtung (Details hierzu finden Sie im
Technischen Anhang).

Feder
= Rostfreier Stahl

Kennzeichnung
Standard-Federkraft: keine Markierung

starke Federkraft: zwei Ladngsmarkierungen  \eitere Produkte

Federnde Druckstticke, mit Bolzen und

@ @ SChIZ - v eoeeeeeeeee >'s 63
Standard-Federkraft starke Federkraft
MASSZEICHNUNG
Fa
Fiq
A\ — 2
s| - 3]
’/ S/ [/ - - e
l s
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Hub Federkraft" @ i Art.-Nr.
s
d, Gewinde- d, | F, F, ohne mit
klasse = = min. max. Gewinde- Gewinde-
sicherung sicherung
[in] [in] [in] [1b] [°F] [oz]
Automatenstahl, Standard-Federkraft
482 0,013 | 2B020.0033 -
#6-32 0,138 2A-UNC 0,046 3/8 0,063 0,5 1,5 -22
194 0,013 - 2B020.0233
482 0,023 | 2B020.0036 -
#8-32 0,164 2A-UNC 0,070 7116 0,052 0,8 1,5 -22
194 0,023 - 2B020.0236
482 0,024 | 2B020.0038 -
#8-36 0,164 2A-UNF 0,070 7/16 0,052 0,8 1,5 -22
194 0,032 - 2B020.0238
482 0,036 | 2B020.0040 -
#10-32 0,190 2A-UNF 0,093 15/32 0,065 1,0 2,5 -22
194 0,042 - 2B020.0240
482 0,062 | 2B020.0042 -
1/4-20 0,250 2A-UNC 0,119 17/32 0,078 1,1 3,5 -22
194 0,064 - 2B020.0242
482 0,123 | 2B020.0046 -
5/16-18 0,313 2A-UNC 0,135 37/64 0,084 1,0 4,0 -22
194 0,115 - 2B020.0246
482 0,187 | 2B020.0048 -
3/8-16 0,375 2A-UNC 0,186 5/8 0,110 1,5 4,5 -22
194 0,190 - 2B020.0248
482 0,377 | 2B020.0050 -
1/2-13 0,500 2A-UNC 0,248 3/4 0,151 1,8 55 -22
194 0,377 - 2B020.0250
482 0,885 2B020.0052 -
5/8-11 0,625 2A-UNC 0,310 1 116 0,215 2,0 8,5 -22
194 0,885 - 2B020.0252
" statistischer Mittelwert >
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Federnde Druckstiicke

Abmessungen Hub Federkraft" @ . Art.-Nr.
s
d, Gewinde- d, 1 F, F, ohne mit
klasse ~ ~ min. max. Gewinde- Gewinde-
sicherung sicherung
[in] [in] [in] [Ib] [°F] [oz]

Automatenstahl, starke Federkraft

482 0,022 | 2B020.0063 -

#6-32 0,138 2A-UNC 0,046 3/8 0,063 0,5 2,5 -22
194 0,021 - 2B020.0263
482 0,023 | 2B020.0066 -
#8-32 0,164 2A-UNC 0,070 7116 0,052 1.8 4,6 -22
194 0,023 - 2B020.0266
482 0,032 | 2B020.0068 -
#8-36 0,164 2A-UNF 0,070 7/16 0,052 1,8 4,6 -22
194 0,032 - 2B020.0268
482 0,042 | 2B020.0070 -
#10-32 0,190 2A-UNF 0,093 15/32 0,065 2,6 6,3 -22
194 0,042 - 2B020.0270
482 0,065 | 2B020.0072 -
1/4-20 0,250 2A-UNC 0,119 17/32 0,078 3,0 9,7 -22
194 0,074 - 2B020.0272
482 0,116 | 2B020.0076 -
5/16-18 0,313 2A-UNC 0,135 37/64 0,084 3,8 13,0 -22
194 0,123 - 2B020.0276
482 0,190 | 2B020.0078 -
3/8-16 0,375 2A-UNC 0,186 5/8 0,110 4,5 16,0 -22
194 0,190 - 2B020.0278
482 0,384 | 2B020.0080 -
1/2-13 0,500 2A-UNC 0,248 3/4 0,151 5,0 22,4 -22
194 0,388 - 2B020.0280
482 0,907 | 2B020.0082 -
5/8-11 0,625 2A-UNC 0,310 1 1/16 0,215 7,0 43,5 -22
194 0,907 - 2B020.0282

rostfreier Stahl, Standard-Federkraft

482 0,013 | 2B020.0133 -

#6-32 0,138 2A-UNC 0,046 3/8 0,063 0,5 15 -22
194 0,013 - 2B020.0333
482 0,023 | 2B020.0136 -
#8-32 0,164 2A-UNC 0,070 7/16 0,052 0,8 1,5 -22
194 0,023 - 2B020.0336
482 0,024 | 2B020.0138 -
#8-36 0,164 2A-UNF 0,070 7/16 0,052 0,8 1,5 -22
194 0,024 - 2B020.0338
482 0,042 | 2B020.0140 -
#10-32 0,190 2A-UNF 0,093 15/32 0,065 1,0 2,5 -22
194 0,035 - 2B020.0340
482 0,074 | 2B020.0142 -
1/4-20 0,250 2A-UNC 0,119 17/32 0,078 1,1 3,5 -22
194 0,074 - 2B020.0342
482 0,123 | 2B020.0146 -
5/16-18 0,313 2A-UNC 0,135 37/64 0,084 1,0 4,0 -22
194 0,115 - 2B020.0346
482 0,180 | 2B020.0148 -
3/8-16 0,375 2A-UNC 0,186 5/8 0,110 1,5 4,5 -22
194 0,190 - 2B020.0348
482 0,388 | 2B020.0150 -
1/2-13 0,500 2A-UNC 0,248 3/4 0,151 1.8 55 -22
194 0,377 - 2B020.0350
482 0,892 | 2B020.0152 -
5/8-11 0,625 2A-UNC 0,310 1 116 0,215 2,0 8,5 -22
194 0,892 - 2B020.0352

rostfreier Stahl, starke Federkraft

482 0,014 | 2B020.0163 -

#6-32 0,138 2A-UNC 0,046 3/8 0,063 0,5 2,5 -22

194 0,017 - 2B020.0363
482 0,032 | 2B020.0166 -
#8-32 0,164 2A-UNC 0,070 7/16 0,052 1,8 4,6 -22
194 0,032 - 2B020.0366
482 0,025 | 2B020.0168 -
#8-36 0,164 2A-UNF 0,070 7/16 0,052 1,8 4,6 -22
194 0,025 - 2B020.0368
482 0,036 | 2B020.0170 -
#10-32 0,190 2A-UNF 0,093 15/32 0,065 2,6 6,3 -22
194 0,042 - 2B020.0370
482 0,071 | 2B020.0172 -
1/4-20 0,250 2A-UNC 0,119 17/32 0,078 3,0 9,7 -22
194 0,074 - 2B020.0372
482 0,123 | 2B020.0176 -
5/16-18 0,313 2A-UNC 0,135 37/64 0,084 3,8 13,0 -22
194 0,123 - 2B020.0376
482 0,183 | 2B020.0178 -
3/8-16 0,375 2A-UNC 0,186 5/8 0,110 4,5 16,0 -22
194 0,185 - 2B020.0378
482 0,399 | 2B020.0180 -
1/2-13 0,500 2A-UNC 0,248 3/4 0,151 5,0 22,4 -22
194 0,399 - 2B020.0380
482 0,914 | 2B020.0182 -
5/8-11 0,625 2A-UNC 0,310 1 1/16 0,215 7,0 43,5 -22
194 0,910 - 2B020.0382

" statistischer Mittelwert

NHALDER 91



Federnde Druckstiicke Maschinen- und Vorrichtungsteile

ANWENDUNGSBEISPIEL

92 NHALDER



Maschinen- und Vorrichtungsteile

Federnde Druckstiicke

Federnde Druckstiicke * mit Bolzen und Innensechskant - INCH

PRODUKTBESCHREIBUNG

EH 2B030.

Zum Positionieren, Schalten, Verriegeln, Einrasten sowie fiir weitere dhnliche Druckanwen-

dungen.

Federnde Druckstiicke kénnen zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstift eingesetzt

werden.

Werkstoff WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise

Bolzen

= Automatenstahl, gehartet, briniert
= Rostfreier Stahl 1.4305 (ASTM-A-582),
nitriert

Hiilse

Sonderausfiihrung auf Anfrage.

Federnde Druckstlicke werden speziell auf

Federweg und Federkraft gepriift.

= Dieses Produkt ist in INCH-Abmessungen
gefertigt.

= Automatenstahl, briiniert
= Rostfreier Stahl 1.4305 (ASTM-A-582)

Feder
= Rostfreier Stahl

Verweise

Eine Umrechnungstabelle finden Sie im
Technischen Anhang.
Gewindesicherung: Polyamid-Fleckbe-
schichtung (Details hierzu finden Sie im
Technischen Anhang).

Kennzeichnung
Standard-Federkraft: keine Markierung

starke Federkraft: zwei Ldngsmarkierungen  \eitere Produkte

Federnde Druckstticke, mit Bolzen und

il- E‘D Innensechskant.................. > S. 53
Standard-Federkraft starke Federkraft
MASSZEICHNUNG
Sw F,
Fi
s U R
o
v )
| s
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen SW Hub Federkraft" & i Art.-Nr.
s
d, Gewinde- d, | F, F, ohne mit
klasse ~ ~ min. max. Gewinde- Gewinde-
sicherung sicherung
[in] [in] [in] [in] [1b] [°F] [oz]
Automatenstahl, Standard-Federkraft
482 0,025 | 2B030.0033 -
#6-32 0,138 | 2A-UNC 0,046 17/32 116 0,063 0,5 1,5 -22
194 0,028 - 2B030.0233
482 0,042 | 2B030.0036 -
#8-32 0,164 | 2A-UNC 0,070 5/8 5/64 0,094 0,8 23 -22
194 0,033 - 2B030.0236
482 0,057 | 2B030.0040 -
#10-32 0,190 | 2A-UNF = 0,093 3/4 3/32 0,125 1,4 2,7 -22
194 0,057 - 2B030.0240
482 0,121 | 2B030.0042 -
1/4-20 0,250 | 2A-UNC = 0,119 1 18 0,188 1,0 4,0 -22
194 0,120 - 2B030.0242
482 0,134 | 2B030.0044 -
1/4-28 0,250 | 2A-UNF = 0,119 1 18 0,188 1,0 4,0 -22
194 0,145 - 2B030.0244
482 0,205 | 2B030.0046 -
5/16-18 0,313 | 2A-UNC 0,135 1 5/32 0,188 1,5 4,5 -22
194 0,196 - 2B030.0246
482 0,331 | 2B030.0048 -
3/8-16 0,375 | 2A-UNC 0,186 1 1/8 3/16 0,188 2,7 7,2 -22
194 0,331 - 2B030.0248
482 0,649 | 2B030.0050 -
1/213 0,500 | 2A-UNC 0,248 1 1/4 1/4 0,250 2,7 9,3 -22
194 0,649 - 2B030.0250
482 1,242 | 2B030.0052 -
5/8-11 0,625 | 2A-UNC | 0,310 1 12 5/16 0,313 3,5 10,6 -22
194 1,249 - 2B030.0252
482 2,172 | 2B030.0053 -
3/4-10 0,750 | 2A-UNC 0,374 1 3/4 3/8 0,313 55 14,5 -22
194 2,174 - 2B030.0253
482 5,443 | 2B030.0054 -
1-8 0,125 | 2A-UNC 0,499 213/32 3/8 0,500 4,0 31,0 -22
194 7,668 - 2B030.0254
" statistischer Mittelwert >
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Federnde Druckstiicke Maschinen- und Vorrichtungsteile

Abmessungen SW Hub Federkraft" @ . Art.-Nr.
s
d, Gewinde- d, | F, F, ohne mit
klasse ~ ~ min. max. Gewinde- Gewinde-
sicherung sicherung
[in] [in] [in] [in] [Ib] [°F] [oz]

Automatenstahl, starke Federkraft

482 0,019 | 2B030.0063 -

#6-32 0,138 | 2A-UNC | 0,046 17132 1/16 0,063 1,5 3,4 -22
194 0,019 - 2B030.0263
482 0,033 | 2B030.0066 -
#8-32 0,164 | 2A-UNC = 0,070 5/8 5/64 0,094 2,6 6,6 -22
194 0,033 - 2B030.0266
482 0,058 | 2B030.0070 -
#10-32 0,190 | 2A-UNF = 0,093 3/4 3/32 0,125 3.2 9,0 -22
194 0,067 - 2B030.0270
482 0,122 | 2B030.0072 -
1/4-20 0,250 | 2A-UNC = 0,119 1 1/8 0,188 3,1 10,1 -22
194 0,099 - 2B030.0272
482 0,145 | 2B030.0074 -
1/4-28 0,250 | 2A-UNF = 0,119 1 1/8 0,188 3,1 10,1 -22
194 0,145 - 2B030.0274
482 0,208 | 2B030.0076 -
5/16-18 0,313 | 2A-UNC | 0,135 1 5/32 0,188 3,0 15,0 -22
194 0,199 - 2B030.0276
482 0,335 | 2B030.0078 -
3/8-16 = 0,375 | 2A-UNC | 0,186 1 1/8 3/16 0,188 55 12,7 -22
194 0,328 - 2B030.0278
482 0,649  2B030.0080 -
1/2-13 0,500 | 2A-UNC | 0,248 1 1/4 1/4 0,250 6,6 16,0 -22
194 0,650 - 2B030.0280
482 1,245 | 2B030.0082 -
5/8-11 0,625 | 2A-UNC | 0,310 1 12 5/16 0,313 10,5 22,2 -22
194 1,245 - 2B030.0282
482 2,174 | 2B030.0083 -
3/4-10 0,750 | 2A-UNC | 0,374 1 3/4 3/8 0,313 6,7 33,0 -22
194 2,176 - 2B030.0283
482 5,538 | 2B030.0084 -
1-8 0,125 | 2A-UNC | 0,499 213/32 3/8 0,500 16,0 60,0 -22
194 5,496 - 2B030.0284

rostfreier Stahl, Standard-Federkraft

482 0,018 | 2B030.0133 -

#6-32 0,138 | 2A-UNC 0,046 17/32 116 0,063 0,5 1,5 -22

194 0,019 - 2B030.0333
482 0,033 | 2B030.0136 -
#8-32 0,164 2A-UNC 0,070 5/8 5/64 0,094 0,8 2,3 -22
194 0,039 - 2B030.0336
482 0,057 | 2B030.0140 -
#10-32 0,190  2A-UNF = 0,093 3/4 3/32 0,125 1,4 2,7 -22
194 0,063 - 2B030.0340
482 0,120 | 2B030.0142 -
1/4-20 = 0,250 | 2A-UNC | 0,119 1 1/8 0,188 1,0 4,0 -22
194 0,121 - 2B030.0342
482 0,141 | 2B030.0144 -
1/4-28 0,250 2A-UNF 0,119 1 1/8 0,188 1,0 4,0 -22
194 0,141 - 2B030.0344
482 0,208 | 2B030.0146 -
5/16-18 0,313 2A-UNC 0,135 1 5132 0,188 1,5 4.5 -22
194 0,208 - 2B030.0346
482 0,330 | 2B030.0148 -
3/8-16 0,375 2A-UNC 0,186 1 1/8 3/16 0,188 2,7 7,2 -22
194 0,339 - 2B030.0348
482 0,653 | 2B030.0150 -
1/213 | 0,500 | 2A-UNC | 0,248 1 1/4 1/4 0,250 2,7 9,3 -22
194 0,653 - 2B030.0350
482 1,249 | 2B030.0152 -
5/8-11 0,625 2A-UNC 0,310 1 12 5/16 0,313 3,5 10,6 -22
194 1,249 - 2B030.0352
482 2,180  2B030.0153 -
3/4-10 0,750 2A-UNC 0,374 1 3/4 3/8 0,313 55 14,5 -22
194 2,187 - 2B030.0353
482 5,475 | 2B030.0154 -
1-8 0,125 | 2A-UNC 0,499  213/32 3/8 0,500 4,0 31,0 -22
194 5,464 - 2B030.0354
" statistischer Mittelwert >
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Federnde Druckstiicke

Abmessungen sw Hub Federkraft? @ i Art.-Nr.
s
d, Gewinde- d, | F, F, ohne mit
klasse ~ ~ min. max. Gewinde- Gewinde-
sicherung sicherung
[in] [in] [in] [in] [1b] [°F] [oz]
rostfreier Stahl, starke Federkraft
482 0,019 | 2B030.0163 -
#6-32 0,138 | 2A-UNC 0,046 17/32 116 0,063 1,5 3,4 -22
194 0,019 - 2B030.0363
482 0,034 | 2B030.0166 -
#8-32 0,164 | 2A-UNC 0,070 5/8 5/64 0,094 2,6 6,6 -22
194 0,034 - 2B030.0366
482 0,063 | 2B030.0170 -
#10-32 0,190 | 2A-UNF = 0,093 3/4 3/32 0,125 3,2 9,0 -22
194 0,057 - 2B030.0370
482 0,122 | 2B030.0172 -
1/4-20 0,250 | 2A-UNC 0,119 1 1/8 0,188 3,1 10,1 -22
194 0,131 - 2B030.0372
482 0,145 | 2B030.0174 -
1/4-28 0,250 | 2A-UNF 0,119 1 1/8 0,188 3,1 10,1 -22
194 0,145 - 2B030.0374
482 0,168 | 2B030.0176 -
5/16-18 0,313 | 2A-UNC | 0,135 1 5/32 0,188 3,0 15,0 -22
194 0,212 - 2B030.0376
482 0,339 | 2B030.0178 -
3/8-16 0,375 | 2A-UNC | 0,186 1 1/8 3/16 0,188 55 12,7 -22
194 0,339 - 2B030.0378
482 0,653 | 2B030.0180 -
1/2-13 0,500 | 2A-UNC | 0,248 1 1/4 1/4 0,250 6,6 16,0 -22
194 0,638 - 2B030.0380
482 1,252 | 2B030.0182 -
5/8-11 0,625 A 2A-UNC 0,310 1 1/2 5/16 0,313 10,5 22,2 -22
194 1,256 - 2B030.0382
482 2,188 | 2B030.0183 -
3/4-10 0,750 | 2A-UNC 0,374 1 3/4 3/8 0,313 6,7 33,0 -22
194 2,191 - 2B030.0383
482 5,524 | 2B030.0184 -
1-8 0,125 | 2A-UNC | 0,499 213/32 3/8 0,500 16,0 60,0 -22
194 5,524 - 2B030.0334

" statistischer Mittelwert
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Federnde Druckstiicke

Federnde Druckstiicke * mit Kugel und Schlitz - INCH

Maschinen- und Vorrichtungsteile

EH 2B050.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Zum Positionieren, Schalten, Verriegeln, Einrasten sowie fiir weitere dhnliche Druckanwen-

dungen.

Federnde Druckstiicke kénnen zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstift eingesetzt

werden.

Werkstoff

Hilse
= Automatenstahl, briniert
= Rostfreier Stahl 1.4305 (ASTM-A-582)

Kugel
= Rostfreier Stahl, gehartet

Feder
= Rostfreier Stahl

Kennzeichnung

leichte Federkraft: eine Langsmarkierung
Standard-Federkraft: keine Markierung
starke Federkraft: zwei Langsmarkierungen

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN

Hinweise

Sonderausfiihrung auf Anfrage.

Federnde Druckstlicke werden speziell auf

Federweg und Federkraft gepriift.

= Dieses Produkt ist in INCH-Abmessungen
gefertigt.

Verweise

Eine Umrechnungstabelle finden Sie im
Technischen Anhang.
Gewindesicherung: Polyamid-Fleckbe-
schichtung (Details hierzu finden Sie im
Technischen Anhang).

Berechnung des Rastwiderstands, siehe
Anhang - Technische Daten -

leichte Federkraft Standard-Federkraft starke Federkraft Weitere Produkte
Federnde Druckstiicke, mit Kugel und
Schlitz .. ... .. > S. 60
MASSZEICHNUNG
5
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Hub Federkraft" @ i Art.-Nr.
s
d, Gewinde- d, F, F, ohne mit
klasse = = min. max. Gewinde- Gewinde-
sicherung sicherung
[in] [in] [in] [1b] [°F] [oz]
Automatenstahl, leichte Federkraft
482 0,049 | 2B050.0010 -
#10-32 0,190 2A-UNF 3/32 33/64 0,025 0,9 1,5 -22
194 0,049 - 2B050.0210
482 0,074 | 2B050.0012 -
1/4-20 0,250 2A-UNC 1/8 17/32 0,035 21 4,0 -22
194 0,073 - 2B050.0212
482 0,114 | 2B050.0016 -
5/16-18 0,313 2A-UNC 5/32 37/64 0,040 2,0 4,6 -22
194 0,123 - 2B050.0216
482 0,193 | 2B050.0018 -
3/8-16 0,375 2A-UNC 3/16 5/8 0,048 2,5 5,0 -22
194 0,194 - 2B050.0218
482 0,397 2B050.0020 -
1/2-13 0,500 2A-UNC 9/32 3/4 0,072 3,0 6,0 -22
194 0,399 - 2B050.0220
482 0,787 | 2B050.0022 -
5/8-11 0,625 2A-UNC 3/8 63/64 0,096 4,5 9,0 -22
194 0,790 - 2B050.0222
" statistischer Mittelwert >
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Federnde Druckstiicke

Abmessungen Hub Federkraft" @ . Art.-Nr.
s
d, Gewinde- d, 1 F, F, ohne mit
klasse ~ ~ min. max. Gewinde- Gewinde-
sicherung sicherung
[in] [in] [in] [Ib] [°F] [oz]

Automatenstahl, Standard-Federkraft

482 0,004 | 2B050.0031 -

#4-48 0,112 2A-UNF 1/16 3/16 0,020 0,1 0,5 -22
194 0,005 - 2B050.0231
482 0,008 | 2B050.0032 -
#5-40 0,125 2A-UNC 1/16 1/4 0,020 0,3 0,8 -22
194 0,007 - 2B050.0232
482 0,011 | 2B050.0033 -
#6-32 0,138 2A-UNC 5/64 5/16 0,023 0,5 1,0 -22
194 0,011 - 2B050.0233
482 0,012 | 2B050.0035 -
#6-40 0,138 2A-UNF 5/64 5/16 0,023 0,5 1,0 -22
194 0,020 - 2B050.0235
482 0,018 | 2B050.0036 -
#8-32 0,164 2A-UNC 3/32 11/32 0,025 0,8 1.3 -22
194 0,026 - 2B050.0236
482 0,026 | 2B050.0038 -
#8-36 0,164 2A-UNF 3/32 11/32 0,025 0,8 1,3 -22
194 0,027 - 2B050.0238
482 0,049 | 2B050.0040 -
#10-32 0,190 2A-UNF 3/32 33/64 0,025 2,0 3,1 -22
194 0,050 - 2B050.0240
482 0,065 | 2B050.0042 -
1/4-20 0,250 2A-UNC 18 17/32 0,035 3,8 6,8 -22
194 0,074 - 2B050.0242
482 0,123 | 2B050.0046 -
5/16-18 0,313 2A-UNC 5/32 37/64 0,040 4,0 8,4 -22
194 0,115 - 2B050.0246
482 0,198 | 2B050.0048 -
3/8-16 0,375 2A-UNC 3/16 5/8 0,048 5,0 10,3 -22
194 0,189 - 2B050.0248
482 0,389 | 2B050.0050 -
1/2-13 0,500 2A-UNC 9/32 3/4 0,072 6,0 12,0 -22
194 0,378 - 2B050.0250
482 0,811 | 2B050.0052 -
5/8-11 0,625 2A-UNC 3/8 63/64 0,096 9,0 18,0 -22
194 0,797 - 2B050.0252

Automatenstahl, starke Federkraft

482 0,049 | 2B050.0070 -

#10-32 0,190 2A-UNF 3/32 33/64 0,025 3.3 4,8 -22
194 0,041 - 2B050.0270
482 0,064 | 2B050.0072 -
1/4-20 0,250 2A-UNC 1/8 17/32 0,035 5,6 8,6 -22
194 0,065 - 2B050.0272
482 0,113 | 2B050.0076 -
5/16-18 0,313 2A-UNC 5/32 37/64 0,040 6,0 1.1 -22
194 0,113 - 2B050.0276
482 0,196 | 2B050.0078 -
3/8-16 0,375 2A-UNC 3/16 5/8 0,048 75 15,1 -22
194 0,198 - 2B050.0278
482 0,408 | 2B050.0080 -
1/2-13 0,500 2A-UNC 9/32 3/4 0,072 6,0 24,0 -22
194 0,398 - 2B050.0280
482 0,825 | 2B050.0082 -
5/8-11 0,625 2A-UNC 3/8 63/64 0,096 7,0 40,0 -22
194 0,819 - 2B050.0282

rostfreier Stahl, leichte Federkraft

482 0,041 | 2B050.0110 -

#10-32 0,190 2A-UNF 3/32 33/64 0,025 0,9 1,5 -22

194 0,048 - 2B050.0310
482 0,052 | 2B050.0112 -
1/4-20 0,250 2A-UNC 1/8 17/32 0,035 2.1 4,0 -22
194 0,074 - 2B050.0312
482 0,117 | 2B050.0116 -
5/16-18 0,313 2A-UNC 5/32 37/64 0,040 2,0 4,6 -22
194 0,123 - 2B050.0316
482 0,190 | 2B050.0118 -
3/8-16 0,375 2A-UNC 3/16 5/8 0,048 2,5 5,0 -22
194 0,188 - 2B050.0318
482 0,397 | 2B050.0120 -
1/2-13 0,500 2A-UNC 9/32 3/4 0,072 3,0 6,0 -22
194 0,399 - 2B050.0320
482 0,790 | 2B050.0122 -
5/8-11 0,625 2A-UNC 3/8 63/64 0,096 4,5 9,0 -22
194 0,790 - 2B050.0322
" statistischer Mittelwert >
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Federnde Druckstiicke Maschinen- und Vorrichtungsteile

Abmessungen Hub Federkraft" @ i Art.-Nr.
s
d, Gewinde- d, | F, F, ohne mit
klasse ~ ~ min. max. Gewinde- Gewinde-
sicherung sicherung
[in] [in] [in] [1b] [°F] [oz]
rostfreier Stahl, Standard-Federkraft
482 0,004 | 2B050.0131 -
#4-48 0,112 2A-UNF 116 3/16 0,020 0,1 0,5 -22
194 0,005 - 2B050.0331
482 0,007 | 2B050.0132 -
#5-40 0,125 2A-UNC 116 1/4 0,020 0,3 0,8 -22
194 0,015 - 2B050.0332
482 0,011 | 2B050.0133 -
#6-32 0,138 2A-UNC 5/64 5/16 0,023 0,5 1,0 -22
194 0,185 - 2B050.0333
482 0,012 | 2B050.0135 -
#6-40 0,138 2A-UNF 5/64 5/16 0,023 0,5 1,0 -22
194 0,020 - 2B050.0335
482 0,018 | 2B050.0136 -
#8-32 0,164 2A-UNC 3/32 11/32 0,025 0,8 1,3 -22
194 0,018 - 2B050.0336
482 0,019 | 2B050.0138 -
#8-36 0,164 2A-UNF 3/32 11/32 0,025 0,8 1,3 -22
194 0,026 - 2B050.0338
482 0,041 | 2B050.0140 -
#10-32 0,190 2A-UNF 3/32 33/64 0,025 2,0 3,1 -22
194 0,041 - 2B050.0340
482 0,065 | 2B050.0142 -
1/4-20 0,250 2A-UNC 1/8 17/32 0,035 3,8 6,8 -22
194 0,073 - 2B050.0342
482 0,123 | 2B050.0146 -
5/16-18 0,313 2A-UNC 5/32 37/64 0,040 4,0 8,4 -22
194 0,123 - 2B050.0346
482 0,198 | 2B050.0148 -
3/8-16 0,375 2A-UNC 3/16 5/8 0,048 5,0 10,3 -22
194 0,191 - 2B050.0348
482 0,383 | 2B050.0150 -
1/2-13 0,500 2A-UNC 9/32 3/4 0,072 6,0 12,0 -22
194 0,406 - 2B050.0350
482 0,813 | 2B050.0152 -
5/8-11 0,625 2A-UNC 3/8 63/64 0,096 9,0 18,0 -22
194 0,815 - 2B050.0352
rostfreier Stahl, starke Federkraft
482 0,046 2B050.0170 -
#10-32 0,190 2A-UNF 3/32 33/64 0,025 3,3 4,8 -22
194 0,049 - 2B050.0370
482 0,074 | 2B050.0172 -
1/4-20 0,250 2A-UNC 1/8 17/32 0,035 5,6 8,6 -22
194 0,071 - 2B050.0372
482 0,123 | 2B050.0176 -
5/16-18 0,313 2A-UNC 5/32 37/64 0,040 6,0 1.1 -22
194 0,115 - 2B050.0376
482 0,197 | 2B050.0178 -
3/8-16 0,375 2A-UNC 3/16 5/8 0,048 75 15,1 -22
194 0,198 - 2B050.0378
482 0,395 | 2B050.0180 -
1/213 0,500 2A-UNC 9/32 3/4 0,072 6,0 24,0 -22
194 0,409 - 2B050.0380
482 0,825 | 2B050.0182 -
5/8-11 0,625 2A-UNC 3/8 63/64 0,096 7,0 40,0 -22
194 0,825 - 2B050.0382
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ANWENDUNGSBEISPIEL

/]

/]

I

P I it
P

98 NHALDER



Maschinen- und Vorrichtungsteile

Federnde Druckstiicke

Federnde Druckstiicke ° glatte Ausflihrung, mit Bund und Kugel, selbstklemmend - INCH

PRODUKTBESCHREIBUNG

EH 2B080.

Federnde Druckstlicke kénnen zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstift eingesetzt

werden.

Die federnden Druckstlicke gleichen durch die Selbstklemmung Toleranzen von bis zu
0,008" (Zoll) der Aufnahmebohrung aus. Dadurch kénnen Kosten in der Bearbeitung der

Aufnahmebohrung eingespart werden.

Werkstoff

Hiilse
= Thermoplast POM, schwarz

Kugel
= Rostfreier Stahl, gehartet

Feder
= Rostfreier Stahl

Montage
Durch die flexible Gestaltung der Hulse ist
eine Montage von Hand sowie ein sicherer

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise

Sonderausfiihrung auf Anfrage.

Federnde Druckstiicke werden speziell auf
Federweg und Federkraft geprift.

Verweise
Berechnung des Rastwiderstands, siehe
Anhang - Technische Daten -

Weitere Produkte
Federnde Druckstiicke, glatte Ausfiih-
rung, mit Bund und Kugel, selbstklem-

Uberkopf-Einbau méglich. MeNd . .......ovveiaai.. > 8. 82
MASSZEICHNUNG
F2
i
/ o
W I_—
<
o

E ~ S
. 'lg o| o T 7 T%_ s 1
[ _/ 3

Z 7 ot

L, /
Ly s
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Hub Federkraft" @ Aufnahmebohrung i Art.-Nr.
s D,
d, d, d, I, L F, F, e
+0,004 +0,01 ~ = min. max.
[in] [in] [1b] [°F] [in] [oz]

3/16 0,157 0,220 0,236 0,039 0,039 1,3 21 -22 122 3/16 0,012 | 2B080.0050

1/4 0,197 0,276 0,276 0,039 0,059 1,4 2,8 -22 122 1/4 0,024 2B080.0060

5/16 0,256 0,335 0,354 0,039 0,075 1,9 4,5 -22 122 5/16 0,051 2B080.0080

3/8 0,315 0,433 0,531 0,059 0,091 2,7 5,0 -22 122 3/8 0,103 2B080.0090

12 0,394 0,551 0,630 0,059 0,126 3,1 5,6 -22 122 112 0,208 2B080.0120

1 statistischer Mittelwert
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Federnde Druckstiicke Maschinen- und Vorrichtungsteile

SONDERTEILE FEDERNDE DRUCKSTUCKE

KAUM WAHRNEHMBAR
ABER UNVERZICHTBAR

Sie haben eine Einbausituation, die eine spezifi-
sche Anfertigung bendétigt? Wir finden die Lésung!
Neben einem umfangreichen Standardprogramm
entwickeln wir auch Sonderlésungen, speziell fur
lhren Bedarf — auch in Kleinserien.

www.halder.com/de/
FederndeDruckstuecke
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Rastbolzen / Rastriegel

Rastbolzen Miniraster

EH 22110.
PRODUKTBESCHREIBUNG
Speziell zum Einschrauben in dinnwandige Teile geeignet.
Ausfiihrung mit kleinsten BaumaRen.
Werkstoff Einschraubléange Uber Distanzringe
.. EH 22120.) anpassbar.
Hiilse ( )anp
L i, Sabaner v
ostireler stahi 1. Bei der Ausfiihrung mit Arretierung wird der
Raststift Knopf herausgezogen, um 30° gedreht und
= Rostfreier Stahl 1.4305 durch die Rastkerbe gesichert.
Knopf WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
= Thermoplast PA 6, schwarz, matt Hinweise
= Thermoplast PA 6, rot, matt Knopf nicht demontierbar.
Montage Weitere Produkte
Miniraster eindrehen. Durch Anheben des Distanzringe, fiir Rastbolzen . . . . . . .. > S. 129
Knopfes wird der Sechskant zur Montage
frei.
MASSZEICHNUNG
d3
% >
sl ®
. SW E | —
2 o s
_m < XX atatereey|
11 N 1 S| B
- X o5 X
2 X %
h d4 2 X ? :g
|, 4 — sw %
d, -
Bild 1 Bild 2
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen sSwW Federkraft" @ i Art.-Nr.
d, d, d, d, I, , I 1, F, F, Stahl Rostfreier
0 min. min. ~ ~ min. | max. Stahl
-0,06
[mm] [mm] [N] [°Cl [g]
ohne Arretierung, Knopf schwarz — Bild 1
4 M 8x0,75 21 15 26,5 5 5 3,5 10 4,5 12 -30 80 14 22110.0024 | 22110.0044
5 M 8x0,75 21 15 26,5 5 5 3,5 10 4,5 12 -30 80 14 22110.0026 | 22110.0046
6 M10 x 1 25 18 34,0 7 7 4,5 12 5,0 18 -30 80 25 22110.0028 | 22110.0048
7 M10 x 1 25 18 34,0 7 7 4,5 12 5,0 18 -30 80 26 22110.0030 | 22110.0050
ohne Arretierung, Knopf rot — Bild 1
4 M 8x0,75 21 15 26,5 5 5 3,5 10 4,5 12 -30 80 14 22110.2024 | 22110.2044
5 M 8x0,75 21 15 26,5 5 5 3,5 10 4,5 12 -30 80 14 22110.2026 | 22110.2046
6 M10 x 1 25 18 34,0 7 7 4,5 12 5,0 18 -30 80 25 22110.2028 | 22110.2048
7 M10 x 1 25 18 34,0 7 7 4,5 12 5,0 18 -30 80 25 22110.2030 | 22110.2050
mit Arretierung, Knopf schwarz - Bild 2
4 M 8x0,75 21 15 26,5 5 5 3,5 10 4,5 12 -30 80 13 22110.0034 | 22110.0054
5 M 8x0,75 21 15 26,5 5 5 3,5 10 4,5 12 -30 80 14 22110.0036 | 22110.0056
6 M10 x 1 25 18 34,0 7 7 4,5 12 5,0 18 -30 80 24 22110.0038 | 22110.0058
7 M10 x 1 25 18 34,0 7 7 4,5 12 5,0 18 -30 80 25 22110.0040 | 22110.0060
mit Arretierung, Knopf rot — Bild 2
4 M 8x0,75 21 15 26,5 5 5 3,5 10 4,5 12 -30 80 13 22110.2034 | 22110.2054
5 M 8x0,75 21 15 26,5 5 5 3,5 10 4,5 12 -30 80 14 22110.2036 | 22110.2056
6 M10 x 1 25 18 34,0 7 7 4,5 12 5,0 18 -30 80 24 22110.2038 | 22110.2058
7 M10 x 1 25 18 34,0 7 7 4,5 12 5,0 18 -30 80 25 22110.2040 | 22110.2060

" statistischer Mittelwert
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Rastbolzen / Rastriegel Maschinen- und Vorrichtungsteile

Rastbolzen Miniraster * Standardausflihrung

EH 22110.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Speziell zum Einschrauben in dinnwandige Teile geeignet.
Ausfiihrung mit kleinsten BaumaRen.

Durch Gewindeeinstich Rastbolzen komplett einschraubbar.

Werkstoff Einschraublange ber Distanzringe
(EH 22120.) anpassbar.

F 571 Hiilse
= 7 . .
L S gavanieh v
- . . . . .

. l ostireier Stanl 1. Bei der Ausfiihrung mit Arretierung wird der
Raststift Knopf herausgezogen, um 30° gedreht und
= Rostfreier Stahl 1.4305 durch die Rastkerbe gesichert.

Knopf WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
= Thermoplast PA 6, schwarz, matt Hinweise
Knopf nicht demontierbar.
Montage
Miniraster eindrehen. Durch Anheben des Weitere Produkte
Knopfes wird der Sechskant zur Montage Distanzringe, fiir Rastbolzen . . . ... .. > 8. 129
frei.
MASSZEICHNUNG
rd—a
— xl Do
s
SW
m | o] o 3
4 ——— X
T ' % ‘g
X X
I'I )l'
~ d, s %
w
- Sw
w d,
d, .
Bild 1 Bild 2
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen SwW Federkraft" @ i Art.-Nr.
d, d, d, d, I , [ F, F, Stahl Rostfreier
h9 min. = = min. max. Stahl
[mm] [mm] [N] [°C] [g]
ohne Arretierung — Bild 1
4 M8 21 15 27,5 5 6 10 4 12 -30 80 14 22110.0602 | 22110.0702
M 8x1 21 15 27,5 5 6 10 4 12 -30 80 14 22110.0604 | 22110.0704
5 M10 25 18 34,0 6 8 12 6 16 -30 80 25 22110.0606 | 22110.0706
M10 x 1 25 18 34,0 6 8 12 6 16 -30 80 24 22110.0608 | 22110.0708
M10 25 18 34,0 6 8 12 6 16 -30 80 25 22110.0610 | 22110.0710
6 M10 x 1 25 18 34,0 6 8 12 6 16 -30 80 25 22110.0612 | 22110.0712
M12 28 20 40,5 7 10 14 10 23 -30 80 40 22110.0614 | 22110.0714
M12x 1,5 28 20 40,5 7 10 14 10 23 -30 80 40 22110.0616 | 22110.0716
7 M12 28 20 40,5 7 10 14 10 23 -30 80 41 22110.0618 | 22110.0718
M12x 1,5 28 20 40,5 7 10 14 10 23 -30 80 40 22110.0620 | 22110.0720
8 M16 33 23 47,5 10 12 17 11 35 -30 80 66 22110.0622 | 22110.0722
M16 x 1,5 33 23 47,5 10 12 17 1 35 -30 80 67 22110.0624 | 22110.0724
10 M16 33 23 47,5 10 12 17 1 35 -30 80 68 22110.0626 | 22110.0726
M16 x 1,5 33 23 47,5 10 12 17 11 35 -30 80 69 22110.0628 | 22110.0728
" statistischer Mittelwert >
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Rastbolzen / Rastriegel

Abmessungen sw Federkraft" @ i Art.-Nr.

d, d, d, d, I 1, [ F, F, Stahl Rostfreier

h9 min. = = min. max. Stahl

[mm] [mm] [N] [°C] [g]
mit Arretierung — Bild 2

M 8 21 15 27,5 5 6 10 4 12 -30 80 14 22110.0630 | 22110.0730
4 M 8x1 21 15 27,5 5 6 10 4 12 -30 80 13 22110.0632 | 22110.0732
M10 25 18 34,0 6 8 12 6 16 -30 80 23 22110.0634 | 22110.0734
5 M10 x 1 25 18 34,0 6 8 12 6 16 -30 80 23 22110.0636 | 22110.0736
M10 25 18 34,0 6 8 12 6 16 -30 80 24 22110.0638 | 22110.0738
6 M10 x 1 25 18 34,0 6 8 12 6 16 -30 80 25 22110.0640 | 22110.0740
M12 28 20 40,5 7 10 14 10 23 -30 80 38 22110.0642 | 22110.0742
M12x 1,5 28 20 40,5 7 10 14 10 23 -30 80 39 22110.0644 | 22110.0744
M12 28 20 40,5 7 10 14 10 23 -30 80 39 22110.0646 | 22110.0746
7 M12x 1,5 28 20 40,5 7 10 14 10 23 -30 80 39 22110.0648 | 22110.0748
8 M16 33 23 47,5 10 12 17 11 35 -30 80 64 22110.0650 | 22110.0750
M16 x 1,5 33 23 47,5 10 12 17 11 35 -30 80 65 22110.0652 | 22110.0752
10 M16 33 23 47,5 10 12 17 11 35 -30 80 66 22110.0654 | 22110.0754
M16 x 1,5 33 23 47,5 10 12 17 11 35 -30 80 67 22110.0656 | 22110.0756

" statistischer Mittelwert
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Rastbolzen / Rastriegel Maschinen- und Vorrichtungsteile

Rastbolzen Miniraster ¢ Rostfreier Stahl
EH 22110.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Speziell zum Einschrauben in diinnwandige Teile geeignet.
Ausfuhrung mit kleinsten Baumalen.

Durch Gewindeeinstich Rastbolzen komplett einschraubbar.

Werkstoff Einschraublange ber Distanzringe
EH 22120.) anpassbar.
Hiilse ( )anp
= Rostfreier Stahl 1.4305 Bedienung
Raststift Bei der Ausfiihrung mit Arretierung wird der
= Rostfreier Stahl 1.4305 Knopf herausgezogen, um 30° gedreht und
durch die Rastkerbe gesichert.
Knopf
= Rostfreier Stahl 1.4308 WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise
Montage Knopf nicht demontierbar.
Miniraster eindrehen. Durch Anheben des
Knopfes wird der Sechskant zur Montage Weitere Produkte
frei. Distanzringe, fir Rastbolzen . . ... ... > S. 129
MASSZEICHNUNG
d3
2
SW S
- | —
El
o
u_N dq
w d,
d, :
Bild 1 Bild 2
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen SW Federkraft" @ i Art.-Nr.
d, d, d, d, I, I, I, F, F,
h9 min. = = max.
[mm] [mm] [N] [°C] [g]
ohne Arretierung — Bild 1
4 M8 21 15 27,5 5 6 10 4 12 250 27 22110.1102
M 8x1 21 15 27,5 5 6 10 4 12 250 28 22110.1104
5 M10 25 18 34,0 6 8 12 6 16 250 49 22110.1106
M10 x 1 25 18 34,0 6 8 12 6 16 250 50 22110.1108
M10 25 18 34,0 6 8 12 6 16 250 50 22110.1110
6 M10 x 1 25 18 34,0 6 8 12 6 16 250 50 22110.1112
M12 28 20 40,5 7 10 14 10 23 250 74 22110.1114
M12x 1,5 28 20 40,5 7 10 14 10 23 250 75 22110.1116
7 M12 28 20 40,5 7 10 14 10 23 250 75 22110.1118
M12x 1,5 28 20 40,5 7 10 14 10 23 250 75 22110.1120
s M16 33 23 47,5 10 12 17 11 34 250 110 22110.1122
M16 x 1,5 33 23 47,5 10 12 17 11 35 250 113 22110.1124
10 M16 33 23 47,5 10 12 17 11 35 250 113 22110.1126
M16 x 1,5 33 23 47,5 10 12 17 11 35 250 113 22110.1128
" statistischer Mittelwert >
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Rastbolzen / Rastriegel

Abmessungen SwW Federkraft" @ i Art.-Nr.
d, d, d, d, 1, I, I, F, F,
h9 min. = = max.
[mm] [mm] [N] [°C] [g]
mit Arretierung — Bild 2

M 8 21 15 27,5 5 6 10 4 12 250 27 22110.1130
4 M 8x1 21 15 27,5 5 6 10 4 12 250 28 22110.1132
5 M10 25 18 34,0 6 8 12 6 16 250 48 22110.1134
M10 x 1 25 18 34,0 6 8 12 6 16 250 49 22110.1136
M10 25 18 34,0 6 8 12 6 16 250 49 22110.1138
6 M10 x 1 25 18 34,0 6 8 12 6 16 250 50 22110.1140
M12 28 20 40,5 7 10 14 10 23 250 72 22110.1142
M12x 1,5 28 20 40,5 7 10 14 10 23 250 73 22110.1144
M12 28 20 40,5 7 10 14 10 23 250 73 22110.1146
7 M12x 1,5 28 20 40,5 7 10 14 10 23 250 74 22110.1148
8 M16 33 23 47,5 10 12 17 11 35 250 110 22110.1150
M16 x 1,5 33 23 47,5 10 12 17 11 35 250 110 22110.1152
10 M16 33 23 47,5 10 12 17 1 35 250 112 22110.1154
M16 x 1,5 33 23 47,5 10 12 17 1 35 250 114 22110.1156

" statistischer Mittelwert
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Rastbolzen / Rastriegel Maschinen- und Vorrichtungsteile

Rastbolzen kompakt * mit Sechskantbund
EH 22110.

i

PRODUKTBESCHREIBUNG

Rastbolzen werden bei Indexierbohrungen eingesetzt.
Gleiche Bauhdhe bei Ausfiihrung mit / ohne Arretierung.
Durch Gewindeeinstich Rastbolzen komplett einschraubbar.

Werkstoff Montage
Einschraublange tber Distanzringe

Hiilse
EH 22120.) anpassbar.
» Stahl, briniert ( )anp
* Rostfreier Stahl 1.4305 WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Raststift Hinweise )
= Stahl, gehartet Knopf nicht demontierbar.
= Rostfreier Stahl 1.4305, vernickelt Kontermuttern sind getrennt zu bestellen.
Knopf Weitere Produkte
= Thermoplast PA 6, schwarz, matt Haltestiicke, fiir Rastriegel und Rast-
= Thermoplast PA 6, rot, matt bolzen, Druckguss. .. ............. > S. 115
Aufnahmebuchsen, fiir Rastriegel und
Rastbolzen. .. ................ ... > 8. 116
Distanzringe, fir Rastbolzen. . ... ... > 8. 129
MASSZEICHNUNG
ds
d, |8
_m
Q _.U
-] T ()
m o
- L . ]
AN’ yy id4
- i r Kontermutter !
~ | N 22120.0114 — .0120 (Stahb
w dy 22120.0514 — .0520 (rostfreier Stahl)
w d; Bild 1 Bild 2
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen SW | Federkraft" @ i Art.-Nr.

d, d, 1, d, d, d, 1 [ 1, I I F, F, Stahl Rostfreier
-0,02 min. = = min. | max. Stahl
-0,05

[mm] [mm] [N] [°C] [9]
mit Knopf, schwarz — Bild 1

4 M 8 x 1 4 16 - - 35,0 16 5 - - 10 45 | 12,0 | -30 80 10 | 22110.0103 | 22110.0203

6 16 - - 35,0 16 5 - - 10 40 125  -30 80 10 | 22110.0104 | 22110.0204

5 M10 x 1 5 19 - - 40,0 18 6 - - 12 50 150 -30 80 18 | 22110.0106 | 22110.0206

8 19 - - 40,0 18 6 - - 12 50 18,0 -30 80 18 | 22110.0107 | 22110.0207

6 M12x 15 6 23 - - 48,0 22 6 - - 14 6,5 19,0 -30 80 29 | 22110.0109 | 22110.0209

' 9 23 - - 48,0 22 6 - - 14 6,0 250 -30 80 29 | 22110.0110 | 22110.0210

8 M16 x 1.5 8 28 - - 58,0 26 8 - - 17 8,5 26,0 -30 80 62 | 22110.0112 | 22110.0212

’ 12 28 - - 58,0 26 8 - - 17 8,5 28,0 -30 80 62 | 22110.0113 | 22110.0213

10 M16 x 1,5 12 28 - - 58,0 26 8 - - 17 9,5 38,0 -30 80 63 | 22110.0115 | 22110.0215

12 M20 x 1,5 15 33 - - 67,0 33 10 - - 22 11,5 | 40,0 -30 80 | 128 | 22110.0116 | 22110.0216

16 M24 x 2 20 33 - - 785 38 12 - - 27 | 13,0 540 -30 80 | 203 | 22110.0117 | 22110.0217
" statistischer Mittelwert >
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Rastbolzen / Rastriegel

Abmessungen SW  Federkraft" @ i Art.-Nr.

d, d, , d, d, d. L L0 F, F, Stahl Rostfreier
-0,02 min. ~ ~ min. = max. Stahl
-0,05

[mm] [mm] [N] [°C] [9]
mit Knopf, rot — Bild 1

4 M 8x1 4 16 - - 35,0 16 5 - - 10 45 | 12,0 | -30 80 10 | 22110.2103 | 22110.2203

6 16 - - 35,0 16 5 - - 10 4,0 | 12,5 | -30 80 11 | 22110.2104 | 22110.2204

5 M10 x 1 5 19 - - 40,0 18 6 - - 12 50 15,0  -30 80 18 | 22110.2106 | 22110.2206

8 19 - - 40,0 18 6 - - 12 50 18,0 -30 80 18 | 22110.2107 | 22110.2207

6 M12x 1.5 6 23 - - 48,0 | 22 6 - - 14 6,5 19,0 -30 80 30 | 22110.2109 | 22110.2209

9 23 - - 48,0 22 6 - - 14 6,0 | 250  -30 80 29 | 22110.2110 | 22110.2210

8 M16 x 1,5 8 28 - - 58,0 26 8 - - 17 8,5 26,0 -30 80 62 | 22110.2112 | 22110.2212
12 28 - - 580 26 8 - - 17 8,5 | 28,0 -30 80 64 | 22110.2113 | 22110.2213

10 M16 x 1,5 12 28 - - 58,0 26 8 - - 17 9,5 38,0 -30 80 65 | 22110.2115 | 22110.2215

12 M20 x 1,5 15 33 - - 715 33 10 - - 22 11,5 | 40,0 -30 80 | 117 | 22110.2116 | 22110.2216

16 M24 x 2 20 33 - - 785 38 12 - - 27 13,0 | 54,0  -30 80 202 | 22110.2117 | 22110.2217
ohne Knopf — Bild 2

4 M 8x1 4 - M3 7 - 16 5 45 | 25 10 45 12,0 - 250 9 | 22110.0143 | 22110.0243
6 - M3 7 - 16 5 45 | 25 10 4,0 12,5 - 250 9 | 22110.0144 | 22110.0244

5 M10 x 1 5 - M4 8 - 18 6 55 3,0 12 50 150 - 250 16 | 22110.0146 | 22110.0246
8 - M4 8 - 18 6 55 3,0 12 50 18,0 - 250 17 | 22110.0147 | 22110.0247

6 MI2x15 6 - M5 9 - 22 6 70 35 14 6,5 190 - 250 25 | 22110.0149 | 22110.0249
9 - M5 9 - 22 6 70 35 14 6,0 25,0 - 250 26 | 22110.0150 | 22110.0250

8 M16x 1,5 8 - M6 10 - 26 8 85 4,0 17 8,5 26,0 - 250 54 | 22110.0152 | 22110.0252
12 - M6 10 - 26 8 8,5 4,0 17 8,5 28,0 - 250 55 | 22110.0153 | 22110.0253

10 M16 x 1,5 12 - M6 10 - 26 8 8,5 | 4,0 17 9,5 | 38,0 - 250 56 | 22110.0155 | 22110.0255

12 M20 x 1,5 15 - M6 12 - 33 10 85| 40 22 11,5 40,0 - 250 | 111 | 22110.0156 22110.0256

16 M24 x 2 20 - M8 15 - 38 12 115 50 | 27 | 130 540 - 250 | 193 | 22110.0157 | 22110.0257
" statistischer Mittelwert

ZUBEHOR
Abmessungen Schliisselweite i Art.-Nr.
d, Stahl Rostfreier
Stahl
[mm] [mm] [9]
Kontermuttern ISO 8675 (DIN 439)
M 8x1 13 2,7 22120.0114 | 22120.0514
M10 x 1 16 5,2 22120.0115 | 22120.0515
M12 x 1,5 18 7,5 22120.0116 | 22120.0516
- % M16 x 1,5 24 15,0 22120.0118 | 22120.0518
M20 x 1,5 30 32,0 22120.0120 | 22120.0520
M24 x 2 36 58,0 22120.0122 | 22120.0522
ANWENDUNGSBEISPIEL
0
L
(L 1)
d ]
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108

Rastbolzen / Rastriegel

Rastbolzen kompakt ¢ mit Sechskantbund und Arretierung

Maschinen- und Vorrichtungsteile

EH 22110.

MASSZEICHNUNG

d3
===
Ll
o = |
-
a1 1
o i)
o~ L
- | g4

SW

Kontermutter
22120.0114 — .0120

PRODUKTBESCHREIBUNG

Rastbolzen werden bei Indexierbohrungen eingesetzt.
Gleiche Bauhdhe bei Ausfiihrung mit / ohne Arretierung.
Durch Gewindeeinstich Rastbolzen komplett einschraubbar.

Werkstoff

Hilse
= Stahl, briiniert
= Rostfreier Stahl 1.4305

Raststift
= Stahl, gehartet
= Rostfreier Stahl 1.4305, vernickelt

Knopf
= Thermoplast PA 6, schwarz, matt
= Thermoplast PA 6, rot, matt

Montage
Einschraublange Uber Distanzringe
(EH 22120.) anpassbar.

7l
|
(StahD

22120.0514 — .0520 (rostfreier Stahl)

BESTELLINFORMATIONEN

Bedienung

Der Knopf wird herausgezogen, um 90°
gedreht und durch die innenliegende
Rastkerbe gesichert (wenn Raststift nicht
hervorstehen darf).

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise

Knopf nicht demontierbar.

Kontermuttern sind getrennt zu bestellen.

Weitere Produkte
Haltestlicke, fiir Rastriegel und Rast-

bolzen, Druckguss. ............... > 8. 115
Aufnahmebuchsen, fiir Rastriegel und

Rastbolzen...................... -> S. 116
Distanzringe, fir Rastbolzen. . ... ... > 8. 129

Abmessungen sSw Federkraft" @ i Art.-Nr.

d, d, l, d, 1 [ 1, F, F, Stahl Rostfreier
-0,02 min. = = min. max. Stahl
-0,05

[mm] [mm] [N] [°C] [9]
mit Knopf, schwarz
4 M 8x1 4 16 35,0 16 5 10 45 12,0 -30 80 12 | 22110.0123 | 22110.0223
6 16 35,0 16 5 10 4,0 12,5 -30 80 12 | 22110.0124 | 22110.0224
5 M10 x 1 5 19 40,0 18 6 12 5,0 15,0 -30 80 20 | 22110.0126 | 22110.0226
8 19 40,0 18 6 12 5,0 18,0 -30 80 20 | 22110.0127 | 22110.0227
6 M12x 1.5 6 23 48,0 22 6 14 6,5 19,0 -30 80 31 22110.0129 | 22110.0229
9 23 48,0 22 6 14 6,0 25,0 -30 80 33 | 22110.0130 | 22110.0230
8 28 58,0 26 8 17 8,5 26,0 -30 80 65 | 22110.0132 | 22110.0232
8 M16x1,5 12 28 58,0 26 8 17 8,5 28,0 -30 80 68 | 22110.0133 | 22110.0233

10 M16 x 1,5 12 28 58,0 26 8 17 9,5 38,0 -30 80 69 | 22110.0135 | 22110.0235

12 M20 x 1,5 15 33 67,0 33 10 22 11,5 40,0 -30 80 125 | 22110.0136 | 22110.0236

16 M24 x 2 20 33 78,5 38 12 27 13,0 54,0 -30 80 219 | 22110.0137 | 22110.0237

" statistischer Mittelwert >
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Rastbolzen / Rastriegel

Abmessungen sw Federkraft" @ i Art.-Nr.

d, d, l, d, I [ 1, F, F, Stahl Rostfreier
-0,02 min. ~ ~ min. max. Stahl
-0,05

[mm] [mm] [N] [°C] [9]
mit Knopf, rot

4 16 35,0 16 5 10 4,5 12,0 -30 80 11 22110.2123 | 22110.2223

4 M8x1 6 16 35,0 16 5 10 4,0 12,5 -30 80 13 22110.2124 | 22110.2224

5 M10 x 1 5 19 40,0 18 6 12 5,0 15,0 -30 80 21 22110.2126 | 22110.2226

8 19 40,0 18 6 12 5,0 18,0 -30 80 21 22110.2127 | 22110.2227

6 M12x 15 6 23 48,0 22 6 14 6,5 19,0 -30 80 33 22110.2129 | 22110.2229

9 23 48,0 22 6 14 6,0 25,0 -30 80 32 | 22110.2130 | 22110.2230

8 M16 x 1.5 8 28 58,0 26 8 17 8,5 26,0 -30 80 65 | 22110.2132 | 22110.2232

12 28 58,0 26 8 17 8,5 28,0 -30 80 69 | 22110.2133 | 22110.2233

10 M16 x 1,5 12 28 58,0 26 8 17 9,5 38,0 -30 80 70 22110.2135 | 22110.2235

12 M20x 1,5 15 33 71,5 33 10 22 11,5 40,0 -30 80 127 22110.2136 | 22110.2236

16 M24 x 2 20 33 78,5 38 12 27 13,0 54,0 -30 80 200 22110.2137 | 22110.2237

" statistischer Mittelwert
ZUBEHOR
Abmessungen Schliisselweite i Art.-Nr.
d, Stahl Rostfreier
Stahl
[mm] [mm] [9]
Kontermuttern ISO 8675 (DIN 439)
M 8x1 13 2,7 22120.0114 | 22120.0514
M10 x 1 16 5,2 22120.0115 | 22120.0515
M12x 1,5 18 7,5 22120.0116 | 22120.0516
O ﬁ M16 x 1,5 24 15,0 22120.0118 | 22120.0518
M20 x 1,5 30 32,0 22120.0120 | 22120.0520
M24 x 2 36 58,0 22120.0122 | 22120.0522

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Rastbolzen / Rastriegel

Rastbolzen kompakt * mit Sechskantbund, mit T-Griff

Maschinen- und Vorrichtungsteile

EH 22110.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Rastbolzen werden bei Indexierbohrungen eingesetzt.
Einfache Handhabung, z.B. beim Arbeiten mit Schutzhandschuhen, bei héheren Entriege-

lungskraften.

Gleiche Bauhdhe bei Ausfiihrung mit / ohne Arretierung.
Durch Gewindeeinstich Rastbolzen komplett einschraubbar.

Werkstoff

Hilse
= Stahl, briiniert

= Rostfreier Stahl 1.4305

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise

Knopf nicht demontierbar.

Kontermuttern sind getrennt zu bestellen.

Raststift Weitere Produkte
= Stahl, gehartet Haltestuicke, fiir Rastriegel und Rast-
» Rostfreier Stahl 14305’ vernickelt bolzen, Druckguss. . .............. - S. 115
Aufnahmebuchsen, fiir Rastriegel und
Knopf Rastbolzen. .. ................... > S. 116
= Thermoplast PA 6, schwarz, matt Distanzringe, fir Rastbolzen . . ... ... > S. 129
Montage
Einschraublange Uber Distanzringe
(EH 22120.) anpassbar.
MASSZEICHNUNG
. 's
| —— —
? C—1Dr—J
o ‘L SW
- 9 -
m 7E | ]
’ ]
g
= Kontermutter
~ | d 22120.0116 — .0120 (Stahl)
w LI 22120.0516 — .0520 (rostfreier Stahl)
[T d,
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen SW Federkraft" @ i Art.-Nr.
d, 1, d, 1, L I, I, F, F, Stahl Rostfreier
-0,02 ~ ~ min. max. Stahl
-0,05
[mm] [mm] [N] [°C] [9]
6 6 M12x 1,5 48 22 6 54 14 6,5 19 -30 80 31 22110.0820 | 22110.0920
9 M12x 1,5 48 22 6 54 14 6,0 25 -30 80 31 | 22110.0822 | 22110.0922
8 8 M16 x 1,5 59 26 8 59 17 8,5 26 -30 80 64 | 22110.0824 | 22110.0924
12 M16 x 1,5 59 26 8 59 17 8,5 28 -30 80 65 22110.0826 | 22110.0926
10 12 M16 x 1,5 59 26 8 59 17 9,5 38 -30 80 66 22110.0828 | 22110.0928
12 15 M20 x 1,5 68 33 10 59 22 11,5 40 -30 80 121 22110.0830 | 22110.0930
" statistischer Mittelwert
ZUBEHOR
Abmessungen Schliisselweite i Art.-Nr.
d, Stahl Rostfreier
Stahl
[mm] [mm] [g]
Kontermuttern ISO 8675 (DIN 439)
N M12x 1,5 18 7,5 22120.0116 | 22120.0516
o % M16 x 1,5 24 15,0 22120.0118 | 22120.0518
) M20 x 1,5 30 32,0 22120.0120 | 22120.0520
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Maschinen- und Vorrichtungsteile

Rastbolzen / Rastriegel

Rastbolzen kompakt * mit Sechskantbund und Arretierung, mit T-Griff

MASSZEICHNUNG

|
il
} ] —sw
- — 9
Jaa
(f
hy | dy

(o2 |

BESTELLINFORMATIONEN

PRODUKTBESCHREIBUNG

Rastbolzen werden bei Indexierbohrungen eingesetzt.
Einfache Handhabung, z.B. beim Arbeiten mit Schutzhandschuhen, bei héheren Entriege-

lungskraften.

Gleiche Bauhdhe bei Ausfiihrung mit / ohne Arretierung.

EH 22110.

Durch Gewindeeinstich Rastbolzen komplett einschraubbar.

Werkstoff

Hilse
= Stahl, briniert

= Rostfreier Stahl 1.4305

Raststift
= Stahl, gehartet

= Rostfreier Stahl 1.4305, vernickelt

Knopf

= Thermoplast PA 6, schwarz, matt

Montage

Einschraublange Uber Distanzringe
(EH 22120.) anpassbar.

Kontermutter
22120.0116 — .0120
22120.0516 — .0520 (rostfreier Stahl)

1 8
”“\j
]
~ &
1)

(Stahl

Bedienung

Der T-Griff wird herausgezogen, um 90° ge-
dreht und durch die innenliegende Rastker-
be gesichert (wenn Raststift nicht hervor-
stehen darf). T-Griff definiert eindeutig die
Rastpositionen.

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise

Knopf nicht demontierbar.

Kontermuttern sind getrennt zu bestellen.

Weitere Produkte
Haltestlicke, fiir Rastriegel und Rast-

bolzen, Druckguss. ............... > 8. 115
Aufnahmebuchsen, fiir Rastriegel und

Rastbolzen...................... -> S. 116
Distanzringe, firr Rastbolzen. . ... ... > 8. 129

Abmessungen sSwW Federkraft" @ i Art.-Nr.

d, l, d, 1, [ 1, I F, F, Stahl Rostfreier
-0,02 ~ ~ min. max. Stahl
-0,05

[mm] [mm] [N] [°C] [9]
6 M12x 1,5 48 22 6 54 14 6,5 19 -30 80 33 | 22110.0832 | 22110.0932
8 9 M12x 1,5 48 22 6 54 14 6,0 25 -30 80 34 | 22110.0834 | 22110.0934
8 8 M16 x 1,5 59 26 8 59 17 8,5 26 -30 80 68 | 22110.0836 | 22110.0936
12 M16 x 1,5 59 26 8 59 17 8,5 28 -30 80 71 22110.0838 | 22110.0938
10 12 M16 x 1,5 59 26 8 59 17 9,5 38 -30 80 72 | 22110.0840 | 22110.0940
12 15 M20 x 1,5 68 33 10 59 22 11,5 40 -30 80 127 | 22110.0842 | 22110.0942

" statistischer Mittelwert

NHALDER




Rastbolzen / Rastriegel

Maschinen- und Vorrichtungsteile

ZUBEHOR
Abmessungen Schliisselweite i Art.-Nr.
d, Stahl Rostfreier
Stahl
[mm] [mm] [9]
Kontermuttern ISO 8675 (DIN 439)

= M12x 1,5 18 7,5 22120.0116 | 22120.0516

0 % M16 x 1,5 24 15,0 22120.0118 | 22120.0518

' ) M20 x 1,5 30 32,0 22120.0120 | 22120.0520

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Rastbolzen / Rastriegel

Rastbolzen * mit Anschraubflansch, horizontal

EH 22110.
PRODUKTBESCHREIBUNG
Rastbolzen werden bei Indexierbohrungen eingesetzt.
Werkstoff Montage
. Montage unter Verwendung von Scheiben
Gehéause ISO 7092
= Zink-Druckguss, kunststoffbeschichtet, ’
schwarz Bedienung
Raststift Bei der Ausfiihrung mit Arretierung wird der

Knopf herausgezogen, um 90° gedreht und
durch die Rastkerbe gesichert (wenn der
Raststift nicht hervorstehen darf).

= Rostfreier Stahl 1.4305

Knopf

= Thermoplast PA 6, schwarz, matt
WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise

Knopf nicht demontierbar.

Zugring
= Rostfreier Stahl 1.4310

MASSZEICHNUNG

2__ —— 2 __ —
.6_ _6_ 1 1
I I I
4 Fi.. ! 14
F1 3
v
g —_— ——
~N
< I
15
~
o 1 L 1
FOE=D>
_| ~ | ] _r— _
o g
O=)
N
1 N
Kk
11 2
. kg |kg | .
ohne Arretierung ohne Arretierung mit Arretierung
Bild 1 Bild 2 Bild 3
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Federkraft" @ i Art.-Nr.
d, d, d, b, b, b, b, h, h, k, k, k, k, 1, 1, F, F,
h11 -0,2 +0,05 min = ~ min. = max.
[mm] [N] [°C] [9]
mit Zugring, ohne Arretierung — Bild 1
4 - 14 165 22 60 33 40 70| 14 | 40 8 45 345 4 3 12 - 100 | 11 | 22110.0304
5 - 18 220 28 80 43 45 95| 18 | 50 10 7,0 45,0 5 5 24 - 100 | 21 | 22110.0305
6 - 24 275 32 100 54 50 105 21 5,5 12 10,0 57,5 6 5 21 - 100 | 40 | 22110.0306
8 - 30 330 34 120 54 60 125 23 55 12 155 71,0 8 6 22 - 100 | 58 | 22110.0308
10 - 30 350 39 145 65 60 145 27 6,0 15 135 750 10 4 25 - 100 | 83 | 22110.0310
mit Knopf, ohne Arretierung — Bild 2
4 12 - 16,5 22 60 33 40 70 14 | 40 8 4,5 30,5 4 3 12 | -30 80 11 | 22110.0324
5 16 - 1220 28 80 43 | 45 95 18 5,0 10 7,0 40,0 5 5 24 -30 80 20 | 22110.0325
6 18 - | 275 32 100 54 50 105 21 5,5 12 | 10,0 49,0 6 5 21 -30 80 | 37 | 22110.0326
8 21 - 330 34 120 54 60 125 23 5,5 12 | 155 59,0 8 6 22 | -30 80 | 59 | 22110.0328
10 25 - 3,0 39 145 65 60 145 27 6,0 15 135 675 10 4 25 | -30 80 | 90 | 22110.0330
mit Knopf und Arretierung — Bild 3
4 12 - 19,0 22 60 33 | 40 70 14 | 40 8 7,0 33,0 4 3 12 | -30 80 | 12 | 22110.0344
5 16 - 255 28 80 43 45 95 18 5,0 10 | 10,5 435 5 5 24 | -30 80 26 | 22110.0345
6 18 - 305 32 | 100 54 | 50 105 21 55 12 | 13,0 52,0 6 5 21 -30 80 40 | 22110.0346
8 21 - 375 34 120 54 60 125 23 55 12 | 20,0 63,5 8 6 22 | -30 80 67 | 22110.0348
10 25 - 1400 | 39 145 65 6,0 145 27 6,0 15 185 725 10 4 25 | -30 80 98 | 22110.0350

" statistischer Mittelwert
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Rastbolzen / Rastriegel Maschinen- und Vorrichtungsteile

Rastbolzen * mit Anschraubflansch, horizontal, rostfreier Stahl

EH 22110.
PRODUKTBESCHREIBUNG
) Rastbolzen werden bei Indexierbohrungen eingesetzt.
Werkstoff Montage
N Montage unter Verwendung von Scheiben
Gehéause ISO 7092
] ' : = Rostfreier Stahl 1.4308, Feinguss, blank, ’
. B matt gestrahlt Bedienung

\ Raststift Bei der Ausfiihrung mit Arretierung wird der

= Rostfreier Stahl 1.4305 Knopf herausgezogen, um 90° gedreht und
durch die Rastkerbe gesichert (wenn der

Knopf Raststift nicht hervorstehen darf).

= Thermoplast PA 6, schwarz, matt

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise

Knopf nicht demontierbar.

Zugring
= Rostfreier Stahl 1.4310

MASSZEICHNUNG

P2 F2 P2
| B — —_— —_— —
] ] =¥E = 18
. kil = |
t‘l_ '6_ ! _6_ | ] ] I
il I
12 > l F1 F
R P S
s =
: ~ .
Ll = i
T T | T T 1.5 U I
=
~
/ﬁ n g '
A =D
m _ — _ ~ | M _— _
¥a] v g
= O
N
\. J/ N\
k
l1 2
) k3 k4 . .
ohne Arretierung ohne Arretierung mit Arretierung
Bild 1 Bild 2 Bild 3
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Federkraft" @ i Art.-Nr.
d1 d2 d3 |",1 b2 b3 b4 I11 h2 k1 k2 k3 k4 I1 I2 F1 F2
h11 -0,2 +0,05 min. ~ ~ min. | max.
[mm] [N] [°C] [9]
mit Zugring, ohne Arretierung — Bild 1
4 - 14 16,5 22 6,0 33 4,0 70 14 4,0 8 45 345 4 3 12 - 100 12 | 22110.2304
5 - 18 220 28 80 43 45 95 18 5,0 10 7,0 450 5 5 24 - 100 24 | 22110.2305
6 - 24 275 32 100 54 | 50 105 21 5,5 12 10,0 57,5 6 5 21 - 100 42 | 22110.2306
8 - 30 330 34 120 54 60 125 23 5,5 12 155 71,0 8 6 22 - 100 67 | 22110.2308
10 - 30 350 39 145 65 60 145 27 6,0 15 135 750 10 4 25 - 100 93 | 22110.2310
mit Knopf, ohne Arretierung — Bild 2
4 12 - 16,5 @ 22 6,0 33 40 70 14 4,0 8 45 30,5 4 3 12 -30 80 14 | 22110.2324
5 16 - 22,0 | 28 80 43 45 95 18 5,0 10 7,0 40,0 5 5 24 -30 80 26 | 22110.2325
6 18 - 275 32 100 | 54 50 105 21 55 12 | 10,0 49,0 6 5 21 -30 80 44 | 22110.2326
8 21 - 330 34 120 54 60 125 | 23 55 12 | 15,5 | 59,0 8 6 22 | -30 80 67 | 22110.2328
10 25 - 350 39 145 65 60 145 27 6,0 15 135 675 10 4 25 | -30 80 99 | 22110.2330
mit Knopf und Arretierung — Bild 3
4 12 - 19,0 22 60 33 40 70 14 4,0 8 7,0 33,0 4 3 12 -30 80 15 | 22110.2344
5 16 - 255 28 80 43 45 95 18 5,0 10 | 10,5 435 5 5 24 -30 80 30 | 22110.2345
6 18 - 305 32 100 | 54 50 105 21 55 12 | 13,0 52,0 6 5 21 -30 80 48 | 22110.2346
8 21 - 375 34 120 54 60 125 23 55 12 | 20,0 635 8 6 22 -30 80 68 | 22110.2348
10 25 - 40,0 39 145 65 | 60 145 27 6,0 15 185 725 10 4 25 -30 80 109 @ 22110.2350

" statistischer Mittelwert
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Rastbolzen / Rastriegel

Haltestiicke ° fir Rastriegel und Rastbolzen, Druckguss
EH 22110.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Montagehilfe und Anwendungserweiterung fiir Rastriegel und Rastbolzen. Auch als Aufnah-
me fur Aufnahmebuchsen EH 22110. verwendbar.

Werkstoff Montage
Die Senkung im Gewinde d, ist einseitig.

Gewindestift
= Stahl, briiniert mit Messingbolzen WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Grundkérper Weitere Produkte
= Zink-Druckguss, kunststoffbeschichtet Positionierbuchsen, fiir Rastriegel und
’ ’ Rastbolzen...................... > S. 117
schwarz
MASSZEICHNUNG
Gewindestift ds
mit MS—Bolzen \
dI r ]
1
]
1
o] b=
« i |
= N ._A o4
_m| Vo
!
// d
Senkung fir K
Zylinderschraube
ISO 4762 \ ds
]
1 | A
- NEES 7N
7/ =/
1
l4
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen @ i Art.-Nr.
d, d, d, d, k 1, L, 1, 1 s t
max.
[mm] [°C] [9]
Befestigungsbohrung senkrecht zum Rastriegel / Rastbolzen
M 8x1 4,3 M4 8,2 25 35 26 11,5 14 12 2 100 39 22110.0408
M 8 43 M4 8,2 25 35 26 6,0 14 12 2 100 40 22110.0508
M10 x 1 4,3 M4 10,2 25 35 26 11,5 14 12 2 100 36 22110.0410
M10 4,3 M4 10,2 25 35 26 6,0 14 12 2 100 38 22110.0510
M12x 1,5 43 M4 12,2 25 35 26 11,5 14 12 3 100 41 22110.0412
M12 4,3 M4 12,2 25 35 26 6,0 14 12 3 100 36 22110.0512
M16 x 1,5 53 M5 16,2 35 47 34 15,5 18 14 3 100 77 22110.0416
M16 53 M5 16,2 35 47 34 10,0 18 14 3 100 78 22110.0516
M20 x 1,5 53 M5 20,2 35 47 34 15,5 18 14 3 100 68 22110.0420

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Rastbolzen / Rastriegel

Aufnahmebuchsen ¢ fiir Rastriegel und Rastbolzen

Maschinen- und Vorrichtungsteile

EH 22110.

22110.0412 und 22110.0416.

Werkstoff
= Stahl, nitriert

PRODUKTBESCHREIBUNG
Zur Aufnahme des Raststifts der Rastriegel bzw. Rastbolzen. Passend fur Haltestlicke

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN

Weitere Produkte
Haltestlicke, flr Rastriegel und Rast-

bolzen, Druckguss. ............... - S. 115
MASSZEICHNUNG
12
Lq
!
-
. _Um_ _T NN S| -
l3 “,]
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen fiir Bolzen SW @ i Art.-Nr.
d1 d2 d3 I1 IZ |3
+0,1 +0,3 min. -0,3 max.
[mm] [mm] [mm] [°C] [9]
4,2 121 9 10 13 4 13 250 10,0 22110.0454
M12x 1,5 5,2 12,1 9 10 13 5 13 250 9,6 22110.0455
6,2 12,1 9 10 13 6 13 250 8,5 22110.0456
8,2 16,1 11 12 15 8 17 250 18,0 22110.0458
M16 x 1,5 10,2 16,1 11 12 15 10 17 250 14,0 22110.0460
12,2 16,1 11 12 15 12 17 250 9,1 22110.0462
ANWENDUNGSBEISPIEL
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Rastbolzen / Rastriegel

Positionierbuchsen ° fir Rastriegel und Rastbolzen

EH 22110.
PRODUKTBESCHREIBUNG
Positionierbuchsen eignen sich fiir Rastbolzen und Rastriegel.
Geringer Verschleifs aufgrund gehartetem Anlaufkegel.
Werkstoff = Rostfreier Stahl, gehartet
= Stahl, gehartet, briniert
MASSZEICHNUNG
l2
Ly
ls
SW
e \
m 1M s ﬁj\\
) TZ ’ ¥
ls
I3
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen fiir Bol- SW i Art.-Nr.
d, d, d, d, I, 1, I, I, I, zen Stahl Rostfreier
+0,1 -0,05 +0,5 Stahl
[mm] [mm] [mm] [g]
4,2 24 12 10 16 11 5 1,5 4 4 17 22110.0464 | 22110.0474
M12 x 1,5 5,2 24 12 10 16 11 5 1,5 5 4 17 22110.0465 | 22110.0475
6,2 24 12 10 16 1" 5 1,5 6 4 16 22110.0466 | 22110.0476
8,2 32 16 12 20 13 7 1,5 8 6 36 22110.0468 | 22110.0478
M16 x 1,5 10,2 32 16 12 20 13 7 1,5 10 6 34 22110.0470 | 22110.0480
12,2 32 16 12 20 13 7 1,5 12 6 33 22110.0472 | 22110.0482

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Rastbolzen / Rastriegel Maschinen- und Vorrichtungsteile

Rastbolzen ¢ mit Sechskantbund

EH 22120.

PRODUKTBESCHREIBUNG
Rastbolzen werden bei Indexierbohrungen eingesetzt.

Werkstoff WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise

Knopf nicht demontierbar.

Kontermuttern sind getrennt zu bestellen.

Hilse
= Automatenstahl, briniert
= Rostfreier Stahl 1.4305

Raststift Weitere Produkte

= Stahl, gehartet Haltestiicke, fur Rastriegel und Rast-

» Rostfreier Stahl 14305’ vernickelt bolzen, Druckguss. ... ............ - S. 115
Aufnahmebuchsen, fir Rastriegel und

Knopf Rastbolzen. . ................. ... > S. 116

= Thermoplast PA 6, schwarz, matt Distanzringe, fir Rastbolzen. .. ... .. > 8. 129

Montage

Einschraublange Uber Distanzringe
(EH 22120.) anpassbar.

MASSZEICHNUNG

ds |
Pl H
J I
4
) ! ® - l “m
> [[AF—SY L1
" : dah J o ! ()
N = Kontermutter !
! 22120.0115 — .0120 (StahD
u_N - _|_ d4 22120.0515 — .0520 (rostfreier Stahl)
TR dy
Bild 1 Bild 2
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen SW | Federkraft? @ i Art.-Nr.

d, d, d, d, 1 l, [ 1 1, Iy F, F, Automaten- Rostfreier
-0,02 = min. min. = = min. | max. stahl Stahl
-0,05

[mm] [mm] [N] [°C] [9]
mit Knopf — Bild 1
5 M10 x 1 21 - 45,0 5 17 5 - 15 12 6,0 14 -30 80 19 | 22120.0005 | 22120.0405
6 M12x 1,5 25 - 54,5 6 20 6 - 17 14 65 19 -30 80 29 | 22120.0006 @ 22120.0406
8 M16 x 1,5 31 - 69,0 8 26 8 - 23 19 115 28 -30 80 71 | 22120.0008 | 22120.0408

10 M20x 1,5 31 - 80,0 10 33 10 - 30 22 23,0 54 -30 80 | 119 | 22120.0010 | 22120.0410

ohne Knopf — Bild 2
5 M10 x 1 - M5 - 5 17 5 6 15 12 6,0 14 - 250 14 | 22120.0025 | 22120.0425
6 M12x 1,5 - M6 - 6 20 6 10 17 14 6,5 19 - 250 23 | 22120.0026 | 22120.0426
8 M16 x 1,5 - M8 - 8 26 8 12 23 19 11,5 28 - 250 54 | 22120.0028 | 22120.0428

10 M20 x 1,5 - M8 - 10 33 10 12 30 22 23,0 54 - 250 97 | 22120.0030 | 22120.0430

" statistischer Mittelwert
ZUBEHOR
Abmessungen Schliisselweite i Art.-Nr.
d, Stahl Rostfreier
Stahl
[mm] [mm] [9]

Kontermuttern ISO 8675 (DIN 439)
M10 x 1 16 5,2 22120.0115 | 22120.0515
o @; M12x 1,5 18 75 22120.0116 | 22120.0516
: : M16 x 1,5 24 15,0 22120.0118 | 22120.0518
M20 x 1,5 30 32,0 22120.0120 | 22120.0520
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Rastbolzen / Rastriegel

Rastbolzen ¢ mit Sechskantbund, rostfreier Stahl

EH 22120.
PRODUKTBESCHREIBUNG
Rastbolzen werden bei Indexierbohrungen eingesetzt.
Werkstoff WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hiilse Hinweise
) Knopf nicht demontierbar.
" Rostfreier Stahl 1.4305 Kontermuttern sind getrennt zu bestellen.
Raststift )
= Rostfreier Stahl 1.4305, vernickelt Weitere Produkte
Haltestlicke, fur Rastriegel und Rast-
Knopf bolzen, Druckguss. . . ............. > S. 115
* Rostfreier Stahl 1.4305 Distanzringe, fiir Rastbolzen . . ...... - S. 129
Montage
Einschraublange Uber Distanzringe
(EH 22120.) anpassbar.
MASSZEICHNUNG
ds |
i t
T
(") ! S
~ T SW
_m : / ¢ - J o
o~ | : [
N Kontermutter
O | d4 22120.0515 — .0520 (rostfreier Stahl)
R Y
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen SW Federkraft" @ i Art.-Nr.
d, d, d, I, l, I l, lg F, F, Rostfreier
-0,02 ~ min. min. ~ ~ max. Stahl
-0,05
[mm] [mm] [N] [°C] [g]
5 M10 x 1 21 45,0 5 17 5 15 12 6,0 14 250 43 22120.0485
M12x 1,5 25 54,5 6 20 6 17 14 6,5 19 250 65 22120.0486
8 M16 x 1,5 31 69,0 8 26 8 23 19 11,5 28 250 132 22120.0488
10 M20 x 1,5 31 80,0 10 33 10 30 22 23,0 54 250 179 22120.0490
" statistischer Mittelwert
ZUBEHOR
Abmessungen Schliisselweite i Art.-Nr.
d, Rostfreier
Stahl
[mm] [mm] [a]
Kontermuttern ISO 8675 (DIN 439)
M10 x 1 16 52 22120.0515
M12x 1,5 18 7,5 22120.0516
i M16 x 1,5 24 15,0 22120.0518
M20 x 1,5 30 32,0 22120.0520
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Rastbolzen / Rastriegel Maschinen- und Vorrichtungsteile

Rastbolzen ¢ mit Sechskantbund und Arretierung
EH 22120.

PRODUKTBESCHREIBUNG
Rastbolzen werden bei Indexierbohrungen eingesetzt.

Werkstoff Bedienung

Der Knopf wird herausgezogen, um 90°
gedreht und durch die innenliegende
Rastkerbe gesichert (wenn Raststift nicht
hervorstehen darf).

Hilse
= Automatenstahl, briniert
= Rostfreier Stahl 1.4305

~
%\\\w. o

Raststift .
= Stahl, gehartet W.EITEI-?FUHRENDE INFORMATIONEN
= Rostfreier Stahl 1.4305, vernickelt Hinweise
Knopf nicht demontierbar.
Knopf Kontermuttern sind getrennt zu bestellen.

= Thermoplast PA 6, schwarz, matt
Weitere Produkte

Montage Haltestlicke, fiir Rastriegel und Rast-

Einschraublange Uber Distanzringe bolzen, Druckguss. .. ............. > S. 115

(EH 22120.) anpassbar. Aufnahmebuchsen, fir Rastriegel und
Rastbolzen...................... -> S. 116
Distanzringe, fir Rastbolzen. . ... ... > 8. 129

MASSZEICHNUNG

ds3

. | SW — ‘ﬂ'] P

u_N | dq Kontermutter
- I 22120.0115 — 0120 (Stahl)
- I.&.I 22120.0515 — .0520 (rostfreier Stahl)

BESTELLINFORMATIONEN

Abmessungen sw Federkraft" @ i Art.-Nr.

d, d, d, 1, 1, [ 1, I F, F, Automaten- Rostfreier
-0,02 ~ min. min. ~ ~ min. max. stahl Stahl
-0,05

[mm] [mm] [N] [°C] [9]
5 M10 x 1 21 51,0 5 17 5 15 12 6,0 14 -30 80 21 22120.0205 | 22120.0605
6 M12x 1,5 25 61,0 6 20 6 17 14 6,5 19 -30 80 36 | 22120.0206 | 22120.0606
8 M16 x 1,5 31 75,5 7 26 8 23 19 11,5 28 -30 80 79 | 22120.0208 | 22120.0608
10 M20 x 1,5 31 91,0 10 33 10 30 22 28,0 54 -30 80 134 | 22120.0210 | 22120.0610
" statistischer Mittelwert
ZUBEHOR
Abmessungen Schliisselweite i Art.-Nr.
d, Stahl Rostfreier
Stahl
[mm] [mm] [9]

Kontermuttern ISO 8675 (DIN 439)
M10 x 1 16 5,2 22120.0115 | 22120.0515
o % M12x 1,5 18 7,5 22120.0116 | 22120.0516
: M16 x 1,5 24 15,0 22120.0118 | 22120.0518
M20 x 1,5 30 32,0 22120.0120 | 22120.0520
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Rastbolzen / Rastriegel

Rastbolzen ¢ mit Sechskantbund und Arretierung, rostfreier Stahl
EH 22120.

PRODUKTBESCHREIBUNG
Rastbolzen werden bei Indexierbohrungen eingesetzt.

Werkstoff Bedienung
! Hiilse Der Knopf wird herausgezogen, um 90

. gedreht und durch die innenliegende
" Rostfreier Stahl 1.4305 Rastkerbe gesichert (wenn Raststift nicht

Raststift hervorstehen darf).
@‘ = Rostfreier Stahl 1.4305, vernickelt .
i i WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Knopf Hinweise
= Rostfreier Stahl 1.4305 Knopf nicht demontierbar.
Kontermuttern sind getrennt zu bestellen.
Montage
Einschraublange Uber Distanzringe Weitere Produkte
(EH 22120.) anpassbar. Haltestiicke, fiir Rastriegel und Rast-
bolzen, Druckguss. ............... > 8. 115
Distanzringe, firr Rastbolzen. . ... ... > S. 129
MASSZEICHNUNG
d3 |
1
7 ® ("]
= o [I
SW i| :
m [ ])
N |
u_N | !
- T Kontermutter
d ,
* 2 22120.0515 — .0520 (rostfreier Stahl)
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen sSwW Federkraft" @ i Art.-Nr.
d, d, d, 1 1, [ 1 I F, F, Rostfreier
-0,02 ~ min. min. ~ ~ max. Stahl
-0,05
[mm] [mm] [N] [°C] [g]
5 M10 x 1 21 51,0 5 17 5 15 12 6,0 14 250 43 22120.0615
6 M12x 1,5 25 61,0 6 20 6 17 14 6,5 19 250 71 22120.0616
8 M16 x 1,5 31 75,5 7 26 8 23 19 11,5 28 250 144 22120.0618
10 M20 x 1,5 31 91,0 10 33 10 30 22 28,0 54 250 203 22120.0620
" statistischer Mittelwert
ZUBEHOR
Abmessungen Schliisselweite i Art.-Nr.
d, Rostfreier
Stahl
[mm] [mm] [g]
Kontermuttern ISO 8675 (DIN 439)
M10 x 1 16 5,2 22120.0515
4 M12x 1,5 18 7,5 22120.0516
i M16 x 1,5 24 15,0 22120.0518
M20 x 1,5 30 32,0 22120.0520
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Rastbolzen / Rastriegel Maschinen- und Vorrichtungsteile

Rastbolzen ¢ mit Sechskantbund, rostfreier Stahl A4
EH 22120.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Rastbolzen werden bei Indexierbohrungen eingesetzt.
Die Ausflihrung aus rostfreiem Stahl A4 gewabhrleistet hochste Korrosionsbestandigkeit.

,, 5 Werkstoff = Rostfreier Stahl 1.4401
§ ‘ Hiilse Kontermutter
iE = Rostfreier Stahl 1.4401 = Rostfreier Stahl 1.4401
Raststift _ WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
' = Rostfreier Stahl 1.4401 vernickelt Hinweise
L= Knopf Knopf nicht demontierbar.
- = Thermoplast PA 6, schwarzgrau, matt Kontermuttern sind getrennt zu bestellen.
MASSZEICHNUNG
d3 \ d3
-1 (L) E
sw W —
- C N [¢ J
| dq Fz Kontermutter
Fy P 221201514 — 1520
Bild 1 Bild 2
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Federkraft" @ i Art.-Nr.
d d | d I | | F F
0,02 2 e * ! 3 ¢ ~ 2 min. max.
-0,05
[mm] [N] [°C] [g]
mit Knopf aus Thermoplast — Bild 1
4 M 8x1 4 16 35,0 16 5 3,5 11 -30 80 10 22120.1044
6 16 35,0 16 5 3,0 11 -30 80 11 22120.1064
5 M10 x 1 5 19 40,0 18 6 3,0 12 -30 80 18 22120.1045
8 19 40,0 18 6 3,0 14 -30 80 18 22120.1065
6 M12x 1,5 6 23 48,0 22 6 4,5 16 -30 80 30 22120.1046
9 23 48,0 22 6 4,0 20 -30 80 30 22120.1066
8 28 58,0 26 8 6,0 23 -30 80 66 22120.1068
8 M16 x 1,5
12 28 58,0 26 8 7,0 26 -30 80 63 22120.1048
10 M16 x 1,5 12 28 58,0 26 8 75 32 -30 80 64 22120.1080
12 M20 x 1,5 15 33 71,5 33 10 9,0 32 -30 80 129 22120.1082
mit Knopf aus rostfreiem Stahl — Bild 2
4 M 8x1 8 16 35,0 16 5 3,5 1 - 100 20 22120.1054
6 16 35,0 16 5 3,0 11 - 100 20 22120.1074
5 18 40,0 18 6 3,0 12 - 100 32 22120.1055
5 M10 x 1
8 18 40,0 18 6 3,0 14 - 100 32 22120.1075
6 M12x 1,5 6 22 48,0 22 6 4,5 16 - 100 63 22120.1056
9 22 48,0 22 6 4,0 20 - 100 56 22120.1076
27 2 2 - 1 107 22120.1078
8 M16 x 1,5 8 58,0 6 8 6,0 0 00 0
12 27 58,0 26 8 7,0 26 - 100 109 22120.1058
10 M16 x 1,5 12 27 58,0 26 8 7,5 32 - 100 111 22120.1090
12 M20 x 1,5 15 32 71,5 33 10 9,0 32 - 100 203 22120.1092
" statistischer Mittelwert
ZUBEHOR
Abmessungen Schliisselweite i Art.-Nr.
d Rostfreier
2 Stahl 1.4401
[mm] [mm] [a]
Kontermuttern ISO 8675 (DIN 439)
M 8x1 13 2,8 22120.1514
) o M10 x 1 16 54 22120.1515
= 2 M12x 1,5 18 7,6 22120.1516
-’ M16 x 1,5 24 18,0 22120.1518
M20 x 1,5 30 33,0 22120.1520
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Rastbolzen / Rastriegel

Rastbolzen ¢ mit Sechskantbund und Arretierung, rostfreier Stahl A4
EH 22120.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Rastbolzen werden bei Indexierbohrungen eingesetzt.
Die Ausflihrung aus rostfreiem Stahl A4 gewabhrleistet hochste Korrosionsbestandigkeit.

Werkstoff

Hilse

= Rostfreier Stahl 1.4401

Raststift

= Rostfreier Stahl 1.4401 vernickelt

Knopf

= Thermoplast PA 6, schwarzgrau, matt

= Rostfreier Stahl 1.4401

Kontermutter

= Rostfreier Stahl 1.4401

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN

Hinweise

Knopf nicht demontierbar.
Kontermuttern sind getrennt zu bestellen.

ds
i 1
P .
sw
o C \
o) [
= | 7287)
t o1 P2 Kontermutter
Fi| g, 22120151 — 1520
Bild 1 Bild 2
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Federkraft" i Art.-Nr.
0d62 d, I? d, 1, 1, I, F, F, .
005 min. = = min. max.
' mm] [N] [°C] [a]
mit Knopf aus Thermoplast — Bild 1
4 M 8x1 4 16 35,0 16 5 3,5 11 -30 80 12 22120.1144
X
6 16 35,0 22 6 45 16 -30 80 11 22120.1164
5 M10 x 1 5 19 35,0 16 5 3,0 11 -30 80 20 22120.1145
X
8 19 48,0 22 6 4,0 20 -30 80 18 22120.1165
2 4 1 12 - 22120.1146
6 M12x1,5 6 3 0,0 8 6 3,0 30 80 33
9 23 58,0 26 8 6,0 23 -30 80 33 22120.1166
8 28 58,0 26 8 7,0 26 -30 80 67 22120.1168
8 M16 x 1,5
12 28 40,0 18 6 3,0 14 -30 80 70 22120.1148
10 M16 x 1,5 12 28 58,0 26 8 7,5 32 -30 80 70 22120.1180
12 M20 x 1,5 15 33 715 33 10 9,0 32 -30 80 141 22120.1182
mit Knopf aus rostfreiem Stahl — Bild 2
4 M 8x1 4 16 35,0 16 5 3,5 11 - 100 21 22120.1154
X
6 16 35,0 16 5 3,0 11 - 100 22 22120.1174
5 18 40,0 18 6 3,0 12 - 100 36 22120.1155
5 M10 x 1
8 18 40,0 18 6 3,0 14 - 100 37 22120.1175
6 22 48,0 22 6 4,5 16 - 100 60 22120.1156
6 M12x 1,5
9 22 48,0 22 6 4,0 20 - 100 63 22120.1176
8 27 58,0 26 8 6,0 23 - 100 117 22120.1178
8 M16 x 1,5
12 27 58,0 26 8 7,0 26 - 100 118 22120.1158
10 M16 x 1,5 12 27 58,0 26 8 7,5 32 - 100 135 22120.1190
12 M20 x 1,5 15 32 715 33 10 9,0 32 - 100 229 22120.1192
" statistischer Mittelwert
ZUBEHOR
Abmessungen Schliisselweite . Art.-Nr.
d Rostfreier
2 Stahl 1.4401
[mm] [mm] [g]
Kontermuttern ISO 8675 (DIN 439)
M 8x1 13 2,8 22120.1514
) @ Y M12x 1,5 18 7,6 22120.1516
i’ M10 x 1 16 5,4 22120.1515
' g M16 x 1,5 24 18,0 22120.1518
M20 x 1,5 30 33,0 22120.1520
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Rastbolzen / Rastriegel Maschinen- und Vorrichtungsteile

Rastbolzen ¢ ohne Sechskantbund
EH 22120.

[

PRODUKTBESCHREIBUNG
Rastbolzen werden bei Indexierbohrungen eingesetzt.

Werkstoff WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise

Knopf nicht demontierbar.

Kontermuttern sind getrennt zu bestellen.

Hilse
= Automatenstahl, briniert
= Rostfreier Stahl 1.4305

s Raststift Weitere Produkte
%- @‘ = Stahl, gehértet Haltestiicke, fur Rastriegel und Rast-
. » Rostfreier Stahl 14305’ vernickelt bolzen, Druckguss. ... ............ - S. 115
Aufnahmebuchsen, fir Rastriegel und
Knopf Rastbolzen. . ................. ... > S. 116
= Thermoplast PA 6, schwarz Distanzringe, fiir Rastbolzen .. ... ... > 8. 129
Montage
Passendes Montagewerkzeug lieferbar.
MASSZEICHNUNG
d3
()
_m
- Kontermutter
| ! 22120.0115 — .0120 (Stahl)
U_N - dy 221200515 — 0520 (rostfreier Stahl)
h }
d
|92 Bild 1 Bild 2
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Federkraft" @ i Art.-Nr.

d, d, d, d, I , [ 1, F, F, Automaten- Rostfreier
-0,02 = min. = = min. max. stahl Stahl
-0,05

[mm] [N] [°C] [g]
mit Knopf — Bild 1
5 M10 x 1 21 - 45,0 5 22 - 6,0 14 -30 80 17 22120.0045 | 22120.0445
6 M12x 1,5 25 - 54,5 6 26 - 6,5 19 -30 80 27 | 22120.0046 | 22120.0446
8 M16 x 1,5 31 - 69,0 8 34 - 11,5 28 -30 80 63 | 22120.0048 | 22120.0448
10 M20 x 1,5 31 - 80,0 10 41 - 23,0 54 -30 80 104 | 22120.0050 | 22120.0450
ohne Knopf - Bild 2
5 M10 x 1 - M5 - 5 22 6 6,0 14 - 250 12 22120.0065 | 22120.0465
6 M12x 1,5 - M6 - 6 26 10 6,5 19 - 250 19 22120.0066 | 22120.0466
8 M16 x 1,5 - M8 - 8 34 12 11,5 28 - 250 46 22120.0068 | 22120.0468
10 M20 x 1,5 - M8 - 10 43 12 23,0 54 - 250 87 22120.0070 | 22120.0470
" statistischer Mittelwert
ZUBEHOR
Abmessungen Schliisselweite i Art.-Nr.
d, Stahl Rostfreier
Stahl
[mm] [mm] [9]
Kontermuttern ISO 8675 (DIN 439)
M10 x 1 16 5,2 22120.0115 | 22120.0515

o ﬁ; M12x 1,5 18 7,5 22120.0116 | 22120.0516

i - M16 x 1,5 24 15,0 22120.0118 | 22120.0518
M20 x 1,5 30 32,0 22120.0120 | 22120.0520
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Rastbolzen / Rastriegel

Abmessungen Schliisselweite i Art.-Nr.
d, Stahl Rostfreier
Stahl
[mm] [mm] [g]
Montagewerkzeug
M10 x 1 - 9,3 22120.0955 -
M12x 1,5 - 14,0 22120.0956 -
M16 x 1,5 - 25,0 22120.0958 -
M20 x 1,5 - 27,0 22120.0960 -

ANWENDUNGSBEISPIEL

AN
/\,TF‘\ Ny - —
¥ ij\ S0 ﬁ ‘
AN
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Rastbolzen / Rastriegel Maschinen- und Vorrichtungsteile

Rastbolzen ¢ ohne Sechskantbund, rostfreier Stahl

EH 22120.
PRODUKTBESCHREIBUNG
Rastbolzen werden bei Indexierbohrungen eingesetzt.
Werkstoff WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hiilse Hinweise
) Knopf nicht demontierbar.
" Rostfreier Stahl 1.4305 Kontermuttern sind getrennt zu bestellen.
Raststift )
= Rostfreier Stahl 1.4305, vernickelt Weitere Produkte
Haltestlicke, fur Rastriegel und Rast-
Knopf bolzen, Druckguss. .. ............. > S. 115
= Rostfreier Stahl 1.4305 Distanzringe, fiir Rastbolzen . . . ... .. > S. 129
Montage
Passendes Montagewerkzeug lieferbar.
MASSZEICHNUNG
d3
] | 1z
_’“ |
~ |
| T Kontermutter
T - d4 | 22120.0515 — .0520 (rostfreier Stahl)
w d
2
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Federkraft" @ i Art.-Nr.
d, d, d, 1 l, [ F, F, Rostfreier
-0,02 = min. = = max. Stahl
-0,05
[mm] [N] [°C] [a]
5 M10 x 1 21 45,0 5 22 6,0 14 250 36 22120.0475
6 M12x 1,5 25 54,5 6 26 6,5 19 250 62 22120.0476
8 M16 x 1,5 31 69,0 8 34 11,5 28 250 124 22120.0478
10 M20 x 1,5 31 80,0 10 41 23,0 54 250 165 22120.0480
" statistischer Mittelwert
ZUBEHOR
Abmessungen Schliisselweite i Art.-Nr.
d, Rostfreier Stahl
Stahl
[mm] [mm] [g]
Kontermuttern ISO 8675 (DIN 439)
M10 x 1 16 5,2 22120.0515 -
o ﬁ M12x 1,5 18 7.5 22120.0516 -
: - M16 x 1,5 24 15,0 22120.0518 -
M20 x 1,5 30 32,0 22120.0520 -
Montagewerkzeug
M10 x 1 - 9,3 - 22120.0955
M12x 1,5 - 14,0 - 22120.0956
M16 x 1,5 - 25,0 - 22120.0958
M20 x 1,5 - 27,0 - 22120.0960
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Maschinen- und Vorrichtungsteile

Rastbolzen / Rastriegel

Rastbolzen * ohne Gewinde, schweillbar

PRODUKTBESCHREIBUNG
Rastbolzen werden bei Indexierbohrungen eingesetzt.

Werkstoff

Hiilse
= Stahl, briniert, schweillbar

Raststift
= Stahl, gehartet

Knopf
= Thermoplast PA 6, schwarz

EH 22120.

Montage
Wird durch Schweifl3en oder Kleben befes-
tigt.

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise
Knopf nicht demontierbar.

Weitere Produkte
Aufnahmebuchsen, fiir Rastriegel und

Rastbolzen...................... > S. 116
MASSZEICHNUNG
ds |
i ]
s | ® L d, I
i =
e 0
= sty ®
m 1
10
~ . I-‘ |
I T
~ | |
il B R el Bild 1 Bild 2
w d,
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Federkraft" @ i Art.-Nr.
d, d, d, d, I, 1, [ 1, F, F,
-0,02 h9 ~ min. ~ ~ min. max.
-0,05
[mm] [N] [°C] [a]
mit Knopf — Bild 1
5 12 21 - 45,0 5 22 - 7,0 16 -30 80 25 22120.0805
6 14 25 - 54,5 6 26 - 6,5 15 -30 80 40 22120.0806
8 18 31 - 69,0 8 34 - 12,0 31 -30 80 84 22120.0808
ohne Knopf - Bild 2
5 12 - M5 - 5 22 6 7,0 16 - 250 19 22120.0825
6 14 - M6 - 6 26 10 6,5 15 - 250 32 22120.0826
8 18 - M8 - 8 34 12 12,0 31 - 250 67 22120.0828
" statistischer Mittelwert
ANWENDUNGSBEISPIEL
4 L4
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Rastbolzen / Rastriegel Maschinen- und Vorrichtungsteile

Rastbolzen ¢ mit Sechskantbund, kurz
EH 22120.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Rastbolzen werden bei Indexierbohrungen eingesetzt.
Diese Rastbolzen zeichnen sich durch ihre kleinen Baumale aus.

Werkstoff Bedienung

Bei der Ausflihrung mit Arretierung wird der
Knopf herausgezogen, um 90° gedreht und
durch die Rastkerbe gesichert (wenn der
Raststift nicht hervorstehen darf).

Hiilse
= Automatenstahl, briniert
= Rostfreier Stahl 1.4305

Raststift .
= Stahl, gehartet W.EITEI-?FUHRENDE INFORMATIONEN
= Rostfreier Stahl 1.4305, vernickelt Hinweise
Knopf nicht demontierbar.
Knopf Kontermuttern sind getrennt zu bestellen.

= Thermoplast PA 6, schwarz, matt
Weitere Produkte

Montage Aufnahmebuchsen, fir Rastriegel und
Einschraublange tiber Distanzringe Rastbolzen. ..................... > S. 116
(EH 22120.) anpassbar. Distanzringe, fir Rastbolzen . ....... > S. 129

MASSZEICHNUNG

Bild 1 Bild 2 mit Arretierung

BESTELLINFORMATIONEN

Abmessungen SW Federkraft" @ i Art.-Nr.

d, d, d, L , [ 1, F, F, Automaten- Rostfreier
-0,02 ~ min. -0,15 ~ ~ min. max. stahl Stahl
-0,05

[mm] [mm] [N] [°C] [9]

ohne Arretierung — Bild 1

6 M12x 1,5 25 45 6 10 5 17 7 19 -30 80 35 22120.0226 | 22120.0246

8 M16 x 1,5 31 54 8 12 6 19 14 24 -30 80 62 22120.0228 | 22120.0248
mit Arretierung — Bild 2

6 M12x 1,5 25 45 6 10 5 17 7 19 -30 80 35 22120.0236 | 22120.0256

8 M16 x 1,5 31 54 8 12 6 19 14 24 -30 80 60 22120.0238 | 22120.0258
" statistischer Mittelwert

ZUBEHOR
Abmessungen Schliisselweite i Art.-Nr.
d, Stahl Rostfreier
Stahl
[mm] [mm] [9]

Kontermuttern ISO 8675 (DIN 439)

0 % M12x 1,5 18 75 22120.0116 | 22120.0516
. M16 x 1,5 24 15,0 22120.0118 | 22120.0518
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Rastbolzen / Rastriegel

Distanzringe ° fir Rastbolzen
EH 22120.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Mit den Distanzringen kann die Gewindelange der Rastbolzen an die Einschraublénge der
jeweiligen Anwendung angepasst werden.

Werkstoff
= Rostfreier Stahl 1.4305

MASSZEICHNUNG

a
-

N

N [

tf

EH 22110. EH 22120.
Miniraster Rastbolzen kurz
O CEEm
il il = ﬂﬂn | i
- - - _'_ — -
INNVHNNHNNN IN
5] 52] 52 & 22 &
Bild 1 Bild 2 Bild 3 Bild 4
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen fur Ras}bolzen fir Aus_fijhrung @ i Art.-Nr.
GroRe Bild
d, 1 d,
H12 +0,1 -0,1 max.
[mm] [mm] [°C] [g]
2 10 M 8 12 250 0,4 22120.0632
3 10 M 8 1 250 0,8 22120.0633
4 10 M 8 1 250 0,9 22120.0634
8 6 10 M 8 1 250 1,2 22120.0636
8 10 M 8 1 250 2,0 22120.0638
10 10 M 8 1 250 2,0 22120.0640
2 12 M10 1/2/3 250 0,6 22120.0642
4 12 M10 1/2/3 250 1,1 22120.0644
10 6 12 M10 1/3 250 1,6 22120.0646
12 M10 1/3 250 2,1 22120.0648
10 12 M10 1/3 250 2,7 22120.0650
12 12 M10 1/3 250 3,0 22120.0652
2 14 M12 1 250 0,6 22120.0662
4 14 M12 1 250 2,5 22120.0664
6 14 M12 1 250 1.9 22120.0666
12 8 14 M12 1 250 2,4 22120.0668
2 17 M12 3/4 250 2,0 22120.0672
4 17 M12 3/4 250 3,4 22120.0674
5 17 M12 3/4 250 4,4 22120.0675
9
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Rastbolzen / Rastriegel

Maschinen- und Vorrichtungsteile

Abmessungen fiir Ras}bolzen fir Ausfﬁhrung @ i Art.-Nr.
GroRe Bild
d, I d,
H12 +0,1 -0,1 max.
[mm] [mm] [°C] [g]
4 17 M16 1 250 0,9 22120.0676
6 17 M16 1 250 1,2 22120.0677
8 17 M16 1 250 1,4 22120.0678
10 17 M16 1 250 2,0 22120.0679
12 17 M16 1 250 21 22120.0680
16 2 19 M16 3/4 250 1,3 22120.0682
4 19 M16 3/4 250 2,8 22120.0684
6 19 M16 3/4 250 3,8 22120.0686
8 19 M16 3/4 250 4,8 22120.0688
10 19 M16 3 250 6,1 22120.0690
12 19 M16 3 250 7.3 22120.0692
6 22 M20 1/3 250 3,0 22120.0693
8 22 M20 1/3 250 4,0 22120.0694
10 22 M20 1/3 250 4,9 22120.0695
20 12 22 M20 1/3 250 59 22120.0696
14 22 M20 1/3 250 6,9 22120.0697
16 22 M20 1/3 250 9,3 22120.0698
18 22 M20 1/3 250 9,0 22120.0699
ANWENDUNGSBEISPIEL
|
r—i|r—

Ll Ll
N——
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Rastbolzen / Rastriegel

Rastbolzen ¢ mit Anschraubflansch
EH 22120.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Rastbolzen werden bei Indexierbohrungen eingesetzt.
Sie eignen sich zur Befestigung an diinnwandigen Teilen.
Diese Rastbolzen zeichnen sich durch ihre kleinen Baumale aus.

Werkstoff Bedienung

Flanschteil Bei der Ausfiihrung mit Arretierung wird der
Knopf h d 90° gedreht.

= Zink-Druckguss, galvanisch verzinkt noptherausgezogen und um gedre

Raststift W.EITEI-?FUHRENDE INFORMATIONEN

= Stahl, gehartet Hinweise _

= Rostfreier Stahl 1.4305, vernickelt Knopf nicht demontierbar.

Knopf Weitere Produkte

= Thermoplast PA 6, schwarz, matt Aufnahmebuchsen, firr Rastriegel und

Rastbolzen...................... > S. 116

MASSZEICHNUNG

d3
I SNS—F—+—
| [ soe
- ® /‘D'
m —
- I W=
o ds
N
wl | Bid 1 ! Bild 2 mit Arretierung
[T

BESTELLINFORMATIONEN

Abmessungen Federkraft" @ i Art.-Nr.

d, 1, b, b, d, d, d, d, k 1, [ 1, s F, F, Stahl Rostfreier
-0,02 -0,02 -0,15 = = min. | max. Stahl
-0,05 -0,1

[mm] [N] [°C] [9]
ohne Arretierung - Bild 1
6 6 40 18 10 25 4,3 83 30 37 25 | 45 6 85 22 -30 80 36 |22120.0926 | 22120.0966
14 40 18 10 25 43 8,3 30 45 2,5 4,5 6 8,5 22 -30 80 37 |22120.0927% | 22120.0967?
8 46 20 12 31 53 104 34 44 25 | 55 8 15,5 | 28 -30 80 60 |22120.0928 | 22120.0968

8 18 46 20 12 31 53 104 34 54 25 | 55 8 15,5 | 28 -30 80 63 |22120.0929? | 22120.0969%
mit Arretierung — Bild 2

6 6 40 18 10 25 4,3 83 30 37 25 | 45 6 85 22 -30 80 36 |22120.0936 | 22120.0976

14 40 18 10 25 4,3 83 30 45 25 | 45 6 85 22 -30 80 38 |22120.0937? | 22120.0977?

8 8 46 20 12 31 53 104 34 44 25 | 55 8 155 | 28 -30 80 60 |22120.0938 | 22120.0978

18 46 20 12 31 53 | 104 34 54 25 | 55 8 155 | 28 -30 80 63 |22120.0939? | 22120.0979%

" statistischer Mittelwert
2) Raststift wird nicht komplett eingezogen

NHALDER 131



132

Rastbolzen / Rastriegel

Rastbolzen ¢ einfache Ausfiihrung

Maschinen- und Vorrichtungsteile

EH 22120.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Einsatz beschréankt sich auf Anwendungsfélle, fir die keine prazise Positionierung erforder-

lich ist.

Einfache Ausfiihrung mit sehr kleinen Baumafen.

Werkstoff

Hiilse
= Stahl, galvanisch verzinkt
= Rostfreier Stahl 1.4305

Raststift
= Rostfreier Stahl 1.4305

Knopf
= Thermoplast PA 6, schwarz, matt

Bedienung

Bei der Ausflihrung mit Arretierung wird der
Knopf herausgezogen, um 90° gedreht und
durch die Rastkerbe gesichert (wenn der
Raststift nicht hervorstehen darf).

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise
Kontermuttern sind getrennt zu bestellen.

Weitere Produkte

Zugring " .
. Aufnahmebuchsen, fiir Rastriegel und
= Rostfreier Stahl 1.4310 Rastbolzen. . . - - .. > s 116
MASSZEICHNUNG
ds
ds
> () gl T
e e | =4 @
[HI ) »
1 o =1 o =L U
SW SW . SW
- C J A LLIT) o C J n
< o ; =
T~ _ d, ~ d, ~f d;
whyr ds L ds — L d
Kontermutter
22120.0704 — 0708 (Stahl)
22120.0714 — 0718 (rostfreier Stahl)
Bild 1 Bild 2 Bild 3
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen SW | Anzugs- Federkraft" @ i Art.-Nr.
dreh-
d, d, d, e 1 1, I I, I s moment  F F, Stahl Rostfreier
-0,05 min min. max. = = min. | max. Stahl
[mm] [mm]  [Nm] [N] [°C] [g]
mit Zugring, ohne Arretierung — Bild 1
3 M 6 14 6,9 34,0 | 35 12 45 10,0 | 3,5 2 3 12 - 250 3,2 | 22120.0723 | 22120.0773
4 M 6 14 6,9 345 | 40 12 45 10,0 | 4,0 6 3 12 - 250 3,6 | 22120.0724 | 22120.0774
5 M 8 18 9,2 450 | 50 16 6,0 135 5,0 8 7 5 24 - 250 8,4 | 22120.0725 | 22120.0775
6 M10 | 24 | 115 575 6,0 20 75 17,0 6,0 10 15 5 21 - 250 | 17,0 | 22120.0726 22120.0776
8 M12 | 30 | 138 71,0 8,0 24 9,0 205 8,0 12 20 6 22 - 250 | 31,0 | 22120.0728 @ 22120.0778
mit Knopf, ohne Arretierung — Bild 2
3 M 6 12 69 30,0 35 12 45 10,0 | 3,5 6 2 3 12 -30 80 3,6 | 22120.0743 | 22120.0783
4 M 6 12 6,9 30,5 | 4,0 12 45 10,0 | 4,0 6 2 3 12 -30 80 3,8 | 22120.0744 | 22120.0784
5 M 8 16 9,2 40,0 | 50 16 6,0 | 13,5 5,0 8 7 5 24 -30 80 9,2 | 22120.0745 | 22120.0785
6 M10 18 11,5 49,0 6,0 20 75 | 17,0 | 6,0 10 15 5 21 -30 80 18,0 | 22120.0746 | 22120.0786
8 M12 21 13,8 59,0 8,0 24 9,0 | 20,5 8,0 12 20 6 22 -30 80 31,0 | 22120.0748 | 22120.0788
mit Knopf und Arretierung — Bild 3
3 M6 12 6,9 325 35 12 70 10,0 3,5 6 2 3 12 -30 80 3,8 | 22120.0763 | 22120.0793
4 M6 12 6,9 33,0 40 12 7,0 10,0 4,0 6 3 12 -30 80 4,2 | 22120.0764 | 22120.0794
5 M 8 16 92 435 50 16 95 | 13,5 50 8 5 24 -30 80 9,8 | 22120.0765 | 22120.0795
6 M10 18 11,5 52,0 6,0 20 10,5 17,0 6,0 10 15 5 21 -30 80 18,0 | 22120.0766 | 22120.0796
8 M12 21 13,8 63,5 8,0 24 13,5 205 8,0 12 20 6 22 -30 80 33,0 | 22120.0768 | 22120.0798

" statistischer Mittelwert
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Rastbolzen / Rastriegel

ZUBEHOR
Abmessungen Schliisselweite i Art.-Nr.
d, Stahl Rostfreier
Stahl

[mm] [mm] [9]
M6 10 1,3 22120.0704 | 22120.0714
"\‘-_’;f ..\i-;/ M 8 13 2,8 22120.0705 | 22120.0715
. . M10 16 53 22120.0706 | 22120.0716
M12 18 7,6 22120.0708 | 22120.0718

ANWENDUNGSBEISPIEL

T IR
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Rastbolzen / Rastriegel

Rastbolzen ¢ flir dinnwandige Teile

Maschinen- und Vorrichtungsteile

EH 22120.

S

tH

PRODUKTBESCHREIBUNG

Rastbolzen fir dinnwandige Bauteile mit Durchgangsbohrung.

Werkstoff

Hiilse
= Stahl, galvanisch verzinkt

Raststift
= Rostfreier Stahl 1.4305, vernickelt

Knopf
= Thermoplast PA 6, schwarz, matt

Montage
Mit Hilfe der Befestigungshiilse lassen sich
die Rastbolzen in Bauteile mit Wandstarken

Bedienung

Bei der Ausflihrung mit Arretierung wird der
Knopf herausgezogen, um 90° gedreht und
durch die Rastkerbe gesichert. Der Bolzen
kann je nach Klemmlange bei Einzug
vorstehen.

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN

Hinweise
Knopf nicht demontierbar.

Weitere Produkte
Aufnahmebuchsen, fiir Rastriegel und

von 1-5 mm montieren. Rastbolzen. ..................... - S. 116
MASSZEICHNUNG
= (Emm——
(LTIt !
P
:
-— x)(
= = 3
o
o) g ’
~ SW, < Z
I . » .
|
~ o N\
- m n \n '
T Sw, %
e B KT 2 mit Arretierung
Bild 1 Bild 2
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen SW, sw, Federkraft" @ i Art.-Nr.
d, I, d, d, 1, I, I, s F, F,
-0,02 ~ ~ min. max.
-0,05
[mm] [mm]  [mm] [°C] [g]
ohne Arretierung — Bild 1
6 8,5 25 10 34 6,0 10 1-5 17 14 8,5 22 -30 80 39 22120.0266
10,5 25 10 34 6,0 10 1-5 17 14 8,5 22 -30 80 40 22120.0267
10,0 31 12 40 7,5 12 1-5 19 16 15,5 28 -30 80 63 22120.0268
12,0 31 12 40 7,5 12 1-5 19 16 15,5 28 -30 80 63 22120.0269
mit Arretierung — Bild 2
6 8,5 25 10 34 6,0 10 1-5 17 14 8,5 22 -30 80 39 22120.0286
10,5 25 10 34 6,0 10 1-5 17 14 8,5 22 -30 80 39 22120.0287
10,0 31 12 40 7,5 12 1-5 19 16 15,5 28 -30 80 61 22120.0288
12,0 31 12 40 7,5 12 1-5 19 16 15,5 28 -30 80 62 22120.0289

" statistischer Mittelwert

ZUBEHOR

i Art.-Nr.

[g]

Ringschliissel, flach

134

26 22120.0299
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Maschinen- und Vorrichtungsteile

Rastbolzen / Rastriegel

Rastbolzen ¢ mit Zugring

PRODUKTBESCHREIBUNG

Werkstoff

Hilse
= Stahl, briniert
= Rostfreier Stahl 1.4305

Raststift
= Rostfreier Stahl 1.4305, vernickelt

Zugring
= Rostfreier Stahl 1.4310

EH 22120.

Rastbolzen werden bei Indexierbohrungen eingesetzt.

Bedienung

Bei der Ausfiihrung mit Arretierung wird der
Zugring nach dem Einziehen des Raststifts
um 90° gedreht und durch die Rastkerbe
gesichert (wenn der Raststift nicht hervor-
stehen darf).

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN

Weitere Produkte
Haltestlicke, fur Rastriegel und Rast-

bolzen, Druckguss. ... ............ > 8. 115
Montage Aufnahmebuchsen, fiir Rastriegel und
Kontermuttern sind getrennt zu bestellen. Rastbolzen. ..................... ~> S. 116
Distanzringe, fir Rastbolzen. . ... ... > 8. 129
Haltestlicke, fur Rastriegel und Rast-
bolzen ......... ... .. ... ... > S. 143
MASSZEICHNUNG
iA
m
\/)
72\ V4
( d ? ’ T
_.\* 3 |
_ Ansicht A I 4 mﬁ
| !
: m
N Nut als [’ l ] - - [ ]
Einschraub—
hilfe |
A I i L ! '
| dq Raststift Raststift
d eingezogen eingezogen
2
Kontermutter ISO 8675 I .
22120.0115 — 0118 (Stahl) mit Arretierung
22120.0515 — .0518 (rostfreier Stahl)
Bild 1 Bild 2
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Hub Federkraft" @ i Art.-Nr.
s
d, d, d, I l, [ 1, m F, F, Stahl Rostfreier
-0,05 min. = = max. Stahl
-0,1
[mm] [mm] [N] [°C] [9]
ohne Arretierung - Bild 1
5 M10 1,5 5 22 28 23 18 5 5 15 250 11 22120.1310 | 22120.1410
M10 x 1 1,5 5 22 28 23 18 5 5 15 250 12 22120.1312 | 22120.1412
6 M12 2,0 6 24 31 25 22 6 6 21 250 18 22120.1314 | 22120.1414
M12 x 1,5 2,0 6 24 31 25 22 6 6 21 250 18 22120.1316 | 22120.1416
8 M16 2,0 9 34 44 25 22 9 7 27 250 43 22120.1318 | 22120.1418
M16 x 1,5 2,0 9 34 44 25 22 9 7 27 250 45 22120.1320 | 22120.1420
10 M16 2,0 9 34 44 25 22 9 7 27 250 45 22120.1322 | 22120.1422
M16 x 1,5 2,0 9 34 44 25 22 9 7 27 250 47 22120.1324 | 22120.1424
mit Arretierung — Bild 2
5 M10 1,5 5 22 28 23 18 5 5 15 250 12 22120.1340 | 22120.1440
M10 x 1 1,5 5 22 28 23 18 5 5 15 250 13 22120.1342 | 22120.1442
6 M12 2,0 6 24 31 25 22 6 6 21 250 19 22120.1344 | 22120.1444
M12 x 1,5 2,0 6 24 31 25 22 6 6 21 250 20 22120.1346 | 22120.1446
3 M16 2,0 9 34 44 25 22 9 7 27 250 48 22120.1348 | 22120.1448
M16 x 1,5 2,0 9 34 44 25 22 9 7 27 250 51 22120.1350 | 22120.1450
10 M16 2,0 9 34 44 25 22 9 7 27 250 50 22120.1352 | 22120.1452
M16 x 1,5 2,0 9 34 44 25 22 9 7 27 250 53 22120.1354 | 22120.1454

" statistischer Mittelwert

NHALDER
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Rastbolzen / Rastriegel Maschinen- und Vorrichtungsteile

ZUBEHOR
Abmessungen Schliisselweite i Art.-Nr.
d, Stahl Rostfreier
Stahl
[mm] [mm] [9]
Kontermuttern ISO 4035
- » M10 16 53 22120.0706 | 22120.0716
= C M12 18 7,6 22120.0708 | 22120.0718
M16 24 18,0 22120.0710 | 22120.0720
Kontermuttern ISO 8675 (DIN 439)
M10 x 1 16 5,2 22120.0115 | 22120.0515
o ﬁ M12x 1,5 18 7,5 22120.0116 | 22120.0516
) M16 x 1,5 24 15,0 22120.0118 | 22120.0518
ANWENDUNGSBEISPIEL
~N
~ \Z‘I\ /&/ e
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Maschinen- und Vorrichtungsteile

Rastbolzen / Rastriegel

Rastbolzen ¢ mit Entriegelungssperre

PRODUKTBESCHREIBUNG

EH 22122.

Rastbolzen werden bei Indexierbohrungen eingesetzt.

Werkstoff

Hilse
= Stahl, briniert
= Rostfreier Stahl 1.4305

Druckknopf
= Thermoplast POM, rot

Raststift
= Stahl, gehartet
= Rostfreier Stahl 1.4305, vernickelt

Knopf
= Thermoplast PA 6, schwarzgrau, matt

Bedienung

Den roten Druckknopf betatigen und in
gedriickter Position halten. Erst dann kann
durch Ziehen des Knopfes der Raststift
eingezogen werden.

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise

Knopf nicht demontierbar.

Kontermuttern sind getrennt zu bestellen.

Weitere Produkte
Aufnahmebuchsen, fiir Rastriegel und

Rastbolzen...................... > S. 116
Distanzringe, firr Rastbolzen. . ... ... > S. 129
Montage . " )
. . . . . Haltestlicke, fiir Rastriegel und Rast-
Einschraublange Uber Distanzringe b
olzen ........ ... > S. 143
(EH 22120.) anpassbar.
MASSZEICHNUNG
ds
- | Sw ‘
'__|
o
g L \
e \
b ]
]
N | ds | Kontermutter
e d, 22120.0116 - .0118 (Stahl)
22120.0516 - .0518 (rostfreier Stahl)
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen SwW Federkraft" @ i Art.-Nr.

d, d, 1, d, I [ 1, F, F, Stahl Rostfreier
-0,02 min. ~ ~ ~ min. max. Stahl
-0,04

[mm] [mm] [N] [°C] [g]
6 M12 x 1.5 6 28 56 22 6 19 6,5 19 -30 80 45 22122.0005 | 22122.0105
’ 9 28 56 22 6 19 6,0 25 -30 80 45 22122.0010 | 22122.0110
8 M16 x 1.5 8 28 62 26 8 19 8,5 26 -30 80 73 22122.0015 | 22122.0115
’ 12 28 62 26 8 19 8,5 28 -30 80 74 22122.0020 | 22122.0120
10 M16 x 1,5 12 28 62 26 8 19 9,5 38 -30 80 75 22122.0025 | 22122.0125
" statistischer Mittelwert
ZUBEHOR
‘ Abmessungen Schliisselweite i Art.-Nr.
d, Stahl Rostfreier
Stahl
| [mm] [mm] &)
‘ 0 % M12x 1,5 18 7.5 22120.0116 | 22120.0516
‘ L : M16 x 1,5 24 15,0 22120.0118 | 22120.0518
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Rastbolzen / Rastriegel

Rastbolzen ¢ mit Schnellarretierungsknopf

Maschinen- und Vorrichtungsteile

EH 22122.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Rastbolzen werden bei Indexierbohrungen eingesetzt.

Werkstoff

Hilse
= Stahl, briniert
= Rostfreier Stahl 1.4305

Druckknopf
= Thermoplast POM, rot

Raststift
= Stahl, gehartet
= Rostfreier Stahl 1.4305, vernickelt

Knopf
= Thermoplast PA 6, schwarzgrau, matt

Montage
Einschraublange Uber Distanzringe

Bedienung

Durch Ziehen am Knopf wird der Raststift
eingezogen und arretiert. Der hervorstehen-
de rote Druckknopf signalisiert die Arretie-
rungsposition (Raststift eingezogen). Durch
Driicken des roten Druckknopfes springt
der Raststift wieder in die Verriegelungspo-
sition.

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise

Knopf nicht demontierbar.
Kontermuttern sind getrennt zu bestellen.

Weitere Produkte
Aufnahmebuchsen, fiir Rastriegel und

EH 22120 b Rastbolzen. .. .............. ... .. > S. 116
( -) anpassbar. Distanzringe, fiir Rastbolzen . . . . . . .. > s, 129
Haltestlicke, flir Rastriegel und Rast-
bolzen ......... ... .. ... .. > S. 143
MASSZEICHNUNG
ds
| SARRRL
| SwW ‘
- g
' L X]
v
= ]
o~ ]
TR
o ds | Kontermutter
d, 22120.0116 - .0118 (Stahl)
22120.0516 - .0518 (rostfreier Stahl)
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen SW Federkraft" @ i Art.-Nr.

d, d, I, d, I, I, I, F, F, Stahl Rostfreier
-0,02 min = = = min. max. Stahl
-0,04

[mm] [mm] [N] [°C] [g]
6 M12 x 1.5 6 30 53,5 22 6 19 6,5 19 -30 80 49 22122.0205 | 22122.0305
’ 9 30 53,5 22 6 19 6,0 25 -30 80 49 22122.0210 | 22122.0310
8 M16 x 1.5 8 30 59,5 26 8 19 8,5 26 -30 80 75 22122.0215 | 22122.0315
’ 12 30 59,5 26 8 19 8,5 28 -30 80 78 22122.0220 | 22122.0320
10 M16 x 1,5 12 30 59,5 26 8 19 9,5 38 -30 80 79 22122.0225 | 22122.0325
" statistischer Mittelwert
ZUBEHOR
‘ Abmessungen Schliisselweite i Art.-Nr.
d, Stahl Rostfreier
Stahl
‘ [mm] [mm] [g]
‘ o % M12x 1,5 18 7,5 22120.0116 | 22120.0516
‘ - : M16 x 1,5 24 15,0 22120.0118 | 22120.0518
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Maschinen- und Vorrichtungsteile

Rastbolzen / Rastriegel

Rastbolzen * mit Sensor

MASSZEICHNUNG

PRODUKTBESCHREIBUNG

EH 22123.

Rastbolzen werden bei Indexierbohrungen eingesetzt.

Der Rastbolzen mit Sensor ermdglicht es, die Rastposition des Raststiftes abzufragen. Beim
Einrasten schaltet der Sensor bereits nach 2/3 des Rastweges |,. Zusatzlich zum elektroni-
schen Signal wird der Schaltzustand tber eine LED direkt am Sensor angezeigt.

Werkstoff

Hiilse
= Rostfreier Stahl 1.4305

Raststift
= Rostfreier Stahl 1.4305, vernickelt

Knopf
= Thermoplast PA 6, schwarz, matt

Kabel
= Thermoplast PUR, schwarz

Magnet
= Dauermagnet

Sensor
= Thermoplast PA 6, schwarz, matt

Kontermutter
= Rostfreier Stahl A2 (ISO 8675)

Montage

Der lose beigelegte Sensor und Sensorclip
kann mit dem ebenfalls beiliegenden Inbus-
schliissel montiert werden. Hierbei kann
die Ableitungsrichtung des Sensorkabels
individuell bestimmt werden.

1. Sensor in den Sensorclip seitlich ein-
schieben.

2. Innensechskantschraube des Sensors
mit leichter Handkraft anziehen
(max. 0,1 Nm).

3. Sensorclip in beliebiger Lage in die
Ringnut des Rastbolzens einklipsen.

4. Durch Drehen des Sensorclips kann die
Ableitungsrichtung des Sensorkabels
angepasst werden.

Hinweis:

Um Stérungen zu vermeiden sollten keine

Magnetfelder auf den Rastbolzen einwirken.

Bedienung

Bei der Ausfiihrung mit Arretierung wird der
Knopf herausgezogen, um 90° gedreht und
durch die Rastkerbe gesichert (wenn der
Raststift nicht hervorstehen darf).

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise

Knopf nicht demontierbar.

Kontermuttern sind getrennt zu bestellen.

Weitere Produkte
Abfrageeinheiten, mit Sensor .. ... .. - S. 358

ISO 8765

dj
1
T
==
| IJ | |
i Go 0o 6o
= Sw
= |
N =K SN
y | i ] 4 | E [Eﬂ;,\ Kontermutter
=> = S
dq
Fi Bild 1 Bild 2
d,
21
n 3
n ~ =
0o I
|
T >
. 500
1 2 3,
e
e
\ LED
Sensorclip Sensor / Ma=0,1 Nm
SW =13
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Rastbolzen / Rastriegel Maschinen- und Vorrichtungsteile

BESTELLINFORMATIONEN

Abmessungen sw Federkraft" & i Art.-Nr.
d, d, 1, d, L [ 1 F, F,
-0,02 min. min. max.
-0,05
[mm] [mm] [N] [°C] [9]
mit Knopf, ohne Arretierung — Bild 1
4 M 8x1 6 16 41,5 16 11,5 10 4,0 12,5 -25 75 34 22123.0004
5 M10 x 1 8 19 46,5 18 12,5 12 5,0 18,0 -25 75 46 22123.0005
6 M12x1,5 9 23 54,5 22 12,5 14 6,0 25,0 -25 75 62 22123.0006
8 M16 x 1,5 12 28 64,5 26 14,5 17 8,5 28,0 -25 75 105 22123.0008
10 M16 x 1,5 12 28 64,5 26 14,5 17 9,5 38,0 -25 75 106 22123.0010
12 M20 x 1,5 15 33 78,0 33 16,5 22 11,5 40,0 -25 75 200 22123.0012
16 M24 x 2 20 33 85,0 38 18,5 27 13,0 54,0 -25 75 296 22123.0016
mit Knopf und Arretierung — Bild 2
4 M 8x1 6 16 41,5 16 11,5 10 4,0 12,5 -25 75 34 22123.0104
5 M10 x 1 8 19 46,5 18 12,5 12 5,0 18,0 -25 75 49 22123.0105
6 M12x 1,5 9 23 54,5 22 12,5 14 6,0 25,0 -25 75 66 22123.0106
8 M16 x 1,5 12 28 64,5 26 14,5 17 8,5 28,0 -25 75 112 22123.0108
10 M16 x 1,5 12 28 64,5 26 14,5 17 9,5 38,0 -25 75 117 22123.0110
12 M20 x 1,5 15 33 78,0 33 16,5 22 11,5 40,0 -25 75 206 22123.0112
16 M24 x 2 20 33 85,0 38 18,5 27 13,0 54,0 -25 75 313 22123.0116

" statistischer Mittelwert

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Rastbolzen / Rastriegel

Rastriegel
EH 22120.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Rastriegel werden bei Indexierbohrungen eingesetzt.
Besseres Handling bei Ausfiihrung mit Kunststoffkappe.
Werkstoff Bedienung
. Durch Drehen des Riegels um 180° wird der
Hiilse . Raststift eingezogen und von der Rastkerbe
- Automa.tenstahl, briniert gehalten (wenn der Raststift nicht hervorste-
° = Rostfreier Stahl 1.4305 hen dar).
. Raststift )
» Stahl, gehértet W.EITEI.RFUHRENDE INFORMATIONEN
= Rostfreier Stahl 1.4305, vernickelt Hinweise
Kontermuttern sind getrennt zu bestellen.
Riegel
= Automatenstahl, briniert Weitere Produkte
= Sintermetall 1.4404 Haltestiicke, fiir Rastriegel und Rast-
bolzen, Druckguss. . .............. - S. 115
Kunststoffkappe Aufnahmebuchsen, fir Rastriegel und
= Thermoplast, schwarz, matt Rastbolzen. . .................... > s. 116
° Haltestlicke, fiir Rastriegel und Rast-

bolzen ....... ... ... ... . > S. 143

MASSZEICHNUNG

Ly

___T._.. 1 T D TN

lzl

f - Kunststoffkappe _L
= = =
| I~ —
N| N
: E U e

Y

/1 I
V]
«—l Kontermutter
w ds | 221200115 — .0120 (Stahl)
221200515 — .0520 (rostfreier Stahl)
dp Bild 1 Bild 2

BESTELLINFORMATIONEN

Abmessungen Federkraft" @ i Art.-Nr.

d, d, d, L 1, I, I, I F, F, Automaten- Rostfreier
-0,02 ~ ~ min. max. stahl Stahl
-0,04

[mm] [N] [°C] [g]
ohne Kunststoffkappe — Bild 1
4 M10 x 1 10 37,5 6 19 21 - 7,0 20,0 - 250 17 22120.0302 | 22120.0308
5 M10 x 1 10 37,5 6 19 21 - 7,0 20,0 - 250 18 22120.0304 | 22120.0310
6 M10 x 1 10 37,5 6 19 21 - 7,0 20,0 - 250 18 22120.0306 | 22120.0312
5 M12 x 1,5 12 47,0 8 26 26 - 8,5 19,5 - 250 29 22120.0313 | 22120.0323
6 M12 x 1,5 12 47,0 8 26 26 - 8,5 19,5 - 250 29 22120.0314 | 22120.0324
M16 x 1,5 16 56,0 10 30 32 - 11,5 30,5 - 250 75 22120.0316 | 22120.0326
M12x 1,5 12 47,0 8 26 26 - 8,5 19,5 - 250 30 22120.0315 | 22120.0325
8 M16 x 1,5 16 56,0 10 30 32 - 11,5 30,5 - 250 61 22120.0317 | 22120.0327
M20 x 1,5 20 69,0 12 36 37 - 21,0 57,5 - 250 121 22120.0318 | 22120.0328
10 M16 x 1,5 16 56,0 10 30 32 - 11,5 30,5 - 250 64 22120.0319 | 22120.0329
M20 x 1,5 20 69,0 12 36 37 - 21,0 57,5 - 250 128 22120.0320 | 22120.0330
12 M20 x 1,5 20 69,0 12 36 37 - 21,0 57,5 - 250 127 22120.0322 | 22120.0332
" statistischer Mittelwert >
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Rastbolzen / Rastriegel Maschinen- und Vorrichtungsteile

Abmessungen Federkraft" @ . Art.-Nr.
-0,04
[mm] [N] [°C] [9]
mit Kunststoffkappe — Bild 2
5 M12x 1,5 12 47,0 8 26 - 32 8,5 19,5 -30 80 30 22120.0353 | 22120.0363
M12x 1,5 12 47,0 8 26 - 32 8,5 19,5 -30 80 30 22120.0354 | 22120.0364
6 M16 x 1,5 16 56,0 10 30 - 42 11,5 30,5 -30 80 61 22120.0356 | 22120.0366
M12x 1,5 12 47,0 8 26 - 32 8,5 19,5 -30 80 32 22120.0355 | 22120.0365
8 M16 x 1,5 16 56,0 10 30 - 42 11,5 30,5 -30 80 63 22120.0357 | 22120.0367
M20 x 1,5 20 69,0 12 36 - 52 21,0 57,5 -30 80 124 | 22120.0358 | 22120.0368
10 M16 x 1,5 16 56,0 10 30 - 42 11,5 30,5 -30 80 66 | 22120.0359 | 22120.0369
M20 x 1,5 20 69,0 12 36 - 52 21,0 57,5 -30 80 128 | 22120.0360 | 22120.0370
12 M20 x 1,5 20 69,0 12 36 - 52 21,0 57,5 -30 80 131 22120.0362 | 22120.0372
" statistischer Mittelwert
ZUBEHOR
Abmessungen Schliisselweite i Art.-Nr.
d, Stahl Rostfreier
Stahl
[mm] [mm] [9]
Kontermuttern ISO 8675 (DIN 439)
M10 x 1 16 5,2 22120.0115 | 22120.0515
M12x 1,5 18 7,5 22120.0116 | 22120.0516
- % M16 x 1,5 24 15,0 22120.0118 | 22120.0518
M20 x 1,5 30 32,0 22120.0120 | 22120.0520
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Rastbolzen / Rastriegel

Haltestiicke ° fir Rastriegel und Rastbolzen

EH 22120.
: PRODUKTBESCHREIBUNG
‘ | Montagehilfe und Anwendungserweiterung fir Rastriegel.
. /' Auch fiir Rastbolzen der Gréen 6, 8 und 10 verwendbar.
= Werkstoff Grundkorper
= Stahl, briniert
Gewindestift . i
. . . Rostfreier Stahl 1.4305
= Stahl, briniert mit Messingbolzen
= Rostfreier Stahl, mit Messingbolzen
MASSZEICHNUNG
dy
d Gewindestift
3 - mit MS—Bolzen
°|
IS -
ERNAA R
}
K
l2
d Senkung fir Zylinderschraube
2 IS0 4762 ®
an } T *
o -IF'_@_‘ [t 1) -& i
! | ! ! ! I
Bild 1 Bild 2
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen @ i Art.-Nr.
d, d, d, d, k 1, 1, [ s Stahl Rostfreier
+0,1 ~ max. Stahl
[mm] [°C] [g]
Befestigungsbohrung parallel zum Rastriegel / Rastbolzen - Bild 1
M12x 1,5 32 M5 4,5 21 22 26,5 9 12 250 43 22120.0345 | 22120.0545
M16 x 1,5 46 M8 55 32 33 38,0 13 15 250 122 22120.0346 | 22120.0546
M20 x 1,5 46 M8 55 32 33 38,0 13 15 250 109 22120.0350 | 22120.0550
Befestigungsbohrung senkrecht zum Rastriegel / Rastbolzen — Bild 2
M12x 1,5 32 M5 4,5 21 22 26,5 9 12 250 37 22120.0347 | 22120.0547
M16 x 1,5 46 M8 55 32 33 38,0 13 15 250 106 22120.0348 | 22120.0548
M20 x 1,5 46 M8 55 32 33 38,0 13 15 250 94 22120.0352 | 22120.0552

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Rastbolzen / Rastriegel Maschinen- und Vorrichtungsteile

Rastriegel * mit Anschraubflansch
EH 22120.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Rastriegel werden bei Indexierbohrungen eingesetzt.
Besseres Handling bei Ausfiihrung mit Kunststoffkappe.

Werkstoff Rastriegel zur seitlichen Befestigung.
I:|uSItseh| briiniert Bedienung
ani, brunie Durch Drehen des Riegels um 180° wird der
Raststift Raststift eingezogen und von der Rastkerbe
= Stahl, nitriert, schwarz gehalten (wenn der Raststift nicht hervorste-
hen darf).
Kunststoffkappe
= Thermoplast, schwarz, matt WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Weitere Produkte
Montage Aufnahmebuchsen, fiir Rastriegel und
Durch beidseitige Senkungen ist eine Mon- Rastbolzen. . .................... > 8. 116
tage rechts und links moglich.
MASSZEICHNUNG
3
. _ L,
If'_ N
‘ N —————————— | A
7 7 |
g 7 - | Kunststoffkappe
% - |
V,
% !
o _//| beidseitige Senkung fur
@ S Zylinderschr. ISO 4762—M5
d4
Bild 2
k
|
Rastkerbe
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Federkraft" @ i Art.-Nr.
d, 1, d, d, h k 1, I, 1, s F, F,
0 = = min. max.
-0,05
[mm] [N] [°C] [g]
ohne Kunststoffkappe — Bild 1
6 10 16 35 16 20 56 32 - 12 12 32 - 250 82 22120.0376
8 10 16 35 16 20 56 32 - 12 12 32 - 250 85 22120.0378
12 20 40 20 22 69 37 - 15 21 58 - 250 163 22120.0379
10 10 16 35 16 20 56 32 - 12 12 32 - 250 85 22120.0381
12 20 40 20 22 69 37 - 15 21 58 - 250 171 22120.0382
12 12 20 40 20 22 69 37 - 15 21 58 - 250 174 22120.0384
mit Kunststoffkappe — Bild 2
6 10 16 35 16 20 56 - 42 12 12 32 -30 80 83 22120.0386
8 10 16 35 16 20 56 - 42 12 12 32 -30 80 85 22120.0388
12 20 40 20 22 69 - 52 15 21 58 -30 80 169 22120.0389
10 10 16 35 16 20 56 - 42 12 12 32 -30 80 86 22120.0391
12 20 40 20 22 69 - 52 15 21 58 -30 80 171 22120.0392
12 12 20 40 20 22 69 - 52 15 21 58 -30 80 171 22120.0394

" statistischer Mittelwert
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Rastbolzen / Rastriegel

Rastriegel * mit Anschraubflansch, horizontal

EH 22120.
PRODUKTBESCHREIBUNG
Rastriegel werden bei Indexierbohrungen eingesetzt.
Werkstoff Montage
. Montage unter Verwendung von Scheiben
Gehéause ISO 7092
: = Zink-Druckguss, kunststoffbeschichtet, ’
| ! - schwarz Bedienung
Raststift Bei der Ausfiihrung mit Arretierung wird der
= Stahl, galvanisch verzinkt Riegel herausgezogen, um 70° gedreht und
. durch die Rastkerbe gesichert (wenn der
Riegel Raststift nicht hervorstehen darf).
= Kunststoff
MASSZEICHNUNG
L4 L2 Ansicht A
L]
l2
o m
| £
4 A
T mll i -
<] 217 —
bj
b4
k3 k 4
k
— i M M
X
%] 13 S
—D)
E R B e . == |
= L (@
B l l l
b2 U-I-I—l LH__] LJ:J—/
mit Arretierung
Bild 1 Bild 2 Bild 3
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Federkraft" @ i Art.-Nr.
d , b, b, b, b, h, h, h, k, k, k, k, 1, [ F, F,
-0,05  min. = = min. | max.
[mm] [N] [°C] [9]
ohne Arretierung — Bild 1
6 10 38 32 16 54 8,5 6 23 27 55 12,0 145 57 14 21 27 -30 80 68 | 22120.1016
8 10 38 32 16 54 8,5 6 23 27 55 12,0 145 57 14 21 27 -30 80 69 | 22120.1020
12 46 40 20 64 11,0 6 29 33 6,5 145 190 71 17 25 38 -30 80 131 | 22120.1024
10 10 38 32 16 54 8,5 6 23 27 55 12,0 145 57 14 21 27 -30 80 72 | 22120.1028
12 46 40 20 64 110 6 29 33 65 | 145 190 71 17 25 38 -30 80 133 | 22120.1032
12 12 46 40 20 64 11,0 6 29 33 65 145 19,0 71 17 25 38 -30 80 137 | 22120.1036
mit Arretierung, links — Bild 2
6 10 38 32 16 54 8,5 6 23 27 55 12,0 145 57 14 21 27 -30 80 67 | 22120.1116
8 10 38 32 16 54 8,5 6 23 27 55 12,0 145 57 14 21 27 -30 80 69 | 22120.1120
12 46 40 20 64 11,0 6 29 33 65 145 190 71 17 25 38 -30 80 130 | 22120.1124
10 10 38 32 16 54 8,5 6 23 27 55 12,0 145 57 14 21 27 -30 80 71 | 22120.1128
12 46 40 20 64 11,0 6 29 33 6,5 145 190 71 17 25 38 -30 80 133 | 22120.1132
12 12 46 40 20 64 11,0 6 29 33 65 145 190 71 17 25 38 -30 80 136 | 22120.1136
mit Arretierung, rechts — Bild 3
6 10 38 32 16 54 8,5 6 23 27 55 12,0 145 57 14 21 27 -30 80 67 | 22120.1216
3 10 38 32 16 54 8,5 6 23 27 55 12,0 145 57 14 21 27 -30 80 69 | 22120.1220
12 46 40 20 64 11,0 6 29 33 65 145 190 71 17 25 38 -30 80 130 | 22120.1224
10 10 38 32 16 54 8,5 6 23 27 55 12,0 145 57 14 21 27 -30 80 71 | 22120.1228
12 46 40 20 64 11,0 6 29 33 65 145 190 71 17 25 38 -30 80 132 | 22120.1232
12 12 46 40 20 64 11,0 6 29 33 6,5 145 190 71 17 25 38 -30 80 136 | 22120.1236

" statistischer Mittelwert
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ANWENDUNGSBEISPIEL
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Rastbolzen / Rastriegel

Rastriegel ¢ einfache Ausflihrung
EH 22121.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Rastriegel werden bei Indexierbohrungen eingesetzt.

Einsatz beschréankt sich auf Anwendungsfélle, fir die keine prazise Positionierung erforder-
lich ist. Der groRe Hub des Raststifts ermdglicht eine Vielzahl an Anwendungsfallen, z.B. als
Trriegel.

Einfache Ausfiihrung in kompakter Bauform.

Werkstoff Bedienung
N Durch Anheben des Riegels wird der
Hulse . . Raststift eingezogen. Drehen des Riegels
= Automatenstahl, galvanisch verzinkt arretiert den eingezogenen Raststift.
‘ Raststift .
il = Stahl, galvanisch verzinkt WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise
@ Kontermutter Kontermuttern sind getrennt zu bestellen.
= Stahl, galvanisch verzinkt

Weitere Produkte
Aufnahmebuchsen, fiir Rastriegel und

Rastbolzen. .. .............. ... .. -> 8. 116
MASSZEICHNUNG
Ly
14 lZ l5
)
q ~ f +_ ..... — 5
l3 SW <
-
M
4 I
; 1
I \A\
I Kontermutter
L 221200704 — .0710
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen sw Federkraft" Anzugs- @ i Art.-Nr.
dreh-
d, d, d, 1, I, 1, 1, 1 s F, F, moment
~ ~ max. max.
[mm] [mm] [N] [Nm] [°C] [g]
4 M 6 2,3 41,5 | 20,0 17,0 12,0 15,5 9,5 6 3,0 10,0 1,6 250 59  22121.0105
5 M8 3,0 54,0 27,0 24,0 15,0 19,2 12,0 8 3,5 13,5 4,5 250 14,0 | 22121.0110
6 M10 3,5 65,0 33,5 30,0 17,5 22,9 14,0 10 4,0 16,0 10,0 250 26,0 22121.0115
8 M12 4,7 73,0 31,8 28,0 22,2 31,2 19,0 12 4,0 22,0 13,0 250 43,0 | 22121.0120
10 M16 4,7 102,5 50,5 445 27,0 32,7 25,0 16 4,0 23,0 42,0 250 104,0 | 22121.0125
" statistischer Mittelwert
ZUBEHOR
Abmessungen Schliisselweite i Art.-Nr.
d, Stahl
[mm] [mm] [g]
M 6 10 1,3 22120.0704
M 8 13 2,8 22120.0705
M10 16 53 22120.0706
M12 18 7,6 22120.0708
M16 24 18,0 22120.0710
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Rastbolzen / Rastriegel Maschinen- und Vorrichtungsteile

Prazisionsrastbolzen ¢ mit zylindrischer Aufnahme
EH 22130.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Die Prazisionsrastbolzen mit Buchsen bilden eine optimale Kombination zum schnellen
Positionieren und Fixieren.

Durch die prazise Ausfliihrung des Rastbolzens und der Buchse wird eine hohe Wiederhol-
genauigkeit der beiden Elemente erreicht.

Werkstoff Montage
Zur prazisen Einstellung sollten Griffku-

Bolzen :
; . . . gel und Bolzen nach der Montage fettfrei
- Elnsat_zstahl, einsatzgehartet, briiniert und verklebt werden. Eine detaillierte Montage-
geschliffen anleitung finden Sie zum Download als PDF
Buchse unter "Dokumente".
= Einsatzstahl, einsatzgehartet, bruniert und
geschliffen Bedienung

Bei der Ausflihrung mit Arretierung wird der

€ ) Hiilse Knopf herausgezogen und um 90° gedreht.

= Einsatzstahl, einsatzgehartet, briniert und
geschliffen WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN

Hinweise

Griffkugel Buchsen sind getrennt zu bestellen.

= Thermoplast, schwarzgrau

MASSZEICHNUNG

d,

<)
TN
N )
[T
Bild 1 Bild 2 Bild 3
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Federkraft" i Art.-Nr.
d, d, d, d, d, 1 l, N 1, 1 I F, F,
-0,005 n6 min. ~ ~
-0,01
[mm] [N] [9]

ohne Arretierung — Bild 1
10 19 16 25 M 6 10 2,5 31 13 25,0 - 15 30 79 22130.0010
12 23 20 32 M 8 10 3,0 35 13 33,0 - 15 35 138 22130.0012
16 28 25 40 M10 10 3,0 42 13 41,5 - 20 50 226 22130.0016
20 33 30 40 M10 10 3,0 50 13 41,5 - 36 63 350 22130.0020
25 42 38 50 M10 10 3,0 60 13 51,0 - 20 73 649 22130.0025

mit Arretierung — Bild 2
10 19 16 25 M 6 10 2,5 31 13 25,0 36,5 15 30 79 22130.0060
12 23 20 32 M 8 10 3,0 35 13 33,0 44,5 15 35 136 22130.0062
16 28 25 40 M10 10 3,0 42 13 41,5 53,0 20 50 228 22130.0066
20 33 30 40 M10 10 3,0 50 13 41,5 53,0 36 63 349 22130.0070
25 42 38 50 M10 10 3,0 60 13 51,0 62,5 20 73 650 22130.0075

" statistischer Mittelwert
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Rastbolzen / Rastriegel

ZUBEHOR
Abmessungen i Art.-Nr.
d1 dZ d3 |1 IZ
+0,005 n6 min.
[mm] [a]

Buchse fiir Prazisionsrastbolzen, zylindrisch - Bild 3
10 19 16 11 8,5 11 22130.0090

. 12 23 20 13 10,0 22 22130.0092
16 28 25 17 14,0 40 22130.0093
20 33 30 16 13,0 51 22130.0094
25 42 38 19 16,0 29 22130.0096

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Rastbolzen / Rastriegel

Prazisionsrastbolzen ¢ mit konischer Aufnahme

Maschinen- und Vorrichtungsteile

EH 22130.

k4

MASSZEICHNUNG

PRODUKTBESCHREIBUNG

Die Prazisionsrastbolzen mit Buchsen bilden eine optimale Kombination zum schnellen

Positionieren und Fixieren.

Durch die prazise Ausfliihrung des Rastbolzens und der Buchse wird eine hohe Wiederhol-

genauigkeit der beiden Elemente erreicht.

Werkstoff

Bolzen
= Einsatzstahl, einsatzgehartet, briniert und
geschliffen

Buchse
= Einsatzstahl, einsatzgehartet, bruniert und
geschliffen

Hiilse
= Einsatzstahl, einsatzgehartet, briniert und
geschliffen

Griffkugel
= Thermoplast, schwarzgrau

Montage

Zur prazisen Einstellung sollten Griffku-

gel und Bolzen nach der Montage fettfrei
verklebt werden. Eine detaillierte Montage-
anleitung finden Sie zum Download als PDF
unter "Dokumente”.

Bedienung
Bei der Ausflihrung mit Arretierung wird der
Knopf herausgezogen und um 90° gedreht.

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN

Hinweise
Buchsen sind getrennt zu bestellen.

ds 92
An = |
— ~N
d 5 —
_\t
93
e 1'_1"' b ®
SN g |~
3
T < T
~N N o
w _ d, !
w
Bild 1 Bild 2 Bild 3
BESTELLINFORMATIONEN
Nenndurch- Abmessungen Federkraft i Art.-Nr.
messer
d, d, d, d, d, I, I, I, I, I, I, F, F,
n6 min ~ ~
[mm] [mm] [N] [g]
ohne Arretierung — Bild 1
10 10 19 16 25 M 6 6 2,5 31 13 25,0 - 19 29 78 22130.0110
12 12 23 20 32 M 8 6 3,0 35 13 33,0 - 22 35 135 22130.0112
16 16 28 25 40 M10 6 3,0 42 13 41,5 - 30 50 227 22130.0116
20 20 33 30 40 M10 6 3,0 50 13 41,5 - 46 63 348 22130.0120
25 25 42 38 50 M10 6 3,0 60 13 51,0 - 39 73 654 22130.0125
mit Arretierung — Bild 2
10 10 19 16 25 M 6 6 2,5 31 13 25,0 32,5 19 29 95 | 22130.0160
12 12 23 20 32 M 8 6 3,0 35 13 33,0 40,5 22 35 135 22130.0162
16 16 28 25 40 M10 6 3,0 42 13 41,5 49,0 30 50 228 22130.0166
20 20 33 30 40 M10 6 3,0 50 13 41,5 49,0 46 63 348 22130.0170
25 25 42 38 50 M10 6 3,0 60 13 51,0 58,5 39 73 651 22130.0175

" statistischer Mittelwert
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Rastbolzen / Rastriegel

ZUBEHOR
Nenndurch- Abmessungen i Art.-Nr.
messer d, d, d, I L
+0,1 n6 min.
[mm] [mm] [a]
Buchse fiir Prazisionsrastbolzen, konisch — Bild 3
10 7,10 19 16 11 8,5 13 22130.0190
. 12 8,28 23 20 13 10,0 25 22130.0192
16 11,52 28 25 17 14,0 47 22130.0193
20 15,49 33 30 16 13,0 60 22130.0194
25 19,70 42 38 19 16,0 114 22130.0196

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Federnde Seitendruckstiicke

SEITENDRUCKSTUCKE

METRISCHE AUSFUHRUNGEN

Unsere Seitendruckstlicke sind die idealen Helfer
zum Positionieren und Andriicken von Werk-
stiicken. Wir bieten Ihnen auch Ausfiihrungen zum
Einschrauben oder Einpressen, sowie Versionen,
die gegen Spane und Schmutz abgedichtet sind.

152
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Federnde Seitendruckstiicke

MASSZEICHNUNG

Federnde Seitendruckstiicke
EH 22140.

PRODUKTBESCHREIBUNG
Verwendung zum Positionieren und Andriicken wie z.B. beim Lackieren und Sandstrahlen.

Werkstoff Feder
K | = Rostfreier Stahl
uge = Kunststoff (PU)

= Rostfreier Stahl, gehartet
= Thermoplast POM, weil}
= Kugellagerstahl, gehartet

Montage
EinbaumaR |, beachten.
Korper

= Automatenstahl, briiniert WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN

Hinweise
Sonderausfiihrung auf Anfrage.

Fy F4 F2
b s b S
|
22 - o 27, o
ViN_i o ~ - A / N
] 1 _ &)
s M A
] 2 \ g‘
’/Rt'jndel Kunststoff—
Feder
_-m
S di | Bild 1 Bild 2 Bild 3

BESTELLINFORMATIONEN

Abmessungen Aufnahme- | Hub Federkraft" @ i Art.-Nr.
bohrung s
d, d, I, I, I, b H8 F, F,
+0,1 ~ ~ min. max.
[mm] [mm] [mm] [N] [°C] [9]
Kugel aus rostfreiem Stahl, Standard-Federkraft, einseitig — Bild 1
8 3,0 25 3,6 6 3,2 8 0,8 2,5 6,5 -30 50 8,9 22140.0008

10 4,0 30 4,2 7 4,0 10 1,0 4,5 9,0 -30 50 16,0 22140.0010

12 5,0 35 4,8 9 5,0 12 1,6 6,5 13,0 -30 50 28,0 22140.0012

14 6,5 40 58 10 54 14 1,9 8,0 18,0 -30 50 43,0 22140.0014
Kugel aus Thermoplast, Standard-Federkraft, einseitig — Bild 1

8 3,0 25 3,6 6 3,2 8 0,8 2,5 6,5 -30 50 8,8 22140.0108

10 4,0 30 4,2 7 4,0 10 1,0 4,5 9,0 -30 50 16,0 22140.0110

12 5,0 35 4,8 9 5,0 12 1,6 6,5 13,0 -30 50 28,0 22140.0112

14 6,5 40 5,8 10 54 14 1,9 8,0 18,0 -30 50 42,0 22140.0114
Kugel aus Kugellagerstahl, verstérkte Federkraft, einseitig — Bild 2

10 55 30 7,0 8 4,5 10 1,0 60,0 170,0 -40 80 8,6 22140.0410

12 6,5 35 8,0 9 55 12 1,5 80,0 260,0 -40 80 14,0 22140.0412

14 8,0 40 9,0 10 6,5 14 2,0 120,0 480,0 -40 80 20,0 22140.0414
Kugel aus Kugellagerstahl, verstérkte Federkraft, beidseitig — Bild 3

16 55 35 7,0 11 15,0 16 1,5 110,0 220,0 -40 80 20,0 22140.0616

18 6,5 40 8,0 12 17,0 18 1,8 120,0 330,0 -40 80 29,0 22140.0618

22 8,0 45 9,0 15 21,0 22 2,5 130,0 540,0 -40 80 43,0 22140.0622

" statistischer Mittelwert

NHALDER 153



Federnde Seitendruckstiicke Maschinen- und Vorrichtungsteile

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Maschinen- und Vorrichtungsteile

Federnde Seitendruckstiicke

Seitendruckstiicke ¢ glatt, ohne Abdichtung

MASSZEICH

NUNG

PRODUKTBESCHREIBUNG

EH 22150.

Verwendung zum Positionieren und Andriicken wie z.B. beim Lackieren und Sandstrahlen.

Werkstoff

Hilse
= Aluminium Al

Feder

= Rostfreier Stahl

= Stahl, briiniert

= Stahl, galvanisch verzinkt

Stift
= Stahl, einsatzgehartet, galvanisch verzinkt
= Thermoplast POM, weil}

Montage

Montage durch Einpressen.

Formel zum Berechnen des Achsabstands
fur die Montagebohrung:

ly=2z/2+w+Xx,

I, = Achsabstand,

y = Werkstlickhohe,

w = Werkstiicklange,

x = Koordinatenmal3,

s = Hub,

z = Anschlagdurchmesser

Berechnung MaR x:

y gréfer oder gleich I, - d,/2,
dannx=d,/2-s

oder

y kleiner als 1, - d,/2,
dannx=d,/2-s-[(l,-d,/2-y)*0,123]

Kennzeichnung

Ausfiihrung leichte Federkraft = Feder aus
rostfreiem Stahl

Ausfiihrung Standard-Federkraft = Feder
aus Stahl, briniert

Ausfiihrung starke Federkraft = Feder aus
Stahl, galvanisch verzinkt

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Weitere Produkte
Exzenter, fir Seitendruckstlcke, glatt. > S. 163

w X
1
>
J D H8
1
dy lo
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Federkraft Abmessungen Hub Aufnahme- @ i Art.-Nr.
d d F | | s bohrung
! 2 max." 3 +35 D max.
= ' H8
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] [°C] [0]
Stift: Stahl/Stift aus Stahl, leichte Federkraft
6 3 10 7,0 4,0 1,0 6 250 0,6 22150.0010
5 20 11,0 6,7 1,6 10 250 2,6 22150.0020
10 6 40 11,0 10,7 2,0 10 250 34 22150.0025
12 8 50 13,5 13,6 2,6 12 250 6,8 22150.0030
16 10 100 18,0 16,7 3,2 16 250 14,0 22150.0040
Stift: Stahl/Stift aus Stahl, Standard-Federkraft
6 3 20 7,0 4,0 1,0 6 250 0,6 22150.0011
10 5 50 11,0 6,7 1,6 10 250 2,8 22150.0021
6 75 11,0 10,7 2,0 10 250 3,6 22150.0026
12 8 100 13,5 13,6 2,6 12 250 7,3 22150.0031
16 10 150 18,0 16,7 3,2 16 250 15,0 22150.0041
Stift: Stahl/Stift aus Stahl, starke Federkraft
6 3 40 7,0 4,0 1,0 6 250 0,7 22150.0012
10 5 100 11,0 6,7 1,6 10 250 3,0 22150.0022
6 100 11,0 10,7 2,0 10 250 3,9 22150.0027
12 8 150 13,5 13,6 2,6 12 250 7.8 22150.0032
16 10 200 18,0 16,7 3,2 16 250 15,0 22150.0042
" statistischer Mittelwert >
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Federnde Seitendruckstiicke

Maschinen- und Vorrichtungsteile

Abmessungen Federkraft Abmessungen Hub Aufnahme- @ i Art.-Nr.
d d F | | s bohrung
! 2 max." 3 +35 D max.
= ’ H8
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] [°C] [a]
Stift: Thermoplast/Stift aus Thermoplast, leichte Federkraft
6 3 10 7,0 4,0 1,0 6 80 0,3 22150.0050
10 5 20 11,0 6,7 1,6 10 80 1,3 22150.0060
6 40 11,0 10,7 2,0 10 80 1,5 22150.0062
12 8 50 13,5 13,9 2,6 12 80 2,9 22150.0070
16 10 100 18,0 16,7 3,2 16 80 6,6 22150.0080
" statistischer Mittelwert
ZUBEHOR
Abmessungen i Art.-Nr.
d1
[mm] [g]
Montagewerkzeug
6 19 22150.0830
S——— 10 49 22150.0831
N— 12 86 22150.0832
16 105 22150.0833

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Maschinen- und Vorrichtungsteile

Federnde Seitendruckstiicke

Seitendruckstiicke ¢ glatt, mit Abdichtung

L
11441

|

MASSZEICH

d

Il

NUNG

| P
| 'W'

PRODUKTBESCHREIBUNG

EH 22150.

Verwendung zum Positionieren und Andriicken wie z.B. beim Lackieren und Sandstrahlen.

Mit Abdichtung gegen Spane und Schmutz.

Werkstoff

Dichtung
= CR

Hilse
= Aluminium Al

Feder

= Rostfreier Stahl

= Stahl, briniert

= Stahl, galvanisch verzinkt

Stift
= Stahl, einsatzgehartet, galvanisch verzinkt
= Thermoplast POM, weif}

Montage

Montage durch Einpressen.

Formel zum Berechnen des Achsabstands
fur die Montagebohrung:

l,=2zl2+w+X,

I, = Achsabstand,

y = Werkstlickhéhe,

w = Werkstiicklange,

x = Koordinatenmal3,

s = Hub,

z = Anschlagdurchmesser

Berechnung MaR x:

y gréfer oder gleich I, - d,/2,
dannx=d,/2-s

oder

y kleiner als 1, - d,/2,

dann x =d,/2-s-[(l,-d,/2-y)*0,123]

Kennzeichnung

Ausfiihrung leichte Federkraft = Feder aus
rostfreiem Stahl

Ausfiihrung Standard-Federkraft = Feder
aus Stahl, briniert

Ausfiihrung starke Federkraft = Feder aus
Stahl, galvanisch verzinkt

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN

Weitere Produkte
Exzenter, fir Seitendruckstlcke, glatt. > S. 163

> ?l
J o H8
lo
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Federkraft Abmessungen Hub Aufnahme- @ i Art.-Nr.
d d F | | s bohrung
! 2 max." 3 435 D max.
= ' H8
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] [°C] [0]
Stift: Stahl/Stift aus Stahl, leichte Federkraft
6 3 10 7,5 4,0 1,0 6 110 0,6 22150.0110
5 20 12,0 6,3 1,6 10 110 2,6 22150.0120
10 6 40 12,0 10,3 2,0 10 110 3,5 22150.0125
12 8 50 14,5 13,2 2,6 12 110 6,9 22150.0130
16 10 100 18,5 16,4 3,2 16 110 15,0 22150.0140
Stift: Stahl/Stift aus Stahl, Standard-Federkraft
6 3 20 7,5 4,0 1,0 6 110 0,6 22150.0111
10 5 50 12,0 6,3 1,6 10 110 2,9 22150.0121
6 75 12,0 10,3 2,0 10 110 3,6 22150.0126
12 8 100 14,5 13,2 2,6 12 110 7,5 22150.0131
16 10 150 18,5 16,4 3,2 16 110 15,0 22150.0141
Stift: Stahl/Stift aus Stahl, starke Federkraft
6 3 40 7.5 4,0 1,0 6 110 0,7 22150.0112
10 5 100 12,0 6,3 1,6 10 110 3,0 22150.0122
6 100 12,0 10,3 2,0 10 110 3,9 22150.0127
12 8 150 14,5 13,2 2,6 12 110 7.9 22150.0132
16 10 200 18,5 16,4 3,2 16 110 16,0 22150.0142
" statistischer Mittelwert >
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Federnde Seitendruckstiicke

Maschinen- und Vorrichtungsteile

Abmessungen Federkraft Abmessungen Hub Aufnahme- @ i Art.-Nr.
d d F | | s bohrung
! 2 max." 3 +35 D max.
= ’ H8
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] [°C] [a]
Stift: Thermoplast/Stift aus Thermoplast, leichte Federkraft
6 3 10 7,5 4,0 1,0 6 80 0,4 22150.0150
10 5 20 12,0 6,3 1,6 10 80 1,4 22150.0160
6 40 12,0 10,3 2,0 10 80 1,6 22150.0165
12 8 50 14,5 13,5 2,6 12 80 2,9 22150.0170
16 10 100 18,5 16,4 3,2 16 80 7,3 22150.0180
" statistischer Mittelwert
ZUBEHOR
Abmessungen . Art.-Nr.
d1
[mm] [9]
Montagewerkzeug
6 19 22150.0830
10 49 22150.0831
12 86 22150.0832
16 105 22150.0833

ANWENDUNGSBEISPIEL

-

i
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Maschinen- und Vorrichtungsteile

Federnde Seitendruckstiicke

Seitendruckstiicke * mit Kunststofffeder und Stift

MASSZEICHNUNG

[

L

PRODUKTBESCHREIBUNG

EH 22150.

Verwendung zum Positionieren und Andriicken wie z.B. beim Lackieren und Sandstrahlen.

Werkstoff

Feder
= Kunststoff

Stift

= Stahl, einsatzgehartet, briniert
= Rostfreier Stahl

= Thermoplast POM, weil}

Montage

Es wird empfohlen die Hilse anzufeuchten.
Montage durch Einpressen.

Formel zum Berechnen des Achsabstands
fur die Montagebohrung:

ly=2z2+w+X,

I, = Achsabstand,

y = Werkstlickhohe,

w = Werksticklange,

x = Koordinatenmal3,

s = Hub,

z = Anschlagdurchmesser
Berechnung MaR x:

y gréer oder gleich I, - d,/2,
dannx=d,/2-s

oder

y kleiner als 1, - d,/2,

dann x =d,/2-s-[(l,-d,/2-y)*0,123]

Kennzeichnung

Ausfiihrung leichte Federkraft = blaue Feder
Ausfiihrung Standard-Federkraft = rote
Feder

Ausfiihrung starke Federkraft = griine Feder

pHe8

*einige GroRen (siehe Tabelle) haben eine abweichende Stiftform

BESTELLINFORMATIONEN

Abmessungen Federkraft Abmessungen Hub Aufnahme- @ i Art.-Nr.
d d F | | s bohrung
! 2 max." 3 G5 D max.
~ ’ H8
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] [°C] [a]
Stift: Stahl/Stift aus Stahl, leichte Federkraft
6 3 10 7 3,7 0,4 5,9 100 0,5 22150.0200%
8 4 15 9 5,2 0,6 7.9 100 1,2 22150.0202
10 5 30 9 7.3 0,8 9,9 100 2,1 22150.0204
6 20 9 10,3 1,0 9,9 100 2,9 22150.0207
Stift: Stahl/Stift aus Stahl, Standard-Federkraft
6 3 20 7 3,7 0,4 59 100 0,5 22150.02012
8 4 30 9 52 0,6 7.9 100 1,2 22150.0203
10 5 60 9 7.3 0,8 9,9 100 2,1 22150.0205
6 30 9 10,3 1,0 9,9 100 2,9 22150.0208
12 8 50 13 13,3 1,2 11,9 100 6,8 22150.0211
16 10 80 16 16,9 1,6 15,9 100 14,0 22150.0213
Stift: Stahl/Stift aus Stahl, starke Federkraft
10 5 90 9 7.3 0,8 9,9 100 2,1 22150.0206
6 60 9 10,3 1,0 9,9 100 2,9 22150.0209
12 8 100 13 13,3 1,2 11,9 100 6,8 22150.0212
16 10 160 16 16,9 1,6 15,9 100 15,0 22150.0214
" statistischer Mittelwert N

2 abweichende Stiftform (siehe Zeichnung)

NHALDER
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Federnde Seitendruckstiicke Maschinen- und Vorrichtungsteile

Abmessungen Federkraft Abmessungen Hub Aufnahme- @ i Art.-Nr.
d d F | | s bohrung
! 2 max." 3 +35 D max.
= ’ H8
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] [°C] [o]
Stift: Rostfreier Stahl/Stift aus rostfreiem Stahl, leichte Federkraft
6 3 10 7 3,7 0,4 5,9 100 0,5 22150.0215%
8 4 15 9 52 0,6 7,9 100 1,2 22150.0217
5 30 9 73 0,8 9,9 100 21 22150.0219
10 6 20 9 10,3 1,0 9,9 100 2,9 22150.0222
Stift: Rostfreier Stahl/Stift aus rostfreiem Stahl, Standard-Federkraft
6 3 20 7 3,7 04 5,9 100 0,5 22150.0216?
8 4 30 9 5,2 0,6 7,9 100 1,2 22150.0218
10 5 60 9 73 0,8 9,9 100 2,1 22150.0220
6 30 9 10,3 1,0 9,9 100 2,9 22150.0223
12 8 50 13 13,3 1,2 11,9 100 6,8 22150.0226
16 10 80 16 16,9 1,6 15,9 100 15,0 22150.0228
Stift: Rostfreier Stahl/Stift aus rostfreiem Stahl, starke Federkraft
5 90 9 7.3 0,8 9,9 100 2,1 22150.0221
10 6 60 9 10,3 1,0 9,9 100 2,9 22150.0224
12 8 100 13 13,2 1,2 11,9 100 6,8 22150.0227
16 10 160 16 16,6 1,6 15,9 100 15,0 22150.0229
Stift: Thermoplast/Stift aus Thermoplast, leichte Federkraft
6 3 10 7 3,7 0,4 5,9 80 0,3 22150.02302
8 4 15 9 52 0,6 7,9 80 0,6 22150.0232
10 5 30 9 73 0,8 9,9 80 1,0 22150.0234
6 20 9 10,3 1,0 9,9 80 1,1 22150.0237
Stift: Thermoplast/Stift aus Thermoplast, Standard-Federkraft
6 3 20 7 3,7 0,4 5,9 80 0,3 22150.0231?
8 4 30 9 5,2 0,6 7,9 80 0,6 22150.0233
10 5 60 9 73 0,8 9,9 80 1,0 22150.0235
6 30 9 10,3 1,0 9,9 80 1,1 22150.0238
12 8 50 13 13,3 1,2 11,9 80 2,3 22150.0240
16 10 80 16 16,9 1,6 15,9 80 4,9 22150.0242
Stift: Thermoplast/Stift aus Thermoplast, starke Federkraft
10 5 90 9 7.3 0,8 9,9 80 1,0 22150.0236
6 60 9 10,3 1,0 9,9 80 1,1 22150.0239
12 8 100 13 13,3 1,2 11,9 80 2,3 22150.0241
16 10 160 16 16,9 1,6 15,9 80 5,1 22150.0243

" statistischer Mittelwert
2 abweichende Stiftform (siehe Zeichnung)

ZUBEHOR
Abmessungen i Art.-Nr.
d1
[mm] o]
Montagewerkzeug

6 23 22150.0840
8 47 22150.0841

10 46 22150.0842

12 96 22150.0843

16 145 22150.0844
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Maschinen- und Vorrichtungsteile

Federnde Seitendruckstiicke

Seitendruckstiicke ¢ glatt, ohne Abdichtung, mit Innengewinde

MASSZEICHNUNG

PRODUKTBESCHREIBUNG

EH 22150.

Verwendung zum Positionieren und Andriicken wie z.B. beim Lackieren und Sandstrahlen.

Werkstoff

Hilse
= Aluminium Al

Gewindescheibe
= Stahl, briiniert

Feder

= Rostfreier Stahl

= Stahl, briniert

= Stahl, galvanisch verzinkt

Montage

Formel zum Berechnen des Achsabstands
fur die Montagebohrung:

ly=2z/2+w+Xx,

l, = Achsabstand,

y = Werkstlickhohe,

w = Werkstiicklange,

x = Koordinatenmalf3,

z = Anschlagdurchmesser
Berechnung MaR x fiir Werkstulcke:
x=d,/2-s

Montage durch Einpressen.

Kennzeichnung

Ausfiihrung leichte Federkraft = Feder aus
rostfreiem Stahl

Ausfiihrung Standard-Federkraft = Feder
aus Stahl, briniert

Ausfiihrung starke Federkraft = Feder aus
Stahl, galvanisch verzinkt

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise

In die Gewindescheibe kdnnen individuelle
Stifte eingeschraubt werden.

Weitere Produkte
Exzenter, fir Seitendruckstlcke, glatt. > S. 163

S
F z W X
/ L
. / ._
S / ds
d, / 9 >\| =
VA
[ V4
AR B i
= =]
= pHe
lo
d,
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Federkraft Abmessungen Hub Aufnahme- @ i Art.-Nr.
d d F d I I 1 | s bohrung
! 2 max." 9 3 2 3 4 D max.
~ H8
[mm] IN] [mm] [mm] mm] _ [Cl g
leichte Federkraft
10 M4 20 6,3 11 2,5 4,5 1,2 1,6 10 250 1,8 22150.1020
40 6,3 11 7,5 4,5 1,2 2,0 10 250 1,9 22150.1025
16 M6 100 10,2 18 11,5 7,5 1,7 3,2 16 250 9,4 22150.1040
Standard-Federkraft
10 M4 50 6,3 11 2,5 4,5 1,2 1,6 10 250 2,1 22150.1021
75 6,3 11 7,5 4,5 1,2 2,0 10 250 2,1 22150.1026
16 M6 150 10,2 18 11,5 7,5 1,7 3,2 16 250 9,4 22150.1041
starke Federkraft
2,5 4,5 1,2 1,6 10 250 2,3 22150.1022
10 M4 100 6,3 11
7,5 4,5 1,2 2,0 10 250 2,5 22150.1027
16 M6 200 10,2 18 11,5 7,5 1,7 3,2 16 250 9,3 22150.1042
" statistischer Mittelwert
ZUBEHOR
Abmessungen i Art.-Nr.
d1
[mm] [g]
Montagewerkzeug
16 105 22150.0833
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Federnde Seitendruckstiicke Maschinen- und Vorrichtungsteile

Seitendruckstiicke ¢ glatt, mit Abdichtung, mit Innengewinde

EH 22150.
PRODUKTBESCHREIBUNG
I\ y Verwendung zum Positionieren und Andriicken wie z.B. beim Lackieren und Sandstrahlen.

Mit Abdichtung gegen Spane und Schmutz.

Sl Werkstoff x = KoordinatenmalR,
z = Anschlagdurchmesser

Dié;tung Berechnung Mal x fiir Werkstlicke:
: x=d/2-s
Hilse Montage durch Einpressen.

= Aluminium Al
Kennzeichnung

Gewindescheibe Ausfiihrung leichte Federkraft = Feder aus
= Stahl, briniert rostfreiem Stahl

Feder Ausfuhrung Standard-Federkraft = Feder
= Rostfreier Stahl aus Stahl, briiniert _

= Stahl, briiniert Ausflhrung starke Federkraft = Feder aus

» Stahl, galvanisch verzinkt Stahl, galvanisch verzinkt

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise

In die Gewindescheibe kénnen individuelle
Stifte eingeschraubt werden.

Montage

Formel zum Berechnen des Achsabstands
fur die Montagebohrung:

l,=2zl2+w+X,

I, = Achsabstand,

y = Werkstlickhéhe,

w = Werkstucklange,

Weitere Produkte
Exzenter, fir Seitendruckstlcke, glatt. > S. 163

MASSZEICHNUNG

S

_——J—_F z W X
= d, _%13: i
ol R i:
_ (i Ky %4‘ [ ]
- = H8
— =4 . __I D=
d4

BESTELLINFORMATIONEN

Abmessungen Federkraft Abmessungen Hub  Aufnahme- @ i Art.-Nr.
d d F d | | | | s bohrung
! 2 max." 9 5 2 3 4 D max.
~ H8
[mm] [N] [mm] [mm] [mm]  [°C] [g]
leichte Federkraft
10 M4 20 6,3 12,0 2,5 4,5 1,8 1,6 10 110 1,9 22150.1120
40 6,3 12,0 7,5 4,5 1,8 2,0 10 110 2,0 22150.1125
16 Mé 100 10,2 18,5 11,5 75 2,0 3,2 16 110 9,6 22150.1140
Standard-Federkraft
50 6,3 12,0 2,5 4,5 1,8 1,6 10 110 2,2 22150.1121
10 4 75 6,3 12,0 7,5 4,5 1,8 2,0 10 110 2,2 22150.1126
16 M6 150 10,2 18,5 11,5 7,5 2,0 3,2 16 110 9,5 22150.1141
starke Federkraft
2,5 4,5 1,8 1,6 10 110 2,3 22150.1122
10 M4 100 6,3 12,0
75 45 1,8 2,0 10 110 2,5 22150.1127
16 Mé 200 10,2 18,5 11,5 75 2,0 3,2 16 110 10,0 22150.1142
" statistischer Mittelwert
ZUBEHOR
Abmessungen i Art.-Nr.
d1
[mm] [g]
Montagewerkzeug
p———————) 10 49 22150.0831
——— 16 105 22150.0833
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Federnde Seitendruckstiicke

Exzenter ¢ flr Seitendruckstiicke, glatt
EH 22150.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Exzenter wird in Verbindung mit EH 22150., Seitendruckstiicke, glatt, zum Positionieren
oder Spannen von Werkstlicken mit gro3en Toleranzen verwendet.

Werkstoff Montage
Montage und Lagebestimmung durch Klem-

Hiilse men mit Gewindestift.

= Stahl, briniert

MASSZEICHNUNG

N

”/,—\_l__/\ L N |

BESTELLINFORMATIONEN

Abmessungen Aufnahmebohrung i Art.-Nr.
D
d d | X
H8 hd 2l
[mm] [mm] [a]
6 12 9,9 2 12 55 22150.0806
10 16 11,9 2 16 9,5 22150.0810
12 18 13,9 2 18 13,0 22150.0812
16 25 17,9 3 25 35,0 22150.0816
ANWENDUNGSBEISPIEL

NN
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Federnde Seitendruckstiicke Maschinen- und Vorrichtungsteile

Seitendruckstiicke * mit Gewinde, ohne Abdichtung

EH 22150.
b PRODUKTBESCHREIBUNG
4 '\ 2 Verwendung zum Positionieren und Andriicken wie z.B. beim Lackieren und Sandstrahlen.
L % } o XA
- "H;’ o x - -
-~ - = & - Werkstoff y = Werkstlickhohe,
2 EL o= 2 Hiil w = Werkstiicklange,
SEd 2= uise _ , x = Koordinatenmaf,
-~ B = - = Stahl, galvanisch verzinkt _
=~ 2 o~ S - s = Hub,
s=17 S=7 Feder z = Anschlagdurchmesser
i ' = Rostfreier Stahl Berechnung Maf x:
= Stahl, briiniert y gréer oder gleich I, - d,/2,
= Stahl, galvanisch verzinkt dannx=d,/2-s
. oder
Stift y kleiner als I, - d/2,
= Stahl, einsatzgehartet, galvanisch verzinkt  gannx=d /2 -s-[(l,-d./2 - y) * 0,123]
= Thermoplast POM, weil} ? 22
Kennzeichnung
Montage Ausflhrung leichte Federkraft = Feder aus
Montage durch Einschrauben mit Montage- rostfreiem Stahl
werkzeug. Ausfuihrung Standard-Federkraft = Feder
Formel zum Berechnen des Achsabstands aus Stahl, briiniert
fur die Montagebohrung: Ausfilhrung starke Federkraft = Feder aus
lp=2/2+w+Xx, Stahl, galvanisch verzinkt
I, = Achsabstand,
MASSZEICHNUNG
d2 s z W X
/| 7 \
= W > 5
| . Y
lo
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Hub sw @ i Art.-Nr.
d, I, Federkraft d, I, s max.
2 F
max."
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] [°C] [a]
Stift: Stahl/leichte Federkraft
11,5 20 5 6,4 1,6 10 250 4,0 22150.0310
19,0 20 5 6,4 1,6 10 250 59 22150.0314
M12 26,5 20 5 6,4 1,6 10 250 7.9 22150.0318
11,5 40 6 10,4 2,0 10 250 4,8 22150.0330
19,0 40 6 10,4 2,0 10 250 6,6 22150.0334
26,5 40 6 10,4 2,0 10 250 8,6 22150.0338
18,0 100 10 16,9 3.2 16 250 19,0 22150.0350
M18 x 1,5 31,5 100 10 16,9 3,2 16 250 28,0 22150.0354
45,0 100 10 16,9 3,2 16 250 36,0 22150.0358
" statistischer Mittelwert >
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Federnde Seitendruckstiicke

Abmessungen Hub SW @ i Art.-Nr.
s
d, .Ié Fede;kraft d, 1, max
max."
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] [°C] [a]
Stift: Stahl/Standard-Federkraft
11,5 50 5 6,4 1,6 10 250 4.1 22150.0311
19,0 50 5 6,4 1,6 10 250 6,4 22150.0315
M12 26,5 50 5 6,4 1,6 10 250 8,3 22150.0319
11,5 75 6 10,4 2,0 10 250 4,9 22150.0331
19,0 75 6 10,4 2,0 10 250 7,1 22150.0335
26,5 75 6 10,4 2,0 10 250 9,6 22150.0339
18,0 150 10 16,9 3,2 16 250 20,0 22150.0351
M18 x 1,5 31,5 150 10 16,9 3,2 16 250 29,0 22150.0355
45,0 150 10 16,9 3,2 16 250 39,0 22150.0359
Stift: Stahl/starke Federkraft
11,5 100 5 6,4 1,6 10 250 4,4 22150.0312
19,0 100 5 6,4 1,6 10 250 6,9 22150.0316
M12 26,5 100 5 6,4 1,6 10 250 9,0 22150.0320
11,5 100 6 10,4 2,0 10 250 54 22150.0332
19,0 100 6 10,4 2,0 10 250 7,7 22150.0336
26,5 100 6 10,4 2,0 10 250 10,0 22150.0340
18,0 200 10 16,9 3,2 16 250 21,0 22150.0352
M18 x 1,5 31,5 200 10 16,9 3,2 16 250 30,0 22150.0356
45,0 200 10 16,9 3,2 16 250 40,0 22150.0360
Stift: Thermoplast/leichte Federkraft
11,5 20 5 6,4 1,6 10 80 2,7 22150.0370
19,0 20 5 6,4 1,6 10 80 4,6 22150.0375
M12 26,5 20 5 6,4 1,6 10 80 6,5 22150.0383
11,5 40 6 10,4 2,0 10 80 3,1 22150.0373
19,0 40 6 10,4 2,0 10 80 4,8 22150.0380
26,5 40 6 10,4 2,0 10 80 6,8 22150.0385
18,0 100 10 16,9 3,2 16 80 12,0 22150.0390
M18 x 1,5 31,5 100 10 16,9 3,2 16 80 20,0 22150.0393
45,0 100 10 16,9 3,2 16 80 30,0 22150.0395
" statistischer Mittelwert
ZUBEHOR
Abmessungen i Art.-Nr.
d1
[mm] [9]
Montagewerkzeug
M12 76 22150.0820
g M18 x 1,5 137 22150.0822

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Federnde Seitendruckstiicke

Seitendruckstiicke ¢ mit Gewinde, mit Abdichtung

Maschinen- und Vorrichtungsteile

EH 22150.

MASSZEICHNUNG

PRODUKTBESCHREIBUNG

Verwendung zum Positionieren und Andriicken wie z.B. beim Lackieren und Sandstrahlen.

Mit Abdichtung gegen Spane und Schmutz.

Werkstoff

Dichtung
= CR

Hiilse
= Stahl, galvanisch verzinkt

Feder

= Rostfreier Stahl

= Stahl, briniert

= Stahl, galvanisch verzinkt

Stift
= Stahl, einsatzgehartet, galvanisch verzinkt
= Thermoplast POM, weif}

Montage

Montage durch Einschrauben mit Montage-
werkzeug.

Formel zum Berechnen des Achsabstands
fur die Montagebohrung:

l,=2/2+w+Xx,

l, = Achsabstand,

y = Werkstlickhohe,

w = Werkstiicklange,

x = Koordinatenmal3,

s = Hub,

z = Anschlagdurchmesser
Berechnung MaR x:

y gréer oder gleich I, - d,/2,
dannx=d,/2-s

oder

y kleiner als 1, - d,/2,

dannx =d,/2-s-[(l,-d, /2 -y) *0,123]

Kennzeichnung

Ausfiihrung leichte Federkraft = Feder aus
rostfreiem Stahl

Ausfuihrung Standard-Federkraft = Feder
aus Stahl, brlniert

Ausfiihrung starke Federkraft = Feder aus
Stahl, galvanisch verzinkt

d 2 _§ V4 W X
AR
N Wi B
\ / ?
== 1
lo
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Hub sw @ i Art.-Nr.
d, I, Federkraft d, I, s max.
-2 F
max."
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] [°C] [9]
Stift: Stahl/leichte Federkraft

11,5 20 5 6 0,8 10 110 3,8 22150.0410
19,0 20 5 6 0,8 10 110 5,6 22150.0414
M12 26,5 20 5 6 0,8 10 110 7,5 22150.0418
11,5 40 6 10 1,0 10 110 4,7 22150.0430
19,0 40 6 10 1,0 10 110 6,5 22150.0434
26,5 40 6 10 1,0 10 110 8,3 22150.0438
18,0 100 10 16 1,6 16 110 20,0 22150.0450
M18 x 1,5 31,5 100 10 16 1,6 16 110 28,0 22150.0454
45,0 100 10 16 1,6 16 110 36,0 22150.0458
" statistischer Mittelwert >
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Federnde Seitendruckstiicke

Abmessungen Hub SW @ i Art.-Nr.
s
d, .Ié Fede;kraft d, 1, max
max."
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] [°C] [a]
Stift: Stahl/Standard-Federkraft
11,5 50 5 6 0,8 10 110 4.1 22150.0411
19,0 50 5 6 0,8 10 110 6,3 22150.0415
M12 26,5 50 5 6 0,8 10 110 8,1 22150.0419
11,5 75 6 10 1,0 10 110 4,8 22150.0431
19,0 75 6 10 1,0 10 110 6,9 22150.0435
26,5 75 6 10 1,0 10 110 8,9 22150.0439
18,0 150 10 16 1,6 16 110 20,0 22150.0451
M18 x 1,5 31,5 150 10 16 1,6 16 110 29,0 22150.0455
45,0 150 10 16 1,6 16 110 40,0 22150.0459
Stift: Stahl/starke Federkraft
11,5 100 5 6 0,8 10 110 4,2 22150.0412
19,0 100 5 6 0,8 10 110 6,6 22150.0416
M12 26,5 100 5 6 0,8 10 110 8,7 22150.0420
11,5 100 6 10 1,0 10 110 54 22150.0432
19,0 100 6 10 1,0 10 110 7,6 22150.0436
26,5 100 6 10 1,0 10 110 10,0 22150.0440
18,0 200 10 16 1,6 16 110 20,0 22150.0452
M18 x 1,5 31,5 200 10 16 1,6 16 110 29,0 22150.0456
45,0 200 10 16 1,6 16 110 38,0 22150.0460
Stift: Thermoplast/leichte Federkraft
11,5 20 5 6 0,8 10 80 2,6 22150.0470
19,0 20 5 6 0,8 10 80 4,4 22150.0475
M12 26,5 20 5 6 0,8 10 80 6,1 22150.0483
11,5 40 6 10 1,0 10 80 2,7 22150.0473
19,0 40 6 10 1,0 10 80 4,5 22150.0480
26,5 40 6 10 1,0 10 80 6,2 22150.0485
18,0 100 10 16 1,6 16 80 12,0 22150.0490
M18 x 1,5 31,5 100 10 16 1,6 16 80 21,0 22150.0493
45,0 100 10 16 1,6 16 80 30,0 22150.0495
" statistischer Mittelwert
ZUBEHOR
Abmessungen i Art.-Nr.
d1
[mm] [9]
Montagewerkzeug
M12 76 22150.0820
E M18 x 1,5 137 22150.0822

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Federnde Seitendruckstiicke

Maschinen- und Vorrichtungsteile

Seitendruckstiicke * mit Gewinde, ohne Abdichtung, mit Innengewinde

EH 22150.

i a i &

e )

ARERAREARRRARARA RN NN

;

MASSZEICHNUNG

PRODUKTBESCHREIBUNG

Verwendung zum Positionieren und Andriicken wie z.B. beim Lackieren und Sandstrahlen.

Werkstoff

Hiilse
= Stahl, verzinkt

Gewindescheibe
= Stahl, briiniert

Feder

= Rostfreier Stahl

= Stahl, briniert

= Stahl, galvanisch verzinkt

Montage

Formel zum Berechnen des Achsabstands
fur die Montagebohrung:

ly=2z/2+w +Xx,

I, = Achsabstand,

y = Werkstlickhohe,

w = Werkstlicklange,

x = Koordinatenmal3,

z = Anschlagdurchmesser

Berechnung MaR x fiir Werkstlcke:
x=d,/2-s

Montage durch Einschrauben mit Montage-
werkzeug.

Kennzeichnung

Ausfuihrung leichte Federkraft = Feder aus
rostfreiem Stahl

Ausfuihrung Standard-Federkraft = Feder
aus Stahl, brlniert

Ausfuihrung starke Federkraft = Feder aus
Stahl, galvanisch verzinkt

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise

In die Gewindescheibe kénnen individuelle
Stifte eingeschraubt werden.

/[ d
i 3 z w X
N dy ] <
I p—
|/| J i
>
EIl
- g /
| | 1
X ]
d
1
lo
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Federkraft Abmessungen Hub swW & i Art.-Nr.
d ! 3 d d | ! I =
! é max." 2 3 2 3 4 max.
[mm] [N] [mm] [mm] [mm]  [°C] [9]
leichte Federkraft
11,5 20 M4 6,1 4,0 4,5 1,5 1,6 10 250 3,2 22150.1310
19,0 20 M4 6,1 4,0 4,5 1,5 1,6 10 250 5,1 22150.1314
M12 26,5 20 M4 6,1 4,0 45 1,5 1,6 10 250 6,9 22150.1318
11,5 40 M4 6,1 75 45 1,5 2,0 10 250 3,3 22150.1330
19,0 40 M4 6,1 7,5 45 1,5 2,0 10 250 5,2 22150.1334
26,5 40 M4 6,1 7,5 4,5 1,5 2,0 10 250 6,9 22150.1338
18,0 100 M6 10,1 11,5 7,5 1,5 3,2 16 250 15,0 22150.1350
M18 x 1,5 31,5 100 M6 10,1 11,5 7,5 1,5 3,2 16 250 23,0 22150.1354
45,0 100 M6 10,1 11,5 75 1,5 3,2 16 250 32,0 22150.1358
" statistischer Mittelwert >
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Federnde Seitendruckstiicke

Abmessungen Federkraft Abmessungen Hub swW @ i Art.-Nr.
d1 I1 F 1) dz ds Iz |3 I4 s max.
) max.
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] [°C] [g]
Standard-Federkraft
11,5 50 M4 6,1 4,0 4,5 1,5 1,6 10 250 3,5 22150.1311
19,0 50 M4 6,1 4,0 4,5 1,5 1,6 10 250 5,6 22150.1315
M12 26,5 50 M4 6,1 4,0 4.5 1,5 1,6 10 250 7,5 22150.1319
11,5 75 M4 6,1 7.5 45 1,5 2,0 10 250 3,5 22150.1331
19,0 75 M4 6,1 7,5 45 1,5 2,0 10 250 5,6 22150.1335
26,5 75 M4 6,1 7,5 45 1,5 2,0 10 250 7,7 22150.1339
18,0 150 M6 10,1 11,5 7,5 1,5 3,2 16 250 15,0 22150.1351
M18x 1,5 31,5 150 M6 10,1 11,5 7,5 1,5 3,2 16 250 23,0 22150.1355
45,0 150 M6 10,1 11,5 7,5 1,5 3,2 16 250 32,0 22150.1359
starke Federkraft
11,5 100 M4 6,1 4,0 4,5 1,5 1,6 10 250 3,7 22150.1312
19,0 100 M4 6,1 4,0 4,5 1,5 1,6 10 250 6,0 22150.1316
M12 26,5 100 M4 6,1 4,0 4,5 1,5 1,6 10 250 8,2 22150.1320
11,5 100 M4 6,1 7,5 4,5 1,5 2,0 10 250 3,9 22150.1332
19,0 100 M4 6,1 7,5 4,5 1,5 2,0 10 250 6,5 22150.1336
26,5 100 M4 6,1 75 4,5 1,5 2,0 10 250 8,6 22150.1340
18,0 200 M6 10,1 11,5 7,5 1,5 3,2 16 250 14,0 22150.1352
M18 x 1,5 31,5 200 M6 10,1 11,5 7,5 1,5 3,2 16 250 24,0 22150.1356
45,0 200 M6 10,1 11,5 7,5 1,5 3,2 16 250 34,0 22150.1360

" statistischer Mittelwert

ZUBEHOR
Abmessungen i Art.-Nr.
d1
[mm] [g]
Montagewerkzeug
M12 76 22150.0820
M18 x 1,5 137 22150.0822

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Federnde Seitendruckstiicke

Maschinen- und Vorrichtungsteile

Seitendruckstiicke ¢ mit Gewinde, mit Abdichtung, mit Innengewinde

EH 22150.

Y G

LTI

MASSZEICHNUNG

'\|

CARRARARRRAAAAARAR AN AL

PRODUKTBESCHREIBUNG

Verwendung zum Positionieren und Andriicken wie z.B. beim Lackieren und Sandstrahlen.

Mit Abdichtung gegen Spéne und Schmutz.

Werkstoff

Dichtung
= CR

Hilse
= Stahl, verzinkt

Gewindescheibe
= Stahl, briniert

Feder

= Rostfreier Stahl

= Stahl, briiniert

= Stahl, galvanisch verzinkt

Montage

Formel zum Berechnen des Achsabstands
fur die Montagebohrung:

l,=2zl2+w+X,

I, = Achsabstand,

y = Werkstlickhdhe,

w = Werkstiicklange,

x = Koordinatenmal3,

z = Anschlagdurchmesser

Berechnung MaR x fiir Werkstlcke:
x=d,/2-s

Montage durch Einschrauben mit Montage-
werkzeug.

Kennzeichnung

Ausfiihrung leichte Federkraft = Feder aus
rostfreiem Stahl

Ausfuhrung Standard-Federkraft = Feder
aus Stahl, brlniert

Ausfuhrung starke Federkraft = Feder aus
Stahl, galvanisch verzinkt

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise

In die Gewindescheibe kénnen individuelle
Stifte eingeschraubt werden.

: / 3 z w X
=1 dy TH—
/l o
L >
_.m H
dl
1 lo
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Federkraft Abmessungen Hub sw & i Art.-Nr.
d | 3 d d ! | | &
1 -é max." 2 3 2 3 4 max.
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] [°C] [g]
leichte Federkraft
11,5 20 M4 6,1 4,0 4,5 2,0 1,6 10 110 3,0 22150.1410
19,0 20 M4 6,1 4,0 4,5 2,0 1,6 10 110 49 22150.1414
M12 26,5 20 M4 6,1 4,0 4,5 2,0 1,6 10 110 6,7 22150.1418
11,5 40 M4 6,1 7,5 4,5 2,0 2,0 10 110 31 22150.1430
19,0 40 M4 6,1 7,5 4,5 2,0 2,0 10 110 51 22150.1434
26,5 40 M4 6,1 75 4,5 2,0 2,0 10 110 6,8 22150.1438
18,0 100 M6 10,1 11,5 7,5 2,3 3,2 16 110 15,0 22150.1450
M18 x 1,5 31,5 100 M6 10,1 11,5 75 2,3 3,2 16 110 23,0 22150.1454
45,0 100 M6 10,1 11,5 7,5 2,3 3,2 16 110 32,0 22150.1458
" statistischer Mittelwert >
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Federnde Seitendruckstiicke

Abmessungen Federkraft Abmessungen Hub swW @ i Art.-Nr.
d | F d d I | I 2
1 -é max.1) 2 3 2 3 4 max.
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] [°C] [g]
Standard-Federkraft
11,5 50 M4 6,1 4,0 4,5 2,0 1,6 10 110 3,3 22150.1411
19,0 50 M4 6,1 4,0 4,5 2,0 1,6 10 110 54 22150.1415
M12 26,5 50 M4 6,1 4,0 4.5 2,0 1,6 10 110 7,3 22150.1419
11,5 75 M4 6,1 7.5 45 2,0 2,0 10 110 3,3 22150.1431
19,0 75 M4 6,1 7,5 45 2,0 2,0 10 110 55 22150.1435
26,5 75 M4 6,1 7,5 45 2,0 2,0 10 110 7.4 22150.1439
18,0 150 M6 10,1 11,5 7,5 23 3,2 16 110 14,0 22150.1451
M18 x 1,5 31,5 150 M6 10,1 11,5 7,5 2,3 3,2 16 110 23,0 22150.1455
45,0 150 M6 10,1 11,5 7,5 23 3,2 16 110 32,0 22150.1459
starke Federkraft
11,5 100 M4 6,1 4,0 4,5 2,0 1,6 10 110 3,5 22150.1412
19,0 100 M4 6,1 4,0 4,5 2,0 1,6 10 110 5,8 22150.1416
26,5 100 M4 6,1 4,0 4,5 2,0 1,6 10 110 8,0 22150.1420
w12 11,5 100 M4 6,1 7,5 4,5 2,0 2,0 10 110 3,5 22150.1432
19,0 100 M4 6,1 7,5 4,5 2,0 2,0 10 110 6,2 22150.1436
26,5 100 M4 6,1 75 4,5 2,0 2,0 10 110 8,6 22150.1440
18,0 200 M6 10,1 11,5 7,5 23 3,2 16 110 15,0 22150.1452
M18 x 1,5 31,5 200 M6 10,1 11,5 7,5 23 3,2 16 110 23,0 22150.1456
45,0 200 M6 10,1 11,5 7,5 2,3 3,2 16 110 32,0 22150.1460

" statistischer Mittelwert

ZUBEHOR
Abmessungen i Art.-Nr.
d1
[mm] [g]
Montagewerkzeug
g M12 76 22150.0820
= M18 x 1,5 137 22150.0822

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Federnde Seitendruckstiicke Maschinen- und Vorrichtungsteile

Federnde Seitendruckstiicke * mit Federblech

EH 22160.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Das federnde Seitendruckstiick mit Federblech dient zum einfachen und sicheren Positio-
nieren von Werkstlicken oder Bauteilen an Anschlagen und Auflagepunkten z. B. Platinen-
befestigung oder vor dem Spannvorgang im Vorrichtungsbau.

Die doppelseitige Ausfiihrung ermdglicht Serienaufspannungen.

Unterhalb von h, entsteht ein Niederzugeffekt.

Werkstoff Grundkorper
= Stahl, schwarz

Federelement
= Rostfreier Stahl

MASSZEICHNUNG

bs bs
s l3
p—
F R
~N
=y
c
T T T T
| | | | m
! I ! I [—:_ ! ]
b, Ly
b
) ( R
&P o
— \ J
|| © =
) )
=" &D
\_U
— 7 @ 1
Bild 1 Bild 2
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Hub  fiir Schrau- Feder- & i Art.-Nr.
I ! ! I I b b b h h h R e = LIS
1 2 3 4 5 1 2 3 1 2 3 F max.
+1 +0,5 ~ +1 ,
max."
[mm] [mm] [mm] [Nl [°C] I[dg]
einseitig — Bild 1
55 40 20 10 6,6 20 8 22,5 28,5 43,0 10 22,5 1,5 M 6 55 | 250 127 | 22160.0006
72 50 23 12 13,5 25 6 29,0 40,5 615 15 32,8 1,5 M12 170 | 250 @ 251 22160.0012
doppelseitig — Bild 2
55 40 20 10 6,6 20 8 25,0 28,5 42,5 10 22,5 1,5 M 6 55 | 250 128 | 22160.0206
72 50 23 12 13,5 25 6 33,5 40,5 61,5 15 32,8 1,5 M12 170 250 256 | 22160.0212

" statistischer Mittelwert

ANWENDUNGSBEISPIEL

Hanl —

_,
—

JI
il
Y —

172 NHALDER



Maschinen- und Vorrichtungsteile

SEITENDRUCKSTUCKE

INCH AUSFUHRUNGEN

Unsere hochwertigen Seitendruckstiicke stellen wir
Ihnen auch in Inch Ausfihrungen zur Verfligung.
Diese sind nur zum Einpressen erhaltlich.

= X

;wwn«mf

Federnde Seitendruckstiicke

173




Federnde Seitendruckstiicke Maschinen- und Vorrichtungsteile

Seitendruckstiicke ¢ glatt, ohne Abdichtung - INCH
EH 2B150.

PRODUKTBESCHREIBUNG
Verwendung zum Positionieren und Andriicken wie z.B. beim Lackieren und Sandstrahlen.

Werkstoff s = Hub,

. z = Anschlagdurchmesser
Hlse - Berechnung MaR x:
* Aluminium Al y gréer oder gleich |, - d,/2,
Feder dann x = d2/2 -S

= Rostfreier Stahl
= Stahl, bruniert
= Stahl, galvanisch verzinkt

Stift
= Stahl, einsatzgehartet, galvanisch verzinkt
= Thermoplast POM, weil}

Montage

Montage durch Einpressen.

Formel zum Berechnen des Achsabstands
fur die Montagebohrung:

ly=2z/2+w +Xx,

I, = Achsabstand,

oder
y kleiner als 1, - d,/2,
dannx =d,/2-s-[(l,-d, /2 -y)*0,123]

Kennzeichnung

Ausfiihrung leichte Federkraft = Feder aus
rostfreiem Stahl

Ausfuihrung Standard-Federkraft = Feder
aus Stahl, brlniert

Ausfuhrung starke Federkraft = Feder aus
Stahl, galvanisch verzinkt

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Weitere Produkte

y = Werkstilickhohe, Exzenter, fir Seitendruckstiicke, glatt -
w = Werkstucklange, INCH . ... > 8. 182
x = KoordinatenmaR,

MASSZEICHNUNG

S
z w X
1
>
J D H8
lo
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Federkraft Abmessungen Hub Aufnahme- @ i Art.-Nr.
d d F | I s bohrung
! 2 max." 008 2 D max.
~ ’ H8
[in] [Ib] [in] [in] [in] [°F] [oz]
Stift: Stahl/leichte Federkraft
1/4 0,118 2,2 0,275 0,157 0,04 1/4 482 0,024 2B150.0010
0,197 4,5 0,433 0,263 0,06 7/16 482 0,107 2B150.0020
716 0,236 9,0 0,433 0,421 0,08 7/16 482 0,137 2B150.0025
1/2 0,315 11,2 0,525 0,535 0,09 172 482 0,261 2B150.0030
5/8 0,393 22,5 0,669 0,657 0,12 5/8 482 0,527 2B150.0040
Stift: Stahl/Standard-Federkraft
1/4 0,118 4,5 0,275 0,157 0,04 1/4 482 0,024 2B150.0011
716 0,197 11,2 0,433 0,263 0,06 7116 482 0,115 2B150.0021
0,236 16,9 0,433 0,421 0,08 7116 482 0,143 2B150.0026
1/2 0,315 22,5 0,525 0,535 0,09 12 482 0,277 2B150.0031
5/8 0,393 34,0 0,669 0,657 0,12 5/8 482 0,526 2B150.0041
Stift: Stahl/starke Federkraft
1/4 0,118 9,0 0,275 0,157 0,04 1/4 482 0,025 2B150.0012
716 0,197 21,5 0,433 0,263 0,06 7/16 482 0,123 2B150.0022
0,236 22,5 0,433 0,421 0,08 7116 482 0,156 2B150.0027
1/2 0,315 34,0 0,525 0,535 0,09 1/2 482 0,292 2B150.0032
5/8 0,393 45,0 0,669 0,657 0,12 5/8 482 0,549 2B150.0042
" statistischer Mittelwert >
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Maschinen- und Vorrichtungsteile

Federnde Seitendruckstiicke

Abmessungen Federkraft Abmessungen Hub Aufnahme- @ i Art.-Nr.
d d F | I s bohrung
! 2 max." 008 2 D max.
= ! H8
[Ib] [in] [in] [in] [°F] [oz]
Stift: Thermoplast/leichte Federkraft
1/4 0,118 2,2 0,275 0,157 0,04 1/4 176 0,014 2B150.0050
716 0,197 4,5 0,433 0,263 0,06 716 176 0,062 2B150.0060
0,236 9,0 0,433 0,421 0,08 716 176 0,070 2B150.0065
1/2 0,315 11,2 0,525 0,547 0,09 12 176 0,118 2B150.0070
5/8 0,393 22,5 0,669 0,657 0,12 5/8 176 0,250 2B150.0080
" statistischer Mittelwert
ZUBEHOR
Abmessungen i Art.-Nr.
d1
[in] [oz]
Montagewerkzeug
1/4 0,678 22150.0830
N——— : 716 1,749 22150.0831
S— 112 2,321 22150.0832
5/8 3,749 22150.0833
ANWENDUNGSBEISPIEL
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Federnde Seitendruckstiicke

Seitendruckstiicke ¢ glatt, mit Abdichtung - INCH

Maschinen- und Vorrichtungsteile

EH 2B150.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Verwendung zum Positionieren und Andriicken wie z.B. beim Lackieren und Sandstrahlen.

Mit Abdichtung gegen Spane und Schmutz.

Werkstoff

Dichtung
= CR

Hilse
= Aluminium Al

Feder

= Rostfreier Stahl

= Stahl, briniert

= Stahl, galvanisch verzinkt

Stift
= Stahl, einsatzgehartet, galvanisch verzinkt
= Thermoplast POM, weif}

Montage

Montage durch Einpressen.

Formel zum Berechnen des Achsabstands
fur die Montagebohrung:

ly=2zl2+w+X,

I, = Achsabstand,

y = Werkstlickhéhe,

w = Werkstiicklange,

x = Koordinatenmal3,

s = Hub,

z = Anschlagdurchmesser

Berechnung MaR x:

y gréer oder gleich I, - d,/2,
dannx=d,/2-s

oder

y kleiner als 1, - d,/2,

dannx =d,/2-s-[(l,-d, /2 -y) *0,123]

Kennzeichnung

Ausfiihrung leichte Federkraft = Feder aus
rostfreiem Stahl

Ausfuihrung Standard-Federkraft = Feder
aus Stahl, brlniert

Ausfiihrung starke Federkraft = Feder aus
Stahl, galvanisch verzinkt

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN

Weitere Produkte
Exzenter, fir Seitendruckstiicke, glatt -

INCH . ... > S. 182
MASSZEICHNUNG
z w X
> =
?J—
J o H8
lo
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Federkraft Abmessungen Hub Aufnahme- @ i Art.-Nr.
d d F | | s bohrung
! 2 max." -0.08 2 D max.
~ ) H8
[in] [Ib] [in] [in] [in] [°F] [oz]
Stift: Stahl/leichte Federkraft
1/4 0,118 2,2 0,275 0,157 0,04 1/4 230 0,024 2B150.0110
7116 0,197 4,5 0,430 0,236 0,06 7/16 230 0,109 2B150.0120
0,236 9,0 0,430 0,393 0,08 7/16 230 0,138 2B150.0125
1/2 0,315 11,2 0,551 0,511 0,09 12 230 0,256 2B150.0130
5/8 0,393 22,5 0,708 0,646 0,12 5/8 230 0,574 2B150.0140
Stift: Stahl/Standard-Federkraft
1/4 0,118 4,5 0,275 0,157 0,04 1/4 230 0,024 2B150.0111
7116 0,197 11,2 0,430 0,236 0,06 7116 230 0,117 2B150.0121
0,236 16,9 0,430 0,393 0,08 7/16 230 0,146 2B150.0126
1/2 0,315 22,5 0,551 0,511 0,09 12 230 0,275 2B150.0131
5/8 0,393 34,0 0,708 0,646 0,12 5/8 230 0,518 2B150.0141
Stift: Stahl/starke Federkraft
1/4 0,118 9,0 0,275 0,157 0,04 1/4 230 0,026 2B150.0112
7116 0,197 21,5 0,430 0,236 0,06 7116 230 0,123 2B150.0122
0,236 22,5 0,430 0,393 0,08 7116 230 0,159 2B150.0127
1/2 0,315 34,0 0,551 0,511 0,09 1/2 230 0,288 2B150.0132
5/8 0,393 45,0 0,708 0,646 0,12 5/8 230 0,542 2B150.0142
" statistischer Mittelwert >

NHALDER



Maschinen- und Vorrichtungsteile

Federnde Seitendruckstiicke

ANWENDUNGSBEISPIEL

s

i

NHALDER

Abmessungen Federkraft Abmessungen Hub Aufnahme- @ i Art.-Nr.
d d F | I s bohrung
! 2 max." 008 2 D max.
= ! H8
[in] [Ib] [in] [in] [in] [°F] [oz]
Stift: Thermoplast/leichte Federkraft
1/4 0,118 2,2 0,275 0,157 0,04 1/4 176 0,014 2B150.0150
716 0,197 4,5 0,430 0,236 0,06 716 176 0,064 2B150.0160
0,236 9,0 0,393 0,472 0,08 716 176 0,072 2B150.0165
1/2 0,315 11,2 0,551 0,531 0,09 1/2 176 0,114 2B150.0170
5/8 0,393 22,5 0,708 0,646 0,12 5/8 176 0,296 2B150.0180
" statistischer Mittelwert
ZUBEHOR
Abmessungen i Art.-Nr.
d1
[in] [oz]
Montagewerkzeug
1/4 0,678 22150.0830
7116 1,749 22150.0831
1/2 2,321 22150.0832
5/8 3,749 22150.0833
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Federnde Seitendruckstiicke Maschinen- und Vorrichtungsteile

Seitendruckstiicke * mit Kunststofffeder und Stift - INCH
EH 2B150.

PRODUKTBESCHREIBUNG
Verwendung zum Positionieren und Andriicken wie z.B. beim Lackieren und Sandstrahlen.

Werkstoff y = Werkstlickhéhe,
w = Werkstiicklange,

I:|l:|se inium Al x = Koordinatenmal3,
uminium s = Hub,
Feder z = Anschlagdurchmesser
= Kunststoff Berechnung MaR x:
. y gréRer oder gleich I, - d,/2,
stift i o dannx=d,2-s
= Stahl, einsatzgehértet, briniert oder
= Rostfreier Stahl . y Kleiner als I, - d,/2,
= Thermoplast POM, weil} dannx =d,/2-s-[(l,-d,/2-y)*0,123]
Montage . Kennzeichnung
Montage durch Einpressen. Ausfiihrung leichte Federkraft = blaue Feder
Formel zum Berechnen des Achsabstands Ausfiihrung Standard-Federkraft = rote
fur die Montagebohrung: Feder
lp=2/2+w+Xx, Ausfilhrung starke Federkraft = griine Feder
l, = Achsabstand,
MASSZEICHNUNG
d2 s
z w X
k|
A
\
o \ : "
Wy >
\ 'l y
p H8
l
0
dy
*einige Grofen (siehe Tabelle) haben eine abweichende Stiftform
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Federkraft Abmessungen Hub Aufnahme- @ i Art.-Nr.
d d F | I s bohrung
! 2 max." 003 £002 D max.
~ - = H8
[in] [1b] [in] [in] [in] [°F] [oz]
Stift: Stahl/leichte Federkraft
1/4 0,118 2,2 0,295 0,145 0,016 0,250 212 0,020 2B150.02102
716 0,197 6,7 0,374 0,287 0,032 0,438 212 0,092 2B150.0220
0,236 4,4 0,374 0,406 0,040 0,438 212 0,120 2B150.0225
Stift: Stahl/Standard-Federkraft
1/4 0,118 4,4 0,295 0,145 0,016 0,250 212 0,020 2B150.02112
7116 0,197 13,5 0,374 0,287 0,032 0,438 212 0,092 2B150.0221
0,236 6,7 0,374 0,406 0,040 0,438 212 0,120 2B150.0226
1/2 0,315 11,1 0,553 0,515 0,048 0,500 212 0,260 2B150.0230
5/8 0,394 18,0 0,675 0,678 0,062 0,625 212 0,534 2B150.0240
Stift: Stahl/starke Federkraft
716 0,197 20,0 0,374 0,287 0,032 0,438 212 0,092 2B150.0222
0,236 13,5 0,374 0,406 0,040 0,438 212 0,121 2B150.0227
1/2 0,315 22,2 0,553 0,515 0,048 0,500 212 0,262 2B150.0231
5/8 0,394 36,0 0,675 0,678 0,062 0,625 212 0,540 2B150.0241

" statistischer Mittelwert

2 abweichende Stiftform (siehe Zeichnung) >
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Federnde Seitendruckstiicke

Abmessungen Federkraft Abmessungen Hub Aufnahme- @ i Art.-Nr.
d d F | I s bohrung
! 2 max." 003 +002 D max.
~ ’ ! H8
[in] [Ib] [in] [in] [in] [°F] [oz]
Stift: Rostfreier Stahl/leichte Federkraft
1/4 0,118 2,2 0,295 0,145 0,016 0,250 212 0,022 2B150.0310%
0,197 6,7 0,374 0,287 0,032 0,438 212 0,093 2B150.0320
716 0,236 4,4 0,374 0,406 0,040 0,438 212 0,121 2B150.0325
Stift: Rostfreier Stahl/Standard-Federkraft
1/4 0,118 4,4 0,295 0,145 0,016 0,250 212 0,021 2B150.03112
716 0,197 13,5 0,374 0,287 0,032 0,438 212 0,093 2B150.0321
0,236 6,7 0,374 0,406 0,040 0,438 212 0,121 2B150.0326
1/2 0,315 11,1 0,553 0,515 0,048 0,500 212 0,247 2B150.0330
5/8 0,394 18,0 0,675 0,678 0,062 0,625 212 0,543 2B150.0340
Stift: Rostfreier Stahl/starke Federkraft
0,197 20,0 0,374 0,287 0,032 0,438 212 0,095 2B150.0322
he 0,236 13,5 0,374 0,406 0,040 0,438 212 0,122 2B150.0327
1/2 0,315 22,2 0,553 0,515 0,048 0,500 212 0,263 2B150.0331
5/8 0,394 36,0 0,675 0,678 0,062 0,625 212 0,546 2B150.0341
Stift: Thermoplast/leichte Federkraft
1/4 0,118 2,2 0,295 0,145 0,016 0,250 176 0,013 2B150.0410%
716 0,197 6,7 0,374 0,287 0,032 0,438 176 0,054 2B150.0420
0,236 4,4 0,374 0,406 0,040 0,438 176 0,058 2B150.0425
Stift: Thermoplast/Standard-Federkraft
1/4 0,118 4,4 0,295 0,145 0,016 0,250 176 0,012 2B150.04112
0,197 13,5 0,374 0,287 0,032 0,438 176 0,052 2B150.0421
716 0,236 6,7 0,374 0,406 0,040 0,438 176 0,057 2B150.0426
1/2 0,315 1.1 0,553 0,515 0,048 0,500 176 0,104 2B150.0430
5/8 0,394 18,0 0,675 0,678 0,062 0,625 176 0,196 2B150.0440
Stift: Thermoplast/starke Federkraft
7116 0,197 20,0 0,374 0,287 0,032 0,438 176 0,054 2B150.0422
0,236 13,5 0,374 0,406 0,040 0,438 176 0,058 2B150.0427
1/2 0,315 22,2 0,553 0,515 0,048 0,500 176 0,106 2B150.0431
5/8 0,394 36,0 0,675 0,678 0,062 0,625 176 0,200 2B150.0441

" statistischer Mittelwert
2 abweichende Stiftform (siehe Zeichnung)

ZUBEHOR
Abmessungen i Art.-Nr.
d1
[in] [oz]
Montagewerkzeug

1/4 0,678 22150.0830
7116 1,749 22150.0831

? 12 2,321 22150.0832
5/8 3,749 22150.0833
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Federnde Seitendruckstiicke

Seitendruckstiicke ¢ glatt, ohne Abdichtung, mit Innengewinde - INCH

Maschinen- und Vorrichtungsteile

EH 2B150.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Verwendung zum Positionieren und Andriicken wie z.B. beim Lackieren und Sandstrahlen.

Werkstoff

Hilse
= Aluminium Al

Gewindescheibe
= Stahl, briiniert

Feder

= Rostfreier Stahl

= Stahl, briniert

= Stahl, galvanisch verzinkt

Montage

Formel zum Berechnen des Achsabstands
fur die Montagebohrung:

ly=2z/2+w +Xx,

l, = Achsabstand,

y = Werkstlickhohe,

w = Werkstlicklange,

Berechnung MaR x fiir Werkstlcke:
x=d,/2-s
Montage durch Einpressen.

Kennzeichnung
Ausfiihrung leichte Federkraft = Feder aus

rostfreiem Stahl

Ausfuihrung Standard-Federkraft = Feder
aus Stahl, brniert
Ausfuihrung starke Federkraft = Feder aus
Stahl, galvanisch verzinkt

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise
In die Gewindescheibe kénnen individuelle
Stifte eingeschraubt werden.

Weitere Produkte
Exzenter, fur Seitendruckstiicke, glatt -

x = KoordinatenmaR, INCH . ... > 8. 182
z = Anschlagdurchmesser
MASSZEICHNUNG
s
F z W X
J
. / A,
- / ds
d, /= B >| I
A
| b
1] B il
pHe
S Z lo
d,
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Federkraft Abmessungen Hub Aufnahme- @ i Art.-Nr.
d d F d | 1 1 | s bohrung
! 2 max." 2 1 2 3 4 D max.
+0,008 -0,08
= H8
[in] [1b] [in] [in] [in] [°F] [oz]
leichte Federkraft
716 #8-32 4,5 0,248 0,433 0,1000 0,177 0,047 0,063 7116 482 0,081 2B150.1020
9,0 0,248 0,433 0,2950 0,177 0,047 0,079 7116 482 0,081 2B150.1025
5/8 1/4-20 22,5 0,409 0,669 0,4530 0,295 0,067 0,126 5/8 482 0,369 2B150.1040
Standard-Federkraft
7116 48.32 11,2 0,248 0,433 0,1000 0,177 0,047 0,063 7/16 482 0,088 2B150.1021
16,9 0,248 0,433 0,2950 0,177 0,047 0,079 7/16 482 0,092 2B150.1026
5/8 1/4-20 34,0 0,409 0,669 0,4530 0,295 0,067 0,126 5/8 482 0,319 2B150.1041
starke Federkraft
7116 #8-32 22,5 0,248 0,433 0,1000 0,177 0,047 0,063 7116 482 0,095 2B150.1022
34,0 0,248 0,433 0,2950 0,177 0,047 0,079 7116 482 0,100 2B150.1027
5/8 1/4-20 45,0 0,409 0,669 0,4563 0,295 0,067 0,126 5/8 482 0,342 2B150.1042
" statistischer Mittelwert
ZUBEHOR
Abmessungen i Art.-Nr.
d1
[in] [oZ]
Montagewerkzeug
7116 1,749 22150.0831
5/8 3,749 22150.0833
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Maschinen- und Vorrichtungsteile

Federnde Seitendruckstiicke

Seitendruckstiicke ¢ glatt, mit Abdichtung, mit Innengewinde - INCH

PRODUKTBESCHREIBUNG

Verwendung zum Positionieren und Andriicken wie z.B. beim Lackieren und Sandstrahlen.
Mit Abdichtung gegen Spane und Schmutz.

Werkstoff

Dichtung
= CR

Hilse
= Aluminium Al

Gewindescheibe
= Stahl, briiniert

Feder

= Rostfreier Stahl

= Stahl, briiniert

= Stahl, galvanisch verzinkt

Montage

Formel zum Berechnen des Achsabstands
fur die Montagebohrung:

l,=2zl2+w+X,

I, = Achsabstand,

y = Werkstlickhéhe,

w = Werksticklange,

EH 2B150.

x = Koordinatenmal3,

z = Anschlagdurchmesser
Berechnung MalR x fiir Werkstulcke:
x=d,/2-s

Montage durch Einpressen.

Kennzeichnung

Ausfiihrung leichte Federkraft = Feder aus
rostfreiem Stahl

Ausfiihrung Standard-Federkraft = Feder
aus Stahl, briniert

Ausfiihrung starke Federkraft = Feder aus

Stahl, galvanisch verzinkt

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise
In die Gewindescheibe kdnnen individuelle
Stifte eingeschraubt werden.

Weitere Produkte
Exzenter, fur Seitendruckstiicke, glatt -

INCH ... > 8. 182
MASSZEICHNUNG
_..s
F z w X
a5
= 4, "74_: 7
-, g i’
[T} - sY/Jr i
lo
d4
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Federkraft Abmessungen Hub Aufnahme- & i Art.-Nr.
d d F d | | | | s bohrung
! 2 max." 3 1 2 s 4 D max.
+0,008 -0,08
= H8
[in] [1b] [mm] [in] [in] [in] [°F] [oz]
leichte Federkraft
716 48-32 4,5 0,248 0,430 0,100 0,177 0,063 0,063 7/16 230 0,083 2B150.1120
9,0 0,248 0,430 0,295 0,177 0,063 0,079 7/16 230 0,085 2B150.1125
5/8 1/4-20 22,5 0,401 0,709 0,453 0,295 0,079 0,126 5/8 230 0,368 2B150.1140
Standard-Federkraft
716 48-32 1,2 0,248 0,430 0,100 0,177 0,063 0,063 7/16 230 0,090 2B150.1121
16,9 0,248 0,430 0,295 0,177 0,063 0,079 7/16 230 0,094 2B150.1126
5/8 1/4-20 34,0 0,401 0,709 0,453 0,295 0,079 0,126 5/8 230 0,312 2B150.1141
starke Federkraft
716 48.32 22,5 0,248 0,430 0,100 0,177 0,063 0,063 7/16 230 0,096 2B150.1122
34,0 0,248 0,430 0,295 0,177 0,063 0,079 7/16 230 0,107 2B150.1127
5/8 1/4-20 45,0 0,401 0,709 0,453 0,295 0,079 0,126 5/8 230 0,334 2B150.1142
" statistischer Mittelwert
ZUBEHOR
Abmessungen i Art.-Nr.
d1
[in] [oz]
Montagewerkzeug
7116 1,749 22150.0831
——————— 5/8 3,749 22150.0833

NHALDER

181



Federnde Seitendruckstiicke Maschinen- und Vorrichtungsteile

Exzenter ¢ flr Seitendruckstiicke, glatt - INCH
EH 2B150.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Exzenter wird in Verbindung mit EH 2B150., Seitendruckstiicke, glatt, zum Positionieren
oder Spannen von Werkstlicken mit gro3en Toleranzen verwendet.

Werkstoff Montage
Montage und Lagebestimmung durch Klem-

Hiilse men mit Gewindestift.

= Stahl, briniert

MASSZEICHNUNG

-
ANANANA AN
l

N

BESTELLINFORMATIONEN

Abmessungen Aufnahmebohrung i Art.-Nr.
d, d, I x o
H8 h9
[in] [in] [oz]
1/4 112 0,390 0,079 112 0,211 2B150.0806
7116 11/16 0,469 0,079 11/16 0,378 2B150.0810
1/2 3/4 0,547 0,079 3/4 0,499 2B150.0812
5/8 1 0,705 0,118 1 1,285 2B150.0816
ANWENDUNGSBEISPIEL
————1 ————1

NN
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Verriegelungselemente

Schnappverschliisse ¢ DIN 6310 Schnapper mit Feder
EH 22200.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Die Schnapper mit Feder, gefertigt nach DIN 6310, werden beispielsweise als Verriege-
lungselement eingesetzt.

Werkstoff
= Vergltungsstahl, bruniert, im Bereich _

_ gehartet.

MASSZEICHNUNG

Im Bereich _ _ _ gehartet.
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Federrate Art.-Nr.
, b, d d h  h, h, h, L, L L L om ot o . R
02 E9 +0,1 R
[mm] [N/mm] = [g]
45 8 4 5,0 95 55 8 4 15 10 2 9 11 30 2,5 1,5 16 17,8 3,0 15 | 22200.0045

60 10 5 63 120 7,0 10 5 20 14 3 1" 15 40 30 30 25 212 4,0 35 | 22200.0060
80 14 6 8,0 150 9,0 14 7 30 22 5 14 23 60 50 50 40 251 4,8 80 | 22200.0080

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Verriegelungselemente Maschinen- und Vorrichtungsteile

Tlrriegel
EH 22260.

PRODUKTBESCHREIBUNG
Werkstoff Montage
= Sinterstahl Nicht geeignet zur Befestigung durch

Schweilverbindung. Verbindung durch

Verstiften.
MASSZEICHNUNG
| ’\
o F =§ Bk D
'
()
| |p
links rechts
by
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen i Art.-Nr.
d, d, d, b, b, b, b,
H8
[mm] [a]
Verriegeln durch Rechtsdrehung
35 8 18 15 7 3 7,0 33 22260.0008
10 18 15 7 3 7,0 31 22260.0010
65 12 23 20 10 5 7,2 103 22260.0012
80 16 27 24 12 6 8,8 174 22260.0016
Verriegeln durch Linksdrehung
35 8 18 15 7 3 7,0 34 22260.0108
10 18 15 7 3 7,0 31 22260.0110
65 12 23 20 10 5 7,2 103 22260.0112
80 16 27 24 12 6 8,8 175 22260.0116

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Verriegelungselemente

Spannriegel
EH 22260.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Spannriegel haben eine rundlaufende Keilflache und ermdglichen bei verhaltnismanig
groRem Verstellweg und hoher Spannkraft ein schnelles und sicheres Spannen und Lésen.
Aufgrund des kleinen Steigungswinkels der Keilflache ist der Spannriegel selbsthemmend.

Werkstoff Montage
Mit Schraubbolzen M 10 (SW 6) befestigen.

Grundkorper
» Stahl, einsatzgehartet, briniert Anzugsdrehmoment max. 40 Nm beachten.
= Rostfreier Stahl 1.4305, vernickelt Bedienung
Schraube Der Schraubbolzen und die Scheibe sind
= Stahl, nitriert mittels Anlaufscheibe so aufeinander
= Rostfreier Stahl 1.4021, vergiitet, verni- abgestimmt, dass sich der Spannriegel
ckelt nach dem Einschrauben leicht in die ge-
wiinschte Stellung drehen lasst. Bei Art.-Nr.
, Griffstange 22260.0250 / .0251 und 22260.0450 / .0451
3 = Stahl, geschliffen, briniert kann der Spannhebel Uiber die Verzahnung
= Rostfreier Stahl 1.4305, matt gestrahlt positioniert werden.

Kugelknopf

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
= Duroplast PF 31, schwarz, DIN 319

Hinweise
Linksausfiihrung auf Anfrage lieferbar.

MASSZEICHNUNG

345,
12

50
B

Bild 2

12]
| 24|

S3-7.97
Sg-10.73

1
5,35

S,=597

|
NN

!
90°180° 270°|360°

Anlaufscheibe

BESTELLINFORMATIONEN

Anzugsdreh- i Art.-Nr.
moment Stahl Rostfreier
(s Stahl
[Nm] [a]
mit Spannhebel, nachstellbar, Steigung gegeniiber Auflageflache — Bild 1
40 304 22260.0250 | 22260.0251
mit Spannschraube, Steigung gegeniiber Auflageflache — Bild 2
40 154 22260.0350 | 22260.0351
mit Spannhebel, nachstellbar, Steigung an der Auflageflache — Bild 3
40 312 22260.0450 | 22260.0451
mit Spannschraube, Steigung an der Auflageflache - Bild 4
40 154 22260.0550 | 22260.0551

NHALDER
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Verriegelungselemente Maschinen- und Vorrichtungsteile

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Scheiben

Vorlegescheiben

EH 22270.
PRODUKTBESCHREIBUNG
“ Werkstoff
= Automatenstahl, ungehartet, briniert
= Rostfreier Stahl 1.4305
MASSZEICHNUNG
fur Senkschraube DIN EN ISO 2009
oder DIN EN ISO 10642
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen i Art.-Nr.
d, d, s Automaten- Rostfreier
stahl Stahl
[mm] [g]
16 4,5 3,0 3,6 22270.0016 | 22270.0116
20 4,5 3,0 6,1 22270.0020 | 22270.0120
22 55 3,5 8,1 22270.0022 | 22270.0122
25 55 3,5 11,0 22270.0025 | 22270.0125
28 55 3,5 14,0 22270.0028 | 22270.0128
32 6,6 4,0 22,0 22270.0032 | 22270.0132
36 6,6 4,0 28,0 22270.0036 | 22270.0136
40 6,6 5,0 44,0 22270.0040 | 22270.0140
45 6,6 6,0 66,0 22270.0045 | 22270.0145
52 6,6 6,0 91,0 22270.0052 | 22270.0152

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Scheiben Maschinen- und Vorrichtungsteile

Schwenkscheiben ¢ DIN 6371 mit Flachkopfschraube DIN 923
EH 22280.

PRODUKTBESCHREIBUNG
Werkstoff Montage

Die Schwenkscheiben kénnen mit der
FIaChkOPffthan? mitgelieferten Schraube beidseitig montiert
= Stahl, briiniert, Gite 5.8 werden. Es kann die Drehrichtung links oder
Schwenkscheibe rechts gewahlt werden.
= Vergltungsstahl, vergutet, briniert

MASSZEICHNUNG

B I N N s X
iy 150 iy
ESE ¢ .
o
y , 1
(") ("]
BESTELLINFORMATIONEN
NenngréRe Abmessungen passende i Art.-Nr.
d, b d, d, I L I, I, 5 Schraube
0,2
[mm] [mm] [mm] [g]
6 7,5 38 9 19,6 11 29,0 19 9,8 M6 x 10 66 22280.0006
8 9,5 43 9 21,6 14 32,5 21 9,8 M6 x 10 81 22280.0008
10 11,5 48 9 23,6 17 36,5 23 9,8 M6 x 10 99 22280.0010
12 13,5 61 1 29,6 22 45,0 29 11,8 M8 x 12 192 22280.0012
16 17,5 68 11 33,6 25 50,0 33 11,8 M8 x 12 229 22280.0016
20 21,5 74 11 36,6 28 55,0 36 11,8 M8 x 12 265 22280.0020
24 255 82 11 40,6 32 62,0 40 15,8 M8 x 16 430 22280.0024
30 32,0 97 11 49,0 39 73,0 48 15,8 M8 x 16 584 22280.0030

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Scheiben

Vorsteckscheiben ¢ DIN 6372
EH 22290.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Die Vorsteckscheiben (Schlitzscheiben) sind nach DIN 6372 gefertigt. Zur besseren Hand-
habung verfligen Vorsteckscheiben ringsum iber eine Randelung.

Werkstoff
= Vergltungsstahl, vergutet, briniert

MASSZEICHNUNG

N
o
(")
—b
l
s
BESTELLINFORMATIONEN
Nenngrofe Abmessungen i Art.-Nr.
b d, d, | s
[mm] [mm] [9]
6 6,4 22 16 0,8 6 13 22290.0006
8 8,4 28 21 1,0 7 24 22290.0008
10 10,5 34 25 1,2 8 38 22290.0010
12 13,0 40 30 1,8 9 57 22290.0012
16 17,0 56 37 1,8 12 164 22290.0016
20 21,0 64 45 2,0 14 241 22290.0020
24 25,0 75 52 2,0 16 376 22290.0024
30 31,0 90 65 2,0 18 610 22290.0030
36 37,0 100 75 2,5 20 796 22290.0036
ANWENDUNGSBEISPIEL
//// - \\\\\
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Kugelverbinder

Kugelverbinder ° selbstsichernd, mit Befestigungsringen

Maschinen- und Vorrichtungsteile

EH 22340.

PRODUKTBESCHREIBUNG

verbunden werden.

Werkstoff

Bolzen
= Rostfreier Stahl 1.4305

Buchse
= Rostfreier Stahl 1.4305

Mit dem Kugelverbinder kénnen schnell und einfach Teile und Werkzeuge gesichert bzw.

Bedienung
Durch Driicken des Knopfes werden die
Kugeln entriegelt.

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise
Bolzenteil und Aufnahmebuchse separat auf

Ringe Anfrage.
= Rostfreier Stahl
Feder Weitere Produkte . .
» Rostfreier Stahl Kugelverbinder, selbstsichernd, mit
Blgel...........oooiiiii > 8. 191
Kugelverbinder, selbstsichernd, mit
Bugel, kompakte Bauweise. ... ..... - S. 193
MASSZEICHNUNG
]
n
o
~
°]
&
—_— ———— _Dm
Nt
| s
Abmessungen Belast- @ i Art.-Nr.
d d d d d | I | | I | I 1| Enah
1 3 4 5 1 2 3 4 5 6 7 8 max max.
-0,03 = +0,6 +1 = = = )
-0,06
[mm] [N] [°C] [g]
6 95 62 13 20 32 | 48 | 88 | 252 24 145 315 262 | 30 | 250 | 14  22340.0905

ANWENDUNGSBEISPIEL

=
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Kugelverbinder

Kugelverbinder ¢ selbstsichernd, mit Blgel
EH 22330.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Mit dem Kugelverbinder kénnen in Kombination mit den Aufnahmebuchsen Teile schnell
und einfach verbunden werden.

Die Aufnahmebuchsen sind aus rostfreiem Stahl hergestellt. Es stehen drei Varianten zur
Verfliigung - zur Montage in Holz (Bild 2 und Bild 4), zur Montage in Kunststoff (Bild 3) und
mit Bugel (Bild 5 und Bild 6). In den Buchsen (Bild 2, Bild 3 und Bild 5) ist der Kugelverbin-
der arretierbar (4x 90°). In den Buchsen (Bild 4 und Bild 6) ist der Kugelverbinder drehbar.
Das robuste Bauteil ist aus rostfreiem Stahl hergestellt. Der Kugelverbinder ist wartungsfrei,
gerauschfrei und verliersicher.

Werkstoff Montage in Kunststoff (Bild 3)
Bolzenteil 1. Ayfnghmebohrung gemal Angaben
; einbringen
= Rostfreier Stahl 1.4305 2. Optional empfohlen ist die Verwendung
Biigel von Klebstoff zur Sicherung
= Rostfreier Stahl 3. Buchse einschrauben
Hinweis: Der zu wahlende Bohrungsdurch-
Aufnahmebuchsen messer fir die Aufnahmebohrung ist abhan-
= Rostfreier Stahl 1.4305 gig von der Harte des Kunststoffs.
Kugel i
= Rostfreier Stahl Bedienung _
Durch Driicken des Knopfes werden die
Feder Kugeln entriegelt.

= Rostfreier Stahl
Kennzeichnung

Montage Markierungsrille wenn Mals = 1,5 mm bei |,
Montage in Holz (Bild 2 und Bild 4) (Buchsen - Bild 2, 3 und 4) bzw. |, (Kugel-
1. Aufnahmebohrung und Vorbohrung flr verbinder - Bild 1).

Sicherungsschraube gemaf Angaben )

einbringen WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
2. Optional empfohlen ist die Verwendung Hinweise

von Klebstoff zur Sicherung Sonderausfiihrung auf Anfrage.
3. Buchse einpressen
4. Buchse durch Schraube sichern Weitere Produkte
Hinweis: Der Bohrungsdurchmesser (D,) fur ~ Kugelverbinder, selbstsichernd, mit
die Vorbohrung der Sicherungsschraube ist ~ Befestigungsringen ............... > S 190
abhangig von der verwendeten Schraube. Kugelverbinder, selbstsichernd, mit

Bugel, kompakte Bauweise. . ....... - S. 193

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Kugelverbinder Maschinen- und Vorrichtungsteile

MASSZEICHNUNG

Bild 1

it

Bild 3
7 7
2 [
(//- N@ | /ﬁ\m L
O
@ (@
dg | | 9s | |
- Of 51 & | s}
/i 7 !
\_/ 13 / |3
le le
Bild 5 Bild 6
* Kennzeichnung wenn MaR = 1,5 mm bei |, (Bild 2, 3 und 4) bzw. I, (Bild 1)
BESTELLINFORMATIONEN
Nenndurch- Abmessungen SW Belast- Aufnahme- @ i Art.-Nr.
messer barkeit bohrung
d, Lo, odd,d, L i D,
min. = max.
[mm] [mm] [mm]  [kN] [mm] [°C] [g]
Kugelverbinder — Bild 1
230 1,00 350 14,0 11,1 31,30 16,5 9 12,5 - - 1,2 - -50 150 | 22,0 | 22330.0110
05 ’ 1,50 3,50 14,0 11,1 31,30 16,5 9 12,5 - - 1,2 - -50 150 | 21,0  22330.0111
’ 40.0 1,00 450 14,0 11,1 36,60 23,0 9 12,5 - - 2,0 - -50 150 | 30,0 @ 22330.0120
’ 1,50 450 14,0 11,1 36,60 23,0 9 12,5 - - 2,0 - -50 150 | 28,0 @ 22330.0121
Buchse, Montage in Holz, arretierbar — Bild 2
06 1,0 12,65 12,65 4,9 - 9,65 - - - - - - 12,7 -50 150 5,8 | 22330.0305
’ 1,5 12,65 12,65 4,9 - 9,65 - - - - - - 12,7 -50 150 5,5 | 22330.0306
Buchse, Montage in Kunststoff, arretierbar — Bild 3
06 1,0 12,10 12,65 - 10,7 | 9,20 11,0 - - - 5 - 11,1 -50 150 3,3 | 22330.0310
’ 1,5 12,10 12,65 - 10,7 | 9,20 11,0 - - - 5 - 11,19 -50 150 3,0 22330.0311
Buchse, Montage in Holz, drehbar - Bild 4
0.6 1,0 12,65 1350 49 - 9,65 - - - - - - 13,5 -50 150 7,3 | 22330.0315
’ 1,5 12,65 13,50 49 - 9,65 - - - - - - 13,5 -50 150 8,5 | 22330.0316
Buchse mit Biigel, arretierbar — Bild 5
9,6 1,0 17,00 12,60 14,0 35 960 65 23 16,5 | 26,8 - 1,2 - -50 150 @ 16,0 = 22330.1215
Buchse mit Biigel, drehbar — Bild 6
9,6 1,0 17,00 12,60 14,0 35 960 65 23 16,5 | 26,8 - 1,2 - -50 150 | 15,0 | 22330.1315

" in Abhangigkeit der Harte des Kunststoffs
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Maschinen- und Vorrichtungsteile

Kugelverbinder

Kugelverbinder ¢ selbstsichernd, mit Blgel, kompakte Bauweise

ANWENDUNGSBEISPIEL

PRODUKTBESCHREIBUNG

EH 22330.

Mit dem Kugelverbinder kénnen in Kombination mit den Aufnahmebuchsen Teile schnell

und einfach verbunden werden.

Die Aufnahmebuchsen sind aus rostfreiem Stahl hergestellt. Es stehen drei Varianten zur
Verfliigung - zur Montage in Holz (Bild 2 und Bild 4), zur Montage in Kunststoff (Bild 3) und
mit Bugel (Bild 5 und Bild 6). In den Buchsen (Bild 2, Bild 3 und Bild 5) ist der Kugelverbin-
der arretierbar (4x 90°). In den Buchsen (Bild 4 und Bild 6) ist der Kugelverbinder drehbar.
Das robuste Bauteil ist aus rostfreiem Stahl hergestellt. Der Kugelverbinder ist wartungsfrei,

gerauschfrei und verliersicher.

Werkstoff

Bolzenteil
= Rostfreier Stahl 1.4542

Biigel
= Rostfreier Stahl

Aufnahmebuchsen
= Rostfreier Stahl 1.4305

Kugel
= Rostfreier Stahl

Feder
= Rostfreier Stahl

Montage

Montage in Holz (Bild 2 und Bild 4)

1. Aufnahmebohrung und Vorbohrung flr
Sicherungsschraube gemaf Angaben
einbringen

2. Optional empfohlen ist die Verwendung
von Klebstoff zur Sicherung

3. Buchse einpressen

4. Buchse durch Schraube sichern

NHALDER

Hinweis: Der Bohrungsdurchmesser (D,) fir

die Vorbohrung der Sicherungsschraube ist

abhangig von der verwendeten Schraube.

Montage in Kunststoff (Bild 3)

1. Aufnahmebohrung gemafl Angaben
einbringen

2. Optional empfohlen ist die Verwendung
von Klebstoff zur Sicherung

3. Buchse einschrauben

Hinweis: Der zu wahlende Bohrungsdurch-

messer fur die Aufnahmebohrung ist abhan-

gig von der Harte des Kunststoffs.

Bedienung
Durch Driicken des Knopfes werden die
Kugeln entriegelt.

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise
Sonderausfiihrung auf Anfrage.

Weitere Produkte
Kugelverbinder, selbstsichernd, mit

Befestigungsringen . .............. -> 8. 190
Kugelverbinder, selbstsichernd, mit
Bugel......... ... i > S. 191




Kugelverbinder Maschinen- und Vorrichtungsteile

MASSZEICHNUNG
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Bild 5 Bild 6
BESTELLINFORMATIONEN
Nenndurch- Abmessungen SW Belast- Aufnahme- @ i Art.-Nr.
messer barkeit bohrung
d1 I1 IZ dZ d3 d4 |3 |4 |5 IG I7 |5 max. D1
min. | max.
[mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [°C] [g]
Kugelverbinder — Bild 1
6,0 23 1 350 140 69 251 165 62 88 8,1 - - 1,5 - -50 | 150 9,8 | 22330.0402
Buchse, Montage in Holz, arretierbar — Bild 2
6,1 1 9 8,15 3,1 - 7,0 - - - - - - - 8,3 -50 150 1,6 | 22330.0405
Buchse, Montage in Kunststoff, arretierbar — Bild 3
6,1 1 9 10,00 - 8,2 65 82 - - - - 4 - 8,3 -50 | 150 3,6 | 22330.0407
Buchse, Montage in Holz, drehbar - Bild 4
6,1 1 9 9,15 3,1 - 7,0 - - - - - - - 9,1 -50 | 150 2,4 | 22330.0409
Buchse mit Biigel, arretierbar — Bild 5
6,1 1 14 8,40 14,0 3,5 70 68 230 165 241 85 - 1,5 - -50 | 150 13,0 @ 22330.1405
Buchse mit Biigel, drehbar — Bild 6
6,1 1 14 8,40 14,0 3,5 70 68 230 165 241 | 85 - 1,5 - -50 | 150 10,0 @ 22330.1409

" in Abhangigkeit der Harte des Kunststoffs
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Kugeltragbolzen / Gewindetragbolzen

KUGELTRAGBOLZEN SELBSTSICHERND
FUR JEDE LAST ZU HABEN

BIS 1.000 KG TRAGKRAFT

Unsere Kugeltragbolzen liefern hohe Tragkraft

mit minimalem Aufwand, da kein Gewinde erforder-
lich ist. Gleichzeitig gewahrleisten sie maximale
Sicherheit im Einsatz.

Das Sortiment wurde um eine Variante mit www.halder.com/de/
Handgriff erweitert. Dadurch lassen sich Nl
unhandliche Bauteile einfach, sicher und zuver-

lassig manuell heben und transportieren.

195



Kugeltragbolzen /| Gewindetragbolzen Maschinen- und Vorrichtungsteile

Kugeltragbolzen ° selbstsichernd
EH 22350.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Schnell und einfach einsetzbares, robustes Tragelement mit beweglichem Schéakel und
Sicherungssteg gegen unbeabsichtigtes Losen. Spezielle Tragehilfen am Werkstlck, z. B.
Gewinde fur Ringschrauben, sind nicht mehr erforderlich.

Alle Ausfihrungen sind korrosionsgeschiitzt.

Werkstoff Bedienung
Bolzenteil Jedem Kugeltragbolzen ist eine Betriebs-
o zen" el . anleitung mit EG-Konformitatserklarung
= VVerglUtungsstahl, vergutet, mangan- L
: beigeflgt.
phosphatiert
Druckknopf WEITEI?FUHRENDE INFORMATIONEN
= Aluminium, rot eloxiert Zubehor o )
. Als Zubehor bieten wir passende Aufnah-
Schikel mebuchsen fiir d, = 8, 10, 12, 16 und 20
= Vergutungsstahl, vergutet, mangan-
phosphatiert Weitere Produkte
Fed Kugeltragbolzen, selbstsichernd, rost-
eRerf o Stan freier Stahl. . .................... > s 198
ostirsier Sta Aufnahmebuchsen, fiir Kugeltragbol-
ZEN. o -> 8. 200
Mf)ntage X . Aufnahmebuchsen, plan, fur Kugeltrag-
Fir den Einsatz genligen Bohrungen H11. bOIZEN . ... > S. 201
Aufnahmebuchsen mit Abdichtung,
Montage: o ) plan, fir Kugeltragbolzen. . ......... > S. 203
1. Knopf eindriicken .Und gedruickt halten Gewindetragbolzen, selbstsichernd. .. > S. 207
2. Kugeltragbolzen einstecken . Gewindetragbolzen, selbstsichernd, fiir
3. Knopf loslassen (Der Knopf muss sich Zentrierbohrungen nach DIN 332 .... > S. 209
wieder in Ausgangsstellung befinden.) Gewindetragbolzen, selbstsichernd, mit
drehbarem Schékel . .............. - S. 21
Demontage: Gewindetragbolzen, selbstsichernd -
1. Knopf eindriicken und gedriickt halten INCH ... > S. 213
2. Kugeltragbolzen herausziehen Gewindetragbolzen, selbstsichernd, mit
3. Knopf loslassen drehbarem Schékel - INCH . . ... .... > 8. 215
MASSZEICHNUNG
lg
Ly
+0,6

—0,04
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Kugeltragbolzen / Gewindetragbolzen

BESTELLINFORMATIONEN

Abmessungen Tragkraft! X Aufnahme- @ i Art.-Nr.
d 1, d, d d, L L 1 1 | , F,F, F S
1 1 2 3 4 2 3 4 5 6 7 8 9 1 2 3 . H11 max.
-0,04 +0,6 min. min. max.
-0,08
[mm] [kN] [mm] [mm] [°C] [a]
10 935 21,5 985 8,75 257 36,0 27,0 30 49 875 215 15 12 05 15 5 8,0 250 266 22350.0601
8.0 15 935 215 985 8,75 257 36,0 27,0 30 49 875 215 15 12 05|15 10 8,0 250 269 22350.0602
’ 25 935 215 985 8,75 257 36,0 27,0 30 49 875 215 15 12 05 15 15 8,0 250 | 270 | 22350.0604
35 935 215 985 8,75 257 36,0 27,0 30 49 875 215/ 15 12 05 15 15 8,0 250 | 278 | 22350.0606
10 965 21,5 10,05 8,75 257 36,0 27,0 30 49 875 215 15/ 12 05 15 5 8,3 250 | 266 | 22350.0611
83 15 | 9,65/21,5 10,05 8,75 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215/ 15 12 05 15 10 8,3 250 | 266 @ 22350.0612
’ 25 9,65 21,5 10,05 8,75 257 36,0 27,0 30 49 875 215/ 15 12 05 15 15 8,3 250 | 273 | 22350.0614
35 9,65 21,5 10,05 8,75 257 36,0 27,0 30 49 875 215/ 15 12 05 15 15 8,3 250 | 235 | 22350.0616

15 11,70 21,5 12,20 10,20 25,7 36,0 27,0 30 @ 49 875 215 27 24 21 15 10 10,0 250 277 | 22350.0621
25 11,70 21,5 12,20 10,20 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 27 24 21 15 10 10,0 250 277 | 22350.0623

100 35 11,70 21,5 12,20 10,20 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 27 24 21 15 10 10,0 250 299 @ 22350.0625
50 11,70 21,5 12,20 10,20 25,7 36,0 27,0 30 @ 49 875 216 27 24 21|15 10 10,0 250 | 291 | 22350.0627
15 14,20 21,5 14,70 11,00 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 35 32 28|15 10 12,0 250 | 282 | 22350.0631
12.0 25 14,20 21,5 14,70 11,00 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 35 32 28|15 15 12,0 250 | 289 | 22350.0633

35 14,20 21,5 14,70 11,00 25,7 36,0 27,0 30 | 49 875 215 35 32 28| 15| 15 12,0 250 | 299 | 22350.0635
50 14,20 21,5 14,70 11,00 25,7 36,0 27,0 30 | 49 875 215 35 32 28| 15| 15 12,0 250 | 309 | 22350.0637
25 16,20 21,5 16,70 13,00 25,7 36,0 27,0 30 | 49 875 215 38 35 28 15 15 13,8 250 302 22350.0651

13,8 50 16,20 21,5 16,70 13,00 257 36,0 27,0 30 49 875 215 38 3528 15 35 13,8 250 | 360 22350.0653
75 16,20 21,5 16,70 13,00 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 38 3528 15 35 13,8 250 | 391  22350.0655
25 18,60 25,0 19,20 15,10 31,0 44,5 27,0 30 49 928 215 48 45 41 15 15 16,0 250 385 22350.0641
16,0 50 18,60 25,0 19,20 1510 31,0 44,5 27,0 30 49 928 215 48 45 41 15 35 16,0 250 424 | 22350.0643
75 18,60 25,0 19,20 15,10 31,0 445 27,0 30 49 928 215 48 45 41 15 40 16,0 250 | 467 | 22350.0645
50 24,50 30,0 25,00 19,70 36,5 52,0 32,6 36 56 1140 26,0 100 85 65 15 25 20,0 250 | 709 | 22350.0673
75 24,50 30,0 25,00 19,70 36,5 52,0 32,6 36 56 1140 26,0 100 85 65 15 30 20,0 250 | 776 | 22350.0675
" bei 5-facher Sicherheit gegen Bruch

20,0

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Kugeltragbolzen /| Gewindetragbolzen Maschinen- und Vorrichtungsteile

Kugeltragbolzen e selbstsichernd, rostfreier Stahl
EH 22350.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Schnell und einfach einsetzbares, robustes Tragelement mit beweglichem Schéakel und
Sicherungssteg gegen unbeabsichtigtes Losen. Spezielle Tragehilfen am Werkstlck, z. B.
Gewinde fur Ringschrauben, sind nicht mehr erforderlich.

Korrosions- und witterungsbesténdig, somit auch fiir den Auf3eneinsatz geeignet. Hochfes-
ter, ausscheidungsgeharteter Bolzen, daher extrem belastbar.

Werkstoff Bedienung
Jedem Kugeltragbolzen ist eine Betriebs-

Bolzenteil . . o =
. . anleitung mit EG-Konformitatserklarun
= Rostfreier Stahl 1.4542, ausscheidungs- o1 ung 9
N beigefigt.
gehartet
Druckknopf WEITER"FUHRENDE INFORMATIONEN
= Aluminium, rot eloxiert Zubehor )
. Als Zubehor bieten wir passende Aufnah-
Schakel mebuchsen fiir d, = 8, 10, 12, 16 und 20
= Rostfreier Stahl 1.4571
Feder ‘éve'tfre:TOdUktﬁ) tsichernd - S. 196
= Rostfreier Stahl ugeltragboizen, se "S sichernd . . . .. .
Aufnahmebuchsen, fir Kugeltragbol-
ZEN. o - S. 200
Montage Aufnahmebuchsen, plan, fur Kugeltrag-
Fir den Einsatz geniigen Bohrungen H11. bolzen ......... - .’ ........... -> S. 201
i Aufnahmebuchsen mit Abdichtung,
Montage: plan, fur Kugeltragbolzen. . ......... - S. 203

1. Knopf eindriicken ynd gedriickt halten Gewindetragbolzen, selbstsichernd. .. > S. 207
2. Kugeltragbolzen einstecken . . "
3 K f los| Der K P ich Gewindetragbolzen, selbstsichernd, fiir

- Knopf loslassen (Der Knopf muss sic Zentrierbohrungen nach DIN 332 .... - S. 209

wieder in Ausgangsstellung befinden.) Gewindetragbolzen, selbstsichernd, mit

drehbarem Schékel . .............. > 8. 21

Demontage: . Gewindetragbolzen, selbstsichernd -
1. Knopf eindriicken und gedrtickt halten INCH oo > S 213
2. Kugeltragbolzen herausziehen Gewindetragbolzen, selbstsichernd, mit
3. Knopf loslassen drehbarem Schakel - INCH . ... ... .. > 8. 215
MASSZEICHNUNG
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Maschinen- und Vorrichtungsteile

BESTELLINFORMATIONEN

Kugeltragbolzen / Gewindetragbolzen

Abmessungen Tragkraft” X Aufnahme- @ i Art.-Nr.
d, L d d d L L0 | L | F | F|F | I
-01(1)4 +01‘6 2 3 m|:1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 2 3 min_ TR H11 max.
-0,08
[mm] [kN] [mm] [mm] [°C] | [9]
10 935 21,5 9,85 8,75 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 15/ 12 05 15 5 8,0 250 | 270 | 22350.0701
8,0 15 | 935 21,5 9,85 8,75 257 36,0 27,0 30 49 875 215/ 15/ 12 05 15 10 8,0 250 | 273 | 22350.0702
25 9,35 21,5 985 8,75 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215/ 15/ 12 05 15 15 8,0 250 | 275  22350.0704
35 9,35 21,5 985 8,75 257 36,0 27,0 30 49 875 215/ 15/ 12 05 15 15 8,0 250 | 280 22350.0706
10 9,65 21,5 10,05 8,75 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 15 12|05 15 5 8,3 250 | 228 22350.0711
15 9,65 21,5 10,05 8,75 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 15 12 05 15 10 8,3 250 | 229  22350.0712
83 25 9,65/ 215 10,05 8,75 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 15 12 05 15 15 8,3 250 | 233 | 22350.0714
35 9,65 21,5 10,05 8,75 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 15 12 05 15 15 8,3 250 | 238 @ 22350.0716
15 11,70 21,5/ 12,20 10,20 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 27 24 21|15 10 10,0 250 | 277 @ 22350.0721
10,0 25 11,70/ 21,5/ 12,20 10,20 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 27 24 21 15 10 10,0 250 281 22350.0723
35 11,70 21,5/ 12,20 10,20 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 27 24 21|15 10 10,0 250 | 292 22350.0725
50 11,70 21,5 12,20 10,20 25,7 36,0 27,0 30 @49 875 215 27 24 21|15 10 10,0 250 | 298 22350.0727
15 14,20 21,5 14,70 11,00 25,7 36,0 27,0 30 @ 49 875 215 35 32 28| 15 10 12,0 250 | 285 22350.0731
25 14,20 21,5 14,70 11,00 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 35 32 28| 15 15 12,0 250 | 292  22350.0733
12,0 35 14,20 21,5 14,70 11,00 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 35 3228 15 15 12,0 250 | 304 22350.0735
50 14,20 21,5 14,70 11,00 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 35 3228 15 15 12,0 250 | 316 @ 22350.0737
25 16,20 21,5|/16,70 13,00 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 38 35 28 15 15 13,8 250 | 260 | 22350.0751
13,8 50 | 16,20 21,5 16,70 13,00 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 38 35 28 15 35 13,8 250 | 290 @ 22350.0753
75 16,20 21,5 /16,70 13,00 25,7 36,0 27,0 30 49 875 215 38 /35 28 15 35 13,8 250 | 323 | 22350.0755
25 18,60 25,0 19,20 15,10 31,0 44,5 27,0 30 49 928 215 48 45 41 15 15 16,0 250 | 395  22350.0741
16,0 50 18,60 25,0 19,20 15,10 31,0 44,5 27,0 30 | 49 928 215 48 45 41 15 35 16,0 250 | 430 22350.0743
75 18,60 25,0 19,20 15,10 31,0 44,5 27,0 30 49 928 215 48 45 41 15 40 16,0 250 @ 465 22350.0745
20,0 50 24,50| 30,0 25,00 19,70 36,5|52,0 326 36 56 | 1140 26,0 10,0 85 6,5 15 25 20,0 250 | 729 @ 22350.0773
75 24,50| 30,0 25,00 19,70 36,5|52,0 326 36 @ 56 | 1140 26,0 10,0 85 6,5 15 30 20,0 250 | 693 @ 22350.0775

" bei 5-facher Sicherheit gegen Bruch
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Kugeltragbolzen /| Gewindetragbolzen Maschinen- und Vorrichtungsteile

Aufnahmebuchsen ¢ fiir Kugeltragbolzen
EH 22350.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Die Aufnahmebuchsen sind eine sichere und schnelle Aufnahmemadéglichkeit fiir Kugeltrag-
bolzen EH 22350 / EH 22351.
Korrosionsbesténdig und verschleiRarm.

Werkstoff Einbaubar in unterschiedliche Tragermate-
= Rostfreier Stahl 1.4542, ausscheidungs- rialien.
gehartet In Sacklécher einbaubar.
Bei diinnwandigen Teilen erfolgt die Monta-
Montage ge mittels Kontermutter.

Einfacher und prozesssicherer Einbau.

MASSZEICHNUNG

d4 d3

l2
U

&
|

Exl

BESTELLINFORMATIONEN

Abmessungen fir Nennlédnge Abmessungen SW  Anzugs- x Tragkraft" fir Kugeltragbolzen i Art.-Nr.
d1 d2 dS d4 I1 |2 m;r::nt F1 FZ F3
H11 02 +0,3 :
[mm] [mm] [mm] [mm]  [Nm] [mm] [kN] [g]

M16 x 1,5 10 24 | 98 275 20 19 90 15 | 15 12 | 05 22350.0601/.0701 | 34 22350.0900

3 15 24 98 275 20 19 90 1,5 1,5 12 05 22350.0602/.0702 34 | 22350.0902

M16 25 24 98 375 25 19 75 1,5 1,5 1,2 05 22350.0604 /.0704 47 | 22350.0904

35 24 98 475 35 19 75 1,5 1,5 1,2 05 22350.0606 /.0706 57 | 22350.0906

15 28 | 12,2 355 24 24 145 1,5 2,7 24 21  22350.0621/.0721 71 | 22350.0910

10 M20x 1,5 25 28 | 12,2 355 24 24 145 1,5 27 24 21 | 22350.0623/.0723 74 | 22350.0912

M20 35 28 | 12,2 46,0 29 24 130 1,5 27 24 21 | 22350.0625/.0725 94 | 22350.0914

50 28 12,2 650 49 24 130 15 | 27 24 | 2,1  22350.0627/.0727 | 117 22350.0916

M24 x 1,5 15 32 14,7 355 24 27 220 1,5 35 32| 28 22350.0631/.0731 | 95 22350.0920

12 25 32 14,7 365 24 27 220 1,5 35 32 | 28 22350.0633/.0733 | 103  22350.0922

M24 35 32 14,7 485 36 @ 27 200 1,5 35 32 28 22350.0635/.0735 120 22350.0924

50 32 147 725 60 27 200 1,5 35 32 28 22350.0637/.0737 164 22350.0926

M30 x 2 25 39 19,2 440 29 30 440 1,5 48 45 | 4,1 22350.0641/.0741 | 164 22350.0930

16 50 39 19,2 66,0 44 30 400 1,5 48 45 | 4,1 22350.0643/.0743 | 238 22350.0934

30 75 39 19,2 96,0 74 30 400 1,5 48 45 | 4,1 22350.0645/.0745 | 325 22350.0936

20 M36 x 2 50 43 26,0 700 55 36 440 1,5 10,0 85 6,5  22350.0673/.0773 353 | 22350.0954

75 43 26,0 950 80 36 440 1,5 10,0 85 6,5 22350.0675/.0775 470 22350.0956

" bei 5-facher Sicherheit gegen Bruch

ANWENDUNGSBEISPIEL
AF
0
_T_
7N -
Al o N7

M
1]

200 NHALDER



Maschinen- und Vorrichtungsteile Kugeltragbolzen / Gewindetragbolzen

Aufnahmebuchsen, plan ¢ flr Kugeltragbolzen
EH 22350.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Die Aufnahmebuchsen sind eine sichere und schnelle Aufnahmemdglichkeit fiir Kugeltrag-
bolzen EH 22350 / EH 22351.

Diese Ausfiihrung ist geeignet fiir Anwendungen, die eine plane Oberflache im einge-
schraubten Zustand erfordern.

Zur Montage ist ein Stirnlochschlussel erforderlich. Als Zubehor bieten wir einen herkdmm-
lichen verstellbaren, gekropften Stirnlochschlissel und einen Stirnloch-Steckschlissel an.
Der Stirnloch-Steckschliissel eignet sich in Kombination mit einem Steckschlissel-Schrau-
bendreher besonders zum Einsatz bei beengten Platzverhaltnissen.

Korrosionsbesténdig und verschleilRarm.

Werkstoff Diese Ausfiihrung kann mittels optional
= Rostfreier Stahl 1.4542, ausscheidungs- erhaltlichen Montagewerkzeug plan einge-
gehartet schraubt werden.
In Sacklocher einbaubar.
Montage Bei diinnwandigen Teilen erfolgt die Monta-
Einfacher und prozesssicherer Einbau. ge mittels Kontermutter.
Einbaubar in unterschiedliche Tragermate-
rialien.

MASSZEICHNUNG
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Grofle M16/M16x1,5/M20 Grofle M24/M30/M36x2
M20x1.5/M24x1,5/M30x2
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen fiir Nenn- Abmessungen Anzugs- x" Tragkraft" fiir Kugeltragbolzen i Art.-Nr.
d, d, lange 'y 9 g, 1, 1, 1 1, Moment F, | F|F
H11 -0,2 +0,3 +0,1 max.
[mm] [mm] [mm] [Nm]  [mm] [kN] [g]
M16 x 1.5 10 24 9831 /25 20 16 - 75 1,5 1,5 1,2 0,5 22350.0601/.0701 31 | 22350.1900
x1,
8 15 24 9831 /25 20 16 - 75 1,5 1,5 1,2 0,5 22350.0602/.0702 32  22350.1902
M16 25 24 98313 30 16 - 75 1,5 1,5 1,2 0,5 22350.0604/.0704 41 | 22350.1904
35 24 9831 45 40 16 - 75 1,5 1,5 1,2 0,5 22350.0606/.0706 49 22350.1906
M20 x 1.5 15 28 12251 /30 24 20 - 100 1,5 2,7 24 21 22350.0621/.0721 55 | 22350.1910
10 x T 25 28 12251 /3 29 20 - 100 1,5 27 24 21 22350.0623/.0723 64 22350.1912
M20 35 28 122 51 45 39 20 - 100 1,5 27 24 21 22350.0625/.0725 70 22350.1914
50 28 122 51 60 54 20 - 100 1,5 2,7 2,4 21 22350.0627/.0727 @ 93  22350.1916
M24 x 1.5 15 32 14,7 51 32 26 22 - 150 1,5 | 3,5 3,2 |28 22350.0631/.0731 @ 80 | 22350.1920
x1,
12 25 32 14,7 51 40 34 22 - 150 1,5 | 3,5 3,2 |28 22350.0633/.0733 @ 94 | 22350.1922
M24 35 32 14,7 51 50 44 22 | 3.8 150 1,5 | 3,5 3,2 | 28  22350.0635/.0735 116 | 22350.1924
50 32 14,7 51 65 59 22 18,8 150 1,5 | 3,5 3,2 |28 22350.0637/.0737 130 | 22350.1926
M30 x 2 25 39 192 51 45 39 30 - 200 1,5 | 48 45| 4,1 22350.0641/.0741 163 | 22350.1930
16 M30 50 39 192 51 65 59 30| 60 200 1,56 | 48 45| 4,1 22350.0643/.0743 K 201 | 22350.1934
75 39 192 51 90 84 30 |31,0 200 1,5 | 48 45 4,1 22350.0645/.0745 248 22350.1936
20 M36 x 2 50 43 26,0 51 70 63 30 35 200 1,5 10,0 8,5 | 6,5 22350.0673/.0773 | 341 | 22350.1954
75 43 26,0 51 95 88 30 285 200 1,5 10,0 8,5 | 6,5 22350.0675/.0775 413 | 22350.1956

" bei 5-facher Sicherheit gegen Bruch
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Kugeltragbolzen /| Gewindetragbolzen Maschinen- und Vorrichtungsteile

ZUBEHOR
Verwendbar fiir GroRe Zapfenabstand Zapfendurchmesser Antriebsvierkant i Art.-Nr.
d, +0,1 -0,1
[mm] [mm] [mm] [in] [g]

Verstellbarer Stirnlochschliissel, gekropft

8 - 3 121 22350.1990

10/12/16/20/25 - 5 309 22350.1991
Stirnloch-Steckschliissel

8 16 3 1/2 116 22350.1995

10 20 5 12 136 22350.1996

12 22 5 1/2 185 22350.1997

16/20 30 5 12 243 22350.1998

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Kugeltragbolzen / Gewindetragbolzen

Aufnahmebuchsen mit Abdichtung, plan ¢ flr Kugeltragbolzen
EH 22350.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Die Abdichtung verhindert das Eindringen von Flissigkeiten und Schmutz. Die Buchse ist
daher auch besonders zum Einsatz im Freien geeignet.

Die Aufnahmebuchsen sind eine sichere und schnelle Aufnahmemdglichkeit fiir Kugeltrag-
bolzen EH 22350 / EH 22351.

Diese Ausfiihrung ist geeignet fiir Anwendungen, die eine plane Oberflache im einge-
schraubten Zustand erfordern.

Zur Montage ist ein Stirnlochschlussel erforderlich. Als Zubehér bieten wir einen herkdmm-
lichen verstellbaren, gekropften Stirnlochschlissel und einen Stirnloch-Steckschlissel an.
Der Stirnloch-Steckschliissel eignet sich in Kombination mit einem Steckschlissel-Schrau-
bendreher besonders zum Einsatz bei beengten Platzverhaltnissen.

Korrosionsbesténdig und verschleilRarm.

Werkstoff Montage
Buchse Einfacher und prozesssicherer Einbau.
Einbaubar i terschiedliche Tra te-
= Rostfreier Stahl 1.4542, ausscheidungs- rielarllieiu arin unterschiecliche Tragermate
gehartet Diese Ausfiihrung kann mittels optional
O-Ring erhaltlichen Montagewerkzeug plan einge-
= NBR schraubt werden.
In Sacklocher einbaubar.
Feder Bei diinnwandigen Teilen erfolgt die Monta-
* Rostfreier Stahl ge mittels Kontermutter.
MASSZEICHNUNG
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BESTELLINFORMATIONEN

Abmessungen fiir Nenn- Abmessungen Anzugs- x" Tragkraft? fiir Kugeltragbolzen i Art.-Nr.
d d lange | 4 | g |d |1 |1 |1 | 1 |moment F.IF | F
1 2 3 4 5 1 2 3 4 max. 1 2 3
H11 -0,2 +0,3 +0,1 ’
[mm] [mm] [mm] [Nm] | [mm] [kN] [9]

8 M16 x 1,5 10 24 | 99 3,1 375325 16 125 75 1,5 15|12 05| 22350.0601/.0701 = 47 22350.1960
10 M20 x 1,5 15 28 12,3 5,1 51,0 450 20 21,0 100 15 27 24 21 | 22350.0621/.0721 @ 92  22350.1961
12 M24 x 1,5 15 32 144 51 53,0 47,0 22 21,0 150 1,5 35 |32 |28 | 22350.0631/.0731 125 22350.1962
16 M30 x 2 25 39 19,3 51 78,0 72,0 30 33,0 200 15 4,8 | 45| 41| 22350.0641/.0741 253 22350.1963

" bei 5-facher Sicherheit gegen Bruch
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Kugeltragbolzen /| Gewindetragbolzen Maschinen- und Vorrichtungsteile

ZUBEHOR
Verwendbar fiir GroRe Zapfenabstand Zapfendurchmesser Antriebsvierkant i Art.-Nr.
d, +0,1 -0,1
[mm] [mm] [mm] [in] [g]
Verstellbarer Stirnlochschliissel, gekropft
8 - 3 121 22350.1990
10/12/16/20/25 - 5 309 22350.1991
Stirnloch-Steckschliissel
8 16 3 1/2 116 22350.1995
10 20 5 12 136 22350.1996
12 22 5 112 185 22350.1997
16/20 30 5 12 243 22350.1998

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Maschinen- und Vorrichtungsteile

Kugeltragbolzen / Gewindetragbolzen

Kugeltragbolzen ° selbstsichernd, mit Handgriff

PRODUKTBESCHREIBUNG

Das Trageelement kann universell fir den Transport mittels Handkraft z. B. von Werkstu-
cken, Vorrichtungen, Lautsprecherboxen, Behalter eingesetzt werden.

Korrosions- und witterungsbesténdig, somit auch fiir den AufReneinsatz geeignet. Hochfes-
ter, ausscheidungsgeharteter Bolzen, daher extrem belastbar.

Griff

Werkstoff

Bolzenteil
= Rostfreier Stahl 1.4542, ausscheidungs-
gehartet

Druckknopf

= Aluminium, blau eloxiert

= Aluminium, blau eloxiert

Feder
= Rostfreier Stahl

Montage
Fur den Einsatz genligen Bohrungen H11.

Montage:

EH 22351.

Demontage:

1. Knopf eindriicken und gedrtckt halten
2. Kugeltragbolzen herausziehen

3. Knopf loslassen

Bedienung

Jedem Kugeltragbolzen ist eine Betriebs-
anleitung mit EG-Konformitatserklarung
beigefigt.

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Zubehor

Als Zubehor bieten wir passende Aufnah-
mebuchsen fir d, =8, 10 und 12

Weitere Produkte
Aufnahmebuchsen, fiir Kugeltragbol-

1K f cindriick d aedriickt halt ZEN. o - S. 200
- 13nopt eindrucken .un gedruckt haften Aufnahmebuchsen, plan, fiir Kugeltrag-
2. Kugeltragbolzen einstecken bolzen . ........................ > S. 201
3. K':‘Opf I(?slassen (Der Knopf muss sich Aufnahmebuchsen mit Abdichtung,
wieder in Ausgangsstellung befinden.) plan, fir Kugeltragbolzen. .. ........ > 8. 203
MASSZEICHNUNG
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BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Trag- | Aufnahme- @ i Art.-Nr.
kraft bohrung
d1 I1 d2 d3 d4 d5 I2 |3 |4 |5 F1 H11
-0,04 +0,6 min. max.
-0,08
[mm] [N] [mm] [°C] [g]
8,0 35 9,35 21,5 14 9,85 8,75 18,7 36,0 100 500 8,0 250 136 22351.0005
8,3 35 9,65 21,5 14 10,05 8,75 18,7 36,0 100 500 8,3 250 142 22351.0010
10,0 50 11,70 21,5 14 12,20 10,20 18,7 36,5 100 500 10,0 250 154 22351.0015
12,0 50 14,20 21,5 14 14,70 11,00 18,7 36,5 100 500 12,0 250 177 22351.0020
tWNHALDER 205
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Kugeltragbolzen / Gewindetragbolzen

GEWIN(N)DETRAGBOLZEN -

ZEIT IST GELD

Ringschrauben und andere Tragelemente miissen
zeitaufwandig eingeschraubt werden. Gewinde-
tragbolzen kénnen dagegen auf Knopfdruck in
vorhandene Gewinde gesteckt werden und sparen
damit enorm Zeit beim Handling von verschieden-
sten Lasten. Eine Auswahl unterschiedlicher

www.halder.com/de/

Ausflihrungen bietet fir jeden Einsatzzweck die Lasthebemittel

passende Lésung.

*vYvve™T

Maschinen- und Vorrichtungsteile

Production monitored
Type tested

-



Maschinen- und Vorrichtungsteile

Kugeltragbolzen / Gewindetragbolzen

Gewindetragbolzen ¢ selbstsichernd

MASSZEICHNUNG

PRODUKTBESCHREIBUNG

EH 22352.

Schnell und einfach einsetzbares, robustes Tragelement mit beweglichem Schakel und
Sicherungssteg gegen unbeabsichtigtes Lésen. Zum Heben von Lasten wird der Gewinde-
tragbolzen in eine Gewindebohrung gesteckt. Im Gegensatz zu einer Ringschraube entfallt
somit das zeitaufwandige Ein- und Ausschrauben.

Beide Ausfiihrungen sind korrosionsgeschutzt. Die Ausflihrung aus rostfreiem Stahl verfliigt
zudem Uber eine verbesserte Korrosions- und Witterungsbestandigkeit, dadurch ist sie auch
fur den AulReneinsatz geeignet. Weiterhin ermdglicht der hochfeste, ausscheidungsgeharte-

te Bolzen extreme Belastungen.

Werkstoff

Bolzenteil

= Vergltungsstahl, vergutet, mangan-
phosphatiert

= Rostfreier Stahl 1.4542, ausscheidungs-
gehartet

Druckknopf
= Aluminium, orange eloxiert

Gewindeelement
= Rostfreier Stahl 1.4542, ausscheidungs-
gehartet

Schékel

= Vergltungsstahl, vergutet, mangan-
phosphatiert

= Rostfreier Stahl 1.4571

Feder

= Rostfreier Stahl

Montage
Gewindetragbolzen dirfen in lehrenhaltigen
Gewinde eingesetzt werden.

Montage:

1. Knopf eindriicken und gedrickt halten

2. Gewindetragbolzen einstecken

3. Knopf loslassen (Der Knopf muss sich
wieder in Ausgangsstellung befinden.)

4. Gewindetragbolzen von Hand andrehen,
bis er vollflachig auf der Auflageflache
aufliegt.

L4
d3 b l3
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5. Es muss sichergestellt sein, dass die
Gewindesegmente im Aufnahmegewinde
eingerastet sind.

Demontage:

1. Gewindetragbolzen ca. eine viertel
Umdrehung entgegen dem Uhrzeigersinn
aufdrehen

2. Knopf eindriicken und gedriickt halten

3. Gewindetragbolzen herausziehen

4. Knopf loslassen

Bedienung

Jedem Gewindetragbolzen ist eine Betriebs-
anleitung mit EG-Konformitatserklarung
beigefigt.

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Weitere Produkte

Kugeltragbolzen, selbstsichernd . . . . . -> S. 196
Kugeltragbolzen, selbstsichernd, rost-
freierStahl...................... > S. 198
Gewindetragbolzen, selbstsichernd, fur
Zentrierbohrungen nach DIN332 .... > S. 209
Gewindetragbolzen, selbstsichernd, mit
drehbarem Schékel .. ............. > 8. 21
Gewindetragbolzen, selbstsichernd -

INCH ... .. -> S. 213
Gewindetragbolzen, selbstsichernd, mit
drehbarem Schékel - INCH. . ....... > S. 215




Kugeltragbolzen /| Gewindetragbolzen Maschinen- und Vorrichtungsteile

BESTELLINFORMATIONEN

Abmessungen Tragkraft" Aufnahme- @ i Art.-Nr.
gewinde
d, I, d, d, L L 4 |, L L L i 1, F F, F Vergiitungs-| Rostfreier
-0,07 max. stahl Stahl
[mm] [kN] [mm] [°C] | [g]

M8 12 6,62 215 17,8257 36 27,0/ 30,0 49 87,5 21,5 8 21 09 08 M 8 250 | 274 22352.0008 | 22352.1008
M10 14 835 21,5 20,0 25,7 36 27,0 30,0 49 87,5 21,5 10 39 15| 15 M10 250 | 268 22352.0010 | 22352.1010
M12 17 10,07 21,5 24,0 25,7 36 27,0 30,0 49 875 215 12 6,2 25| 23 M12 250 | 273 22352.0012 | 22352.1012
M14 17 11,80 21,5 24,0 257 36 27,0 30,0 49 875 21,5 12 78| 42 29 M14 250 | 279 22352.0014 -
M16 17 13,80 21,5 24,0 257 36 27,0 30,0 49 875 215 12 84| 45 472 M16 250 284 22352.0016 22352.1016
16,6 7,7 58 M20 250 | 586 22352.0020 -
10,0 7,7 58 M20 250 @ 519 - 22352.1020
M24 27 20,70 36,0 36,0 420 60 506 498 82 1520 36,0 22 23,0 11,1 8,6 M24 250 | 1187 | 22352.0024 | 22352.1024
M27 31 23,67 450 40,0 420 60 506 498 82 1520 36,0 26 33,8 157 13,7 M27 250 1546 22352.0027 -
M30 35 26,10 45,0 45,0 420 60 506 49,8 82 1520 36,0 30 423 21,5 155 M30 250 1596 22352.0030 -

" bei 5-facher Sicherheit gegen Bruch

M20 22 17,25 30,0 30,0 36,5 52 326 36,0 56 114,0 26,0 17

Einsparung
A
400 € A
200 €
o€ Anzahl der
Anwendungen

Annahmen:

200 € Einsparung in € = [Anzahl Anwendungen] x [Zeiteinsparung] x [Stundenlohn]

i 1 Stundenlohn: 50€/h
Zeiteinsparung: 35s / Anwendung

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Kugeltragbolzen / Gewindetragbolzen

Gewindetragbolzen ¢ selbstsichernd, fur Zentrierbohrungen nach DIN 332
EH 22352.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Dieser Gewindetragbolzen wird eingesetzt, wenn eine Gewindebohrung mit einer Senkung
nach DIN 332 vorhanden ist.

Schnell und einfach einsetzbares, robustes Tragelement mit beweglichem Schakel und
Sicherungssteg gegen unbeabsichtigtes Lésen. Zum Heben von Lasten wird der Gewinde-
tragbolzen in eine Gewindebohrung gesteckt. Im Gegensatz zu einer Ringschraube entfallt
somit das zeitaufwandige Ein- und Ausschrauben.

Beide Ausfiihrungen sind korrosionsgeschutzt. Die Ausflihrung aus rostfreiem Stahl verfliigt
zudem Uber eine verbesserte Korrosions- und Witterungsbestandigkeit, dadurch ist sie auch
fur den AulReneinsatz geeignet. Weiterhin ermdéglicht der hochfeste, ausscheidungsgeharte-
te Bolzen extreme Belastungen.

Werkstoff bis er vollflachig auf der Auflageflache
aufliegt.

Bolzenteil 5. Es muss sichergestellt sein, dass die

* Vergitungsstahl, vergutet, mangan- Gewindesegmente im Aufnahmegewinde
phosphatiert eingerastet sind.
= Rostfreier Stahl 1.4542, ausscheidungs-
gehartet Demontage:
Druckknopf 1. Gewindetragbolzen ca. eine viertel
= Aluminium, orange eloxiert Umdrehung entgegen dem Uhrzeigersinn
aufdrehen
Gewindeelement 2. Knopf eindriicken und gedriickt halten
= Rostfreier Stahl 1.4542, ausscheidungs- 3. Gewindetragbolzen herausziehen
gehartet 4. Knopf loslassen
Schakel .
= Vergiitungsstahl, vergiitet, mangan- Bedienung o )
phosphatiert Jede_m Gew_mdetragbolzen _|_st eine Betriebs-
= Rostfreier Stahl 1.4571 anleitung mit EG-Konformitatserklarung
beigefigt.
Feder )
» Rostfreier Stahl WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Weitere Produkte
Montage Kugeltragbolzen, selbstsichernd . . . .. -> S. 196
Gewindetragbolzen dirfen in lehrenhaltigen Kugeltragbolzen, selbstsichernd, rost-
Gewinde eingesetzt werden. freierStahl...................... > S. 198
Gewindetragbolzen, selbstsichernd. .. - S. 207
Montage: Gewindetragbolzen, selbstsichernd, mit
1. Knopf eindriicken und gedrickt halten drehbarem Schékel . .............. > S. 21
2. Gewindetragbolzen einstecken Gewindetragbolzen, selbstsichernd -
3. Knopf loslassen (Der Knopf muss sich INCH ... ... -> 8. 213
wieder in Ausgangsstellung befinden.) Gewindetragbolzen, selbstsichernd, mit
4. Gewindetragbolzen von Hand andrehen, drehbarem Schékel - INCH......... -> S. 215
MASSZEICHNUNG
lg
d3 ls
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Kugeltragbolzen /| Gewindetragbolzen Maschinen- und Vorrichtungsteile

BESTELLINFORMATIONEN

Abmessungen Tragkraft” | Aufnahme- @ i Art.-Nr.
gewinde
d, I d, d, d, |, [ 1, I I I Iy b | L, | F, | F, | F, Vergiitungs- Rostfreier
-0,07 max. stahl Stahl
[mm] [kN] [mm] [°’C1 [l

M8 139 662 215 81 176 19,5 34,6 270 30,0 49 823 215 8 | 21 09 08 M 8 250 | 227| 22352.2008 | 22352.3008
M10 | 16,0 8,35 21,5 10,2 20,0 22,9/36,4 27,0 30,0 49 836 21,5 10 39 15 15 M10 250 | 274 22352.2010 | 22352.3010
M12 19,0 10,07 21,5 12,7 24,0 28,1/39,1 27,0 30,0 49 843 215 12 6,2 25 23 M12 250 | 249 22352.2012 | 22352.3012
M16 19,0 13,80 21,5 16,7 25,0 30,5 42,3 27,0 30,0 49 885 215 12 84 45 42 M16 250 | 271 22352.2016 @ 22352.3016
16,6 7,7 58 M20 250 554 22352.2020 -
10,0 7,7 58 M20 250 555 - 22352.3020
M24 31,0 20,70 36,0 24,7 38,9 47,3 61,4 50,6 49,8 82 1454 36,0 22 23,0 11,1 8,6 M24 250 1234 22352.2024 @ 22352.3024
" bei 5-facher Sicherheit gegen Bruch

M20 25,0 17,75 30,0 20,7 31,8 39,1 53,7 32,6 36,0 56 109,2 30,0 17

Einsparung
A
400 € A
200 €
Anzahl der
0€ T
Anwendungen
Annahmen:
200 € Einsparung in € = [Anzahl Anwendungen] x [Zeiteinsparung] x [Stundenlohn]
) 1 Stundenlohn: 50€/h
Zeiteinsparung: 35s / Anwendung
ANWENDUNGSBEISPIEL
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Kugeltragbolzen / Gewindetragbolzen

Gewindetragbolzen ¢ selbstsichernd, mit drehbarem Schakel
EH 22353.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Schnell und einfach einsetzbares, robustes Tragelement mit beweglichem, drehbarem Sc-
hakel und Sicherungssteg gegen unbeabsichtigtes Lésen. Zum Heben von Lasten wird der
Gewindetragbolzen in eine Gewindebohrung gesteckt. Im Gegensatz zu einer Ringschraube
entfallt somit das zeitaufwandige Ein- und Ausschrauben. Der drehbare Schékel richtet sich
beim Anheben immer in Zugrichtung aus ohne dass sich der Bolzen dreht. Dadurch wird
das Lasthebemittel nicht aus dem Gewinde gedreht und das Bauteil kann sicher angehoben
werden.

Beide Ausfiihrungen sind korrosionsgeschutzt. Die Ausflihrung aus rostfreiem Stahl verfiigt
zudem Uber eine verbesserte Korrosions- und Witterungsbestandigkeit, dadurch ist sie auch
fur den AulReneinsatz geeignet. Weiterhin ermdéglicht der hochfeste, ausscheidungsgeharte-
te Bolzen extreme Belastungen.

Werkstoff bis er vollflachig auf der Auflageflache
aufliegt.

Bolzenteil 5. Es muss sichergestellt sein, dass die

» Vergiitungsstahl, vergutet, mangan- Gewindesegmente im Aufnahmegewinde
phosphatiert eingerastet sind.
= Rostfreier Stahl 1.4542, ausscheidungs-
gehartet Demontage:
Druckknopf 1. Gewindetragbolzen ca. eine viertel
= Aluminium, orange eloxiert Umdrehung entgegen dem Uhrzeigersinn
aufdrehen
Gewindeelement 2. Knopf eindriicken und gedriickt halten
= Rostfreier Stahl 1.4542, ausscheidungs- 3. Gewindetragbolzen herausziehen
gehartet 4. Knopf loslassen
Schakel .
= Vergiitungsstahl, vergiitet, mangan- Bedienung o )
phosphatiert Jede_m Gew_mdetragbolzen _|_st eine Betriebs-
= Rostfreier Stahl 1.4571 anleitung mit EG-Konformitatserklarung
beigefigt.
Feder N
= Rostfreier Stahl WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Weitere Produkte
Montage Kugeltragbolzen, selbstsichernd . . . .. > S. 196
Gewindetragbolzen dirfen in lehrenhaltigen Kugeltragbolzen, selbstsichernd, rost-
Gewinde eingesetzt werden. freierStahl...................... > S. 198
Gewindetragbolzen, selbstsichernd. .. - S. 207
Montage: Gewindetragbolzen, selbstsichernd, fiir
1. Knopf eindriicken und gedriickt halten Zentrierbohrungen nach DIN 332 .... > S. 209
2. Gewindetragbolzen einstecken Gewindetragbolzen, selbstsichernd -
3. Knopf loslassen (Der Knopf muss sich INCH ... ... > 8. 213
wieder in Ausgangsstellung befinden.) Gewindetragbolzen, selbstsichernd, mit
4. Gewindetragbolzen von Hand andrehen, drehbarem Schékel - INCH......... -> S. 215

MASSZEICHNUNG
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Kugeltragbolzen /| Gewindetragbolzen Maschinen- und Vorrichtungsteile

BESTELLINFORMATIONEN

Abmessungen Tragkraft” | Aufnahme- @ Anzugs- i Art.-Nr.
gewinde dreh-
d, I d, d, d, d, L, L I, I I I I, ||, F, | F, |F, moment Vergiitungs- Rostfreier
-0,07 max. ~Mmax. stahl Stahl
[mm] [kN] [mm] [’C]1 INm]  [g]

677 |22353.0008 | 22353.1008
691 22353.0010 | 22353.1010
694 | 22353.0012 | 22353.1012
698 | 22353.0016 | 22353.1016
1964 | 22353.0020 | 22353.1020
1860 | 22353.0024? -

1984 - 22353.10242%

M8 12 6,62 20 38 33,5 17,8 25,7 54,9 42,5 46 68 123,7 38 8 21 09 08 M 8 250
M10 14 8,35 20 38 33,5 20,0 25,7 54,9 42,5 46 68 123,7 38 10 39 15 15 M10 250
M12 17 10,07 20 38 33,5 24,0 25,7 54,9 42,5 46 68 123,7 38 12/ 6,2 2,5 2,3 M12 250
M16 17 | 13,80 20 38 33,5 24,0 25,7 54,9 42,5 46 68 123,7 38 12 84 4,5 42 M16 250
M20 22 17,2535 59 50,0 30,0 36,5 73,7/55,6 70 102 167,5 59 17 16,6 7,7 5,0 M20 250
18,5/ 11,1/8,6 M24 250
18,0 11,1 8,6 M24 250

W W W NNDNN

M24 27 20,70 35 59 50,0 36,0 42,0 79,2 55,6 70 102 173,0 59 22

" bei 5-facher Sicherheit gegen Bruch
2 ab 150°C lineare Abnahme der Belastbarkeit um 23%

Einsparung
A
400 € A
200 €
o€ Anzahl der
Anwendungen

Annahmen:

200 € Einsparung in € = [Anzahl Anwendungen] x [Zeiteinsparung] x [Stundenlohn]

) i Stundenlohn: 50€/h
Zeiteinsparung: 35s / Anwendung

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Maschinen- und Vorrichtungsteile

Kugeltragbolzen / Gewindetragbolzen

Gewindetragbolzen ¢ selbstsichernd - INCH

MASSZEICHNUNG

d:0.0028

PRODUKTBESCHREIBUNG

EH 2B352.

Schnell und einfach einsetzbares, robustes Tragelement mit beweglichem Schakel und
Sicherungssteg gegen unbeabsichtigtes Lésen. Zum Heben von Lasten wird der Gewinde-
tragbolzen in eine Gewindebohrung gesteckt. Im Gegensatz zu einer Ringschraube entféllt
somit das zeitaufwandige Ein- und Ausschrauben.

Beide Ausfiihrungen sind korrosionsgeschiitzt. Die Ausfiihrung aus rostfreiem Stahl verfiigt
zudem Uber eine verbesserte Korrosions- und Witterungsbestandigkeit, dadurch ist sie auch
fur den AuReneinsatz geeignet. Weiterhin ermdglicht der hochfeste, ausscheidungsgeharte-

te Bolzen extreme Belastungen.

Werkstoff

Bolzenteil

= Vergutungsstahl, vergutet, mangan-
phosphatiert

= Rostfreier Stahl 1.4542, ausscheidungs-
gehartet

Druckknopf
= Aluminium, orange eloxiert

Gewindeelement
= Rostfreier Stahl 1.4542, ausscheidungs-
gehartet

Schékel

= Vergltungsstahl, vergutet, mangan-
phosphatiert

= Rostfreier Stahl 1.4571

Feder

= Rostfreier Stahl

Montage
Gewindetragbolzen dirfen in lehrenhaltigen
Gewinde eingesetzt werden.

Montage:

1. Knopf eindriicken und gedrickt halten

2. Gewindetragbolzen einstecken

3. Knopf loslassen (Der Knopf muss sich
wieder in Ausgangsstellung befinden.)

4. Gewindetragbolzen von Hand andrehen,
bis er vollflachig auf der Auflageflache
aufliegt.

5
\
ya

NHALDER

5. Es muss sichergestellt sein, dass die
Gewindesegmente im Aufnahmegewinde
eingerastet sind.

Demontage:

1. Gewindetragbolzen ca. eine viertel
Umdrehung entgegen dem Uhrzeigersinn
aufdrehen

2. Knopf eindriicken und gedriickt halten

3. Gewindetragbolzen herausziehen

4. Knopf loslassen

Bedienung

Jedem Gewindetragbolzen ist eine Betriebs-
anleitung mit EG-Konformitatserklarung
beigeflgt.

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN

Hinweise

= Dieses Produkt ist in INCH-Abmessungen
gefertigt.

Weitere Produkte

Kugeltragbolzen, selbstsichernd . . . .. -> S. 196
Kugeltragbolzen, selbstsichernd, rost-
freierStahl...................... > S. 198

Gewindetragbolzen, selbstsichernd. .. - S. 207
Gewindetragbolzen, selbstsichernd, fir
Zentrierbohrungen nach DIN 332 .... > S. 209
Gewindetragbolzen, selbstsichernd, mit
drehbarem Schékel ... ............ > S. 21
Gewindetragbolzen, selbstsichernd, mit
drehbarem Schékel - INCH. . ....... > 8. 215




Kugeltragbolzen /| Gewindetragbolzen Maschinen- und Vorrichtungsteile

BESTELLINFORMATIONEN

214

Abmessungen Tragkraft”  Aufnahme- & i Art.-Nr.
gewinde
d, I d, d, l, [ 1 I I 1 I ly Lo F, F, F, Vergiitungs- Rostfreier
-0,0028 max. stahl Stahl
[in] [1bf] [°F] [o2]
1213 0,669 0,416 0,846 0,945 1,012 1,417 1,063 1,181 1,929 3,445 0,846 0,472 1528 764 607 1/2-13 482 | 9,830 2B352.0012 @ 2B352.1012
3619 | 1731 1281 3/4-10 482 | 18,080 2B352.0020 -
3/4-10 0,866 0,640 1,181 1,181 1,437 2,047 1,283 1,417 2,205 4,488 1,181 0,669
2248 | 1731 1281 3/4-10 482 | 18,080 - 2B352.1020
1-8 | 1,063 0,863 1,417 1,417 1,654 2,362 1,992 1,961 3,228 5,984 1,417 0,866 6766 3147 2225 1-8 482 1 42,153 2B352.0024 = 2B352.1024
" bei 5-facher Sicherheit gegen Bruch
Einsparung
A
400 €
200 € A
Anzahl der
0€ T
Anwendungen
Annahmen:
200 € Einsparung in € = [Anzahl Anwendungen] x [Zeiteinsparung] x [Stundenlohn]
) i Stundenlohn: 50€/h
Zeiteinsparung: 35s / Anwendung

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Kugeltragbolzen / Gewindetragbolzen

Gewindetragbolzen ¢ selbstsichernd, mit drehbarem Schéakel - INCH
EH 2B353.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Schnell und einfach einsetzbares, robustes Tragelement mit beweglichem, drehbarem Sc-
hakel und Sicherungssteg gegen unbeabsichtigtes Lésen. Zum Heben von Lasten wird der
Gewindetragbolzen in eine Gewindebohrung gesteckt. Im Gegensatz zu einer Ringschraube
entfallt somit das zeitaufwandige Ein- und Ausschrauben. Der drehbare Schékel richtet sich
beim Anheben immer in Zugrichtung aus ohne dass sich der Bolzen dreht. Dadurch wird
das Lasthebemittel nicht aus dem Gewinde gedreht und das Bauteil kann sicher angehoben
werden.

Beide Ausfiihrungen sind korrosionsgeschutzt. Die Ausflihrung aus rostfreiem Stahl verfiigt
zudem Uber eine verbesserte Korrosions- und Witterungsbestandigkeit, dadurch ist sie auch
fur den AulReneinsatz geeignet. Weiterhin ermdéglicht der hochfeste, ausscheidungsgeharte-
te Bolzen extreme Belastungen.

= Aluminium, orange eloxiert

Werkstoff 5. Es muss sichergestellt sein, dass die
Bolzenteil Gewindesegmente im Aufnahmegewinde
o'zentel . eingerastet sind.
= Vergltungsstahl, vergutet, mangan-
phosphatiert D tage:
= Rostfreier Stahl 1.4542, ausscheidungs- 1 eggxi:(?ei;agbolzen ca. eine viertel
gehartet Umdrehung entgegen dem Uhrzeigersinn
Druckknopf aufdrehen

. Knopf eindriicken und gedrtickt halten

Gewindeelement
= Rostfreier Stahl 1.4542, ausscheidungs-

2
3. Gewindetragbolzen herausziehen
4. Knopf loslassen

gehartet Bedienung
Schikel Jedem Gewindetragbolzen ist eine Betriebs-
= Vergiitungsstahl, vergiitet, mangan- an!eltupg mit EG-Konformitatserklarung
phosphatiert beigefiigt.
* Rostfreier Stahl 1.4571 WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Feder Hinweise
= Rostfreier Stahl = Dieses Produkt ist in INCH-Abmessungen
gefertigt.

Montage

Gewindetragbolzen dirfen in lehrenhaltigen ~ Weitere Produkte

Gewinde eingesetzt werden. Kugeltragbolzen, selbstsichernd . . . . . > 8. 196
Kugeltragbolzen, selbstsichernd, rost-
Montage: freierStahl. ..................... - S. 198
1. Knopf eindriicken und gedriickt halten Gewindetragbolzen, selbstsichernd. .. = S. 207
2. Gewindetragbolzen einstecken Gewindetragbolzen, selbstsichernd, fiir
3. Knopf loslassen (Der Knopf muss sich Zentrierbohrungen nach DIN 332 .... - S. 209
wieder in Ausgangsstellung befinden.) Gewindetragbolzen, selbstsichernd, mit
4. Gewindetragbolzen von Hand andrehen, drehbarem Schékel............... > 8. 21
bis er vollflachig auf der Auflageflache Gewindetragbolzen, selbstsichernd -
aufliegt. INCH ... ..o -> S. 213
MASSZEICHNUNG
tWNHALDER 215



Kugeltragbolzen /| Gewindetragbolzen Maschinen- und Vorrichtungsteile

BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Tragkraft" Auf- " Anzugs- i Art.-Nr.
d, | d d d d L L L L . v . 1 1 F F F nahme § dreh- Vergiitungs- Rostfreier
1 1 +0’0628 3 4 5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 2 3 gewi"dc . moment stahl stahl
max.
[in] [Ibf] [°F] [Ibfft] [oz]

1/2-13 0,669 | 0,416 0,787 1,496 1,319 0,945 1,012 2,161 1,673 1,811 2,677 4,870 1,496 0472 1528 764 | 607 | 1/2-13 | 482 148 24,601 2B353.0012 |2B353.1012
3/4-10 0,866 | 0,640 1,378 2,323 1,969 1,181 1,437 2,902 2,189 2,756 4,016 6,594 2,323 0,669 3619 1731|1124 | 3/4-10 | 482 2,21 64,973 | 2B353.0020 |2B353.1020
4159 | 3147 | 2225 1-8 4822 2,21 67,529 | 2B353.0024% -

4046 | 3147 | 2225 18 4822 2,21 67,529 - 2B353.1024%

1-8 11,063 0,863 1,378 2,323 1,969 1,417 1,654 3,118 2,189 2,756 4,016 6,811 2,323 0,866

" bei 5-facher Sicherheit gegen Bruch
2 ab 302°F lineare Abnahme der Belastbarkeit um 23%

Einsparung
A
400 € A
200 €
Anzahl der
0€ T
Anwendungen
Annahmen:
200 € Einsparung in € = [Anzahl Anwendungen] x [Zeiteinsparung] x [Stundenlohn]
) 1 Stundenlohn: 50€/h
Zeiteinsparung: 35s / Anwendung
ANWENDUNGSBEISPIEL
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Kugelsperrbolzen

KUGELSPERRBOLZEN

FUHREND IM METRISCHEN SORTIMENT:
SIE HABEN DIE WAHL

Mit Gber 2000 verschiedenen Varianten sowie dem
entsprechenden Zubehor bieten wir Thnen eine
enorme Auswabhl.

Die Einsatzbereiche sind fast so vielfaltig wie unser
Sortiment. Fixieren, arretieren, verbinden, verstel-
len oder schnelles Wechseln von verschiedenen
Positionen. Und das alles selbstsichernd, ohne zu- vt Ty
satzliches Werkzeug. Zudem sind Kugelsperrbolzen

extrem belastbar auf Scherung, korrosionsbestan-

dig und somit optimal gegen Verschlei geschuitzt.
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Kugelsperrbolzen

Kugelsperrbolzen ¢ selbstsichernd, mit T-Griff

Maschinen- und Vorrichtungsteile

EH 22340. /EH 22350.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Zum raschen Fixieren, Arretieren, Verstellen, Wechseln und Sichern. Schnell und einfach
I6sbar fir sich haufig wiederholende Verbindungen.

Alle Ausfiihrungen sind korrosionsbestandig. Beim Werkstoff rostfreier Stahl 1.4542: hoch-
fester, geharteter Bolzen, daher extrem belastbar, hoher VerschleiRschutz.

Ausfiihrung mit ergonomischem Giriff.

Werkstoff

Bolzenteil

= Rostfreier Stahl 1.4305

= Rostfreier Stahl 1.4542, ausscheidungs-
gehartet

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN

Hinweise

Sonderausfiihrung auf Anfrage.

= Dieses Produkt ist auch in INCH-Abmes-
sungen lieferbar.

| Griff Zubehor
¢ = Aluminium, schwarz dhnlich RAL 9005 Befestigungsmaglichkeit fir Halteseil
EH 22400.
Druckknopf
= Rostfreier Stahl, schwarz Weitere Produkte
Feder Aufnahmebuchsen, fiir Kugelsperrbol-
» Rostfreier Stahl zen und Steckbolzen.............. > S. 246
Aufnahmebuchsen, mit Flansch, fir
Bedienun Kugelsperrbolzen und Steckbolzen... - S. 248
lenung . Halteseile. . ... ...\voeeere . > s, 249
Durch Driicken des Knopfes werden die . )
. Positionierbuchsen, mit Bund,
Kugeln entriegelt. DIN 172 A > s 424
. Positionierbuchsen, ohne Bund,
Kennzeichnung DIN179A ..o > S. 427
Ausfiihrung rostfreier Stahl 1.4542 mit Mar- Kugelsperrbolzen mit T-Griff, einfach
kierung unterhalb der Kugeln. wirkend - nach NAS / MS17985 . . . .. > s. 261

MASSZEICHNUNG

lg (V4
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£ 14542 ¥*
** Ausfiihrung rostfreier Stahl 1.4542 mit Kennzeichnung.
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Aufnahme- @ i Rostfreier Stahl 1.4305 Rostfreier Stahl 1.4542,
bohrung ausscheidungsgehartet
d, L, d,od, L L, H11 Scherfestig-  Art.-Nr.  Scherfestig-  Art.-Nr.
-0,04  +0,6 +1 min. | max. keit zwei- keit zwei-
-0,08 schnittig” schnittig”
min. min.
[mm] [mm] [°C] [9] [kN] [kN]
10 55 11,8 6,0 316 24,1 452 127 5 -30 | 150 19 14 22340.0012 24 22350.0012
15 55 118 | 6,0 316 24,1 452 127 5 -30 | 150 20 14 22340.0013 24 22350.0013
20 55 118 | 6,0 | 316 24,1 452 127 5 -30 | 150 21 14 22340.0014 24 22350.0014
25 55| 11,8 6,0 316 241 452 127 5 -30 | 150 22 14 22340.0015 24 22350.0015
30 55118 6,0 316 241 452 127 5 -30 | 150 22 14 22340.0016 24 22350.0016
5 35 55 118 6,0 316 241 452 127 5 -30 | 150 23 14 22340.0017 24 22350.0017
40 55118 6,0 316 241 452 127 5 -30 | 150 24 14 22340.0018 24 22350.0018
45 55 118 6,0 316 24,1 | 452 127 5 -30 | 150 24 14 22340.0007 24 22350.0007
50 55| 118 6,0 316 24,1 452 127 5 -30 | 150 25 14 22340.0008 24 22350.0008
60 55 11,8 6,0 316 24,1 | 452 127 5 -30 | 150 27 14 22340.0009 24 22350.0009
70 55| 11,8 6,0 316 24,1 452 127 5 -30 | 150 28 14 22340.0010 24 22350.0010
80 55| 11,8 6,0 316 24,1 452 127 5 -30 @ 150 30 14 22340.0011 24 22350.0011
" Scherfestigkeit ahnlich DIN 50141 >
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Kugelsperrbolzen

Abmessungen Aufnahme- @ i Rostfreier Stahl 1.4305 Rostfrei(_er Stahl 1.4"542,
bohrung ausscheidungsgehartet
d, L d, d L H11 Scherfestig-  Art-Nr.  Scherfestig-  Art.-Nr.
-0,04 +0,6 +1 min.  max. keit zwei- keit zwei-
-0,08 schnittig” schnittig”
min. min.
[mm] [mm] [°C] [9] [kN] [kN]

10 70 118 | 7,0 316 24,1 452 127 6 -30 | 150 21 21 22340.0022 35 22350.0022

15 70 118 7,0 | 316 24,1 452 127 6 -30 | 150 21 21 22340.0023 35 22350.0023

20 70 118 7,0 | 316 24,1 452 127 6 -30 | 150 23 21 22340.0024 35 22350.0024

25 70 118 70| 316 24,1 452 127 6 -30 | 150 23 21 22340.0025 35 22350.0025

30 70118 7,0 316 241 452 127 6 -30 | 150 24 21 22340.0026 35 22350.0026

6 35 70118 7,0 316 241 452 127 6 -30 | 150 26 21 22340.0027 35 22350.0027

40 70 118 7,0 316 24,1 | 452 127 6 -30 | 150 26 21 22340.0028 35 22350.0028

45 70 118 7,0 316 24,1 | 452 127 6 -30 | 150 27 21 22340.0029 35 22350.0029

50 70 118 7,0 316 24,1 | 452 127 6 -30 | 150 29 21 22340.0030 35 22350.0030

60 70| 11,8 7,0 316 24,1 452 127 6 -30 | 150 30 21 22340.0019 35 22350.0019

70 70| 11,8 7,0 316 24,1 452 127 6 -30 | 150 33 21 22340.0020 35 22350.0020

80 70| 11,8 7,0 316 24,1 452 127 6 -30 | 150 34 21 22340.0021 35 22350.0021

10 95| 147 82 358 269 515 158 8 -30 | 150 34 38 22340.0032 63 22350.0032

15 95| 147 82 358 269 515 158 8 -30 | 150 36 38 22340.0033 63 22350.0033

20 95| 147 82 358 269 515 158 8 -30 | 150 38 38 22340.0034 63 22350.0034

25 95 147 82 358 269 51,5 158 8 -30 | 150 39 38 22340.0035 63 22350.0035

30 95 14,7 82 358 269 515 158 8 -30 150 41 38 22340.0036 63 22350.0036

35 95 147 82 358 269 515 158 8 -30 150 43 38 22340.0037 63 22350.0037

40 95 14,7 82 358 269 515 158 8 -30 | 150 45 38 22340.0038 63 22350.0038

8 45 95 14,7 82 358 269 515 158 8 -30 | 150 47 38 22340.0039 63 22350.0039

50 95 14,7 82 358 269 515 158 8 -30 | 150 49 38 22340.0040 63 22350.0040

60 95 14,7 82 358 269 515 158 8 -30 | 150 52 38 22340.0031 63 22350.0031

70 95 147 82 358 269 515 158 8 -30 | 150 56 38 22340.0041 63 22350.0041

80 95 147 | 82 358 269 515 158 8 -30 | 150 60 38 22340.0042 63 22350.0042

920 95 147 | 82 358 269 515 158 8 -30 | 150 63 38 22340.0043 63 22350.0043

100 95 147 | 82 358 269 515 158 8 -30 | 150 67 38 22340.0051 63 22350.0051

15 12,0 147 96 358 269 51,5 158 10 -30 | 150 41 60 22340.0059 100 22350.0059

20 12,0 14,7 96 358 269 515 158 10 -30 | 150 44 60 22340.0044 100 22350.0044

25 120 147 96 358 269 515 158 10 -30 | 150 47 60 22340.0045 100 22350.0045

30 120 147 96 358 269 515 158 10 -30 | 150 50 60 22340.0046 100 22350.0046

35 120 147 96 358 269 515 158 10 -30 | 150 53 60 22340.0047 100 22350.0047

40 12,0 147 96 358 269 515 158 10 -30 | 150 56 60 22340.0048 100 22350.0048

45 12,0 147 96 358 269 515 158 10 -30 | 150 59 60 22340.0049 100 22350.0049

10 50 12,0 147 96| 358 269 515 158 10 -30 | 150 62 60 22340.0050 100 22350.0050

60 12,0 14,7 96 358 269 515 158 10 -30 | 150 68 60 22340.0052 100 22350.0052

70 12,0 147 96 358 269 515 158 10 -30 | 150 74 60 22340.0053 100 22350.0053

80 12,0 14,7 96 358 269 515 158 10 -30 | 150 79 60 22340.0054 100 22350.0054

90 12,0 14,7 96 358 269 515 158 10 -30 | 150 85 60 22340.0055 100 22350.0055

100 12,0 147 96 358 269 515 158 10 -30 | 150 91 60 22340.0056 100 22350.0056

110 12,0 147 96 358 269 515 158 10 -30 | 150 97 60 22340.0057 100 22350.0057

120 12,0 14,7 96 358 26,9 51,5 158 10 -30 150 | 103 60 22340.0058 100 22350.0058

20 14,5 182 106 | 351 253 591 20,2 12 -30 | 150 69 87 22340.0064 144 22350.0064

25 145 182 106 | 351 253 591 20,2 12 -30 | 150 72 87 22340.0065 144 22350.0065

30 14,5 182 10,6 351 253 59,1 20,2 12 -30 | 150 77 87 22340.0066 144 22350.0066

35 | 145 182 10,6 351 253 59,1 20,2 12 -30 | 150 81 87 22340.0067 144 22350.0067

40 145 18,2 10,6 | 351 253 591 202 12 -30 | 150 85 87 22340.0068 144 22350.0068

45 145 182 | 10,6 | 351 253 59,1 20,2 12 -30 | 150 89 87 22340.0069 144 22350.0069

12 50 14,5 182 10,6 351 253 59,1 20,2 12 -30 | 150 94 87 22340.0070 144 22350.0070

60 14,5 182 106 351 253 59,1 20,2 12 -30 | 150 | 102 87 22340.0072 144 22350.0072

70 14,5 182 10,6 351 253 59,1 20,2 12 -30 | 150 @ 111 87 22340.0074 144 22350.0074

80 14,5 182 106 351 253 59,1 20,2 12 -30 150 | 119 87 22340.0076 144 22350.0076

90 14,5 182 10,6 351 253 59,1 20,2 12 -30 | 150 @ 127 87 22340.0060 144 22350.0060

100 145 182 106 351 253 59,1 20,2 12 -30 | 150 @ 136 87 22340.0061 144 22350.0061

110 145 182 106 351 253 59,1 20,2 12 -30 | 150 @ 146 87 22340.0062 144 22350.0062

120 145 182 106 351 253 59,1 20,2 12 -30 | 150 @ 154 87 22340.0063 144 22350.0063
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Kugelsperrbolzen Maschinen- und Vorrichtungsteile

Abmessungen Aufnahme- @ i Rostfreier Stahl 1.4305 Rostfrei?r Stahl 1.4"542,
bohrung ausscheidungsgehartet
d, L od, d L H11 Scherfestig-  Art-Nr.  Scherfestig-  Art.-Nr.
-0,04 +0,6 +1 min.  max. keit zwei- keit zwei-
-0,08 schnittig” schnittig”
min. min.
[mm] [mm] [°C] [9] [kN] [kN]
30 19,0 234 14,0 422 298 748 247 16 -30 | 150 | 153 155 22340.0071 257 22350.0071
35 | 19,0 234 14,0 422 298 748 247 16 -30 150 | 161 155 22340.0073 257 22350.0073
40 | 19,0 | 234 | 14,0 42,2 29,8 74,8 247 16 -30 | 150 @ 168 155 22340.0075 257 22350.0075
45 | 19,0 | 234 | 14,0 42,2 29,8 74,8 247 16 -30 | 150 @ 172 155 22340.0077 257 22350.0077
50 19,0 234 14,0 422 298 748 247 16 -30 | 150 @ 184 155 22340.0078 257 22350.0078
60 19,0 234 14,0 422 298 748 24,7 16 -30 150 | 200 155 22340.0079 257 22350.0079
70 19,0 234 14,0 422 298 748 247 16 -30 150 | 214 155 22340.0080 257 22350.0080
16 80 19,0 234 14,0 422 29,8 748 247 16 -30 | 150 | 231 155 22340.0081 257 22350.0081
90 19,0 234 14,0 422 298 748 247 16 -30 | 150 | 245 155 22340.0082 257 22350.0082
100 19,0 234 14,0 422 298 748 247 16 -30 | 150 @ 260 155 22340.0083 257 22350.0083
110 19,0 234 14,0 422 298 748 247 16 -30 | 150 | 277 155 22340.0084 257 22350.0084
120 | 19,0 234 14,0 422 298 748 247 16 -30 | 150 @ 293 155 22340.0085 257 22350.0085
130 19,0 234 14,0 422 298 748 247 16 -30 | 150 @ 309 155 22340.0086 257 22350.0086
140 19,0 234 14,0 422 298 74,8 247 16 -30 | 150 @ 324 155 22340.0087 257 22350.0087
150 19,0 234 14,0 422 29,8 | 748 247 16 -30 150 | 339 155 22340.0088 257 22350.0088
50 24,8 234 17,0 | 43,1 298 748 247 20 -30 | 150 | 245 244 22340.0089 403 22350.0089
60 248 234 17,0 | 43,1 29,8 748 247 20 -30 150 | 269 244 22340.0090 403 22350.0090
70 248 234 17,0 431 298 748 247 20 -30 150 | 293 244 22340.0091 403 22350.0091
80 248 234 17,0 431 298 748 247 20 -30 150 | 315 244 22340.0092 403 22350.0092
90 248 234 17,0 431 298 748 247 20 -30 150 | 340 244 22340.0093 403 22350.0093
20 100 248 234 17,0 43,1 29,8 74,8 247 20 -30 150 @ 364 244 22340.0094 403 22350.0094
110 24,8 234 17,0 43,1 298 748 247 20 -30 | 150 | 390 244 22340.0095 403 22350.0095
120 24,8 234 17,0 43,1 298 748 247 20 -30 | 150 | 413 244 22340.0096 403 22350.0096
130 24,8 234 17,0 43,1 298 748 247 20 -30 | 150 | 436 244 22340.0097 403 22350.0097
140 24,8 234 17,0 43,1 298 748 247 20 -30 = 150 | 462 244 22340.0098 403 22350.0098
150 24,8 | 234 17,0 43,1 29,8 748 247 20 -30 | 150 | 487 244 22340.0099 403 22350.0099
50 31,0 30,4 22,0 548 37,5 887 332 25 -30 | 150 | 449 386 22340.0100 631 22350.0100
60 31,0 304 22,0 548 37,5 88,7 332 25 -30 | 150 | 487 386 22340.0101 631 22350.0101
70 31,0 304 22,0 548 37,5 887 332 25 -30 | 150 @ 526 386 22340.0102 631 22350.0102
80 310 304 22,0 548 37,5 887 332 25 -30 | 150 @ 559 386 22340.0103 631 22350.0103
90 31,0 304 22,0 548 37,5 887 332 25 -30 | 150 @ 600 386 22340.0104 631 22350.0104
25 100 31,0 304 22,0 548 37,5 88,7 332 25 -30 | 150 = 640 386 22340.0001 631 22350.0001
110 31,0 304 22,0 54,8 37,5 887 332 25 -30 | 150 = 669 386 22340.0002 631 22350.0002
120 31,0 304 22,0 54,8 37,5 887 332 25 -30 | 150 = 713 386 22340.0003 631 22350.0003
130 31,0 304 22,0 548 37,5 887 332 25 -30 | 150 | 751 386 22340.0004 631 22350.0004
140 31,0 304 22,0 548 37,5 88,7 332 25 -30 150 | 788 386 22340.0005 631 22350.0005
150 31,0 304 22,0 54,8 375 88,7 33,2 25 -30 150 | 825 386 22340.0006 631 22350.0006
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Kugelsperrbolzen

Kugelsperrbolzen ¢ selbstsichernd, mit L-Griff
EH 22340. /EH 22350.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Zum raschen Fixieren, Arretieren, Verstellen, Wechseln und Sichern. Schnell und einfach
I6sbar fiir sich haufig wiederholende Verbindungen.

Alle Ausfihrungen sind korrosionsbestéandig. Beim Werkstoff rostfreier Stahl 1.4542: hoch-
fester, geharteter Bolzen, daher extrem belastbar, hoher Verschleilschutz.

Ausfihrung mit ergonomischem Giriff.

Werkstoff WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN

Hinweise

Sonderausfiihrung auf Anfrage.

= Dieses Produkt ist auch in INCH-Abmes-
sungen lieferbar.

Bolzenteil
= Rostfreier Stahl 1.4305
= Rostfreier Stahl 1.4542, ausscheidungs-

gehartet
Griff Zubehor
= Aluminium, schwarz dhnlich RAL 9005 Befestigungsmdglichkeit fir Halteseil
EH 22400.
Druckknopf
= Rostfreier Stahl, schwarz Weitere Produkte
Aufnahmebuchsen, fir Kugelsperrbol-
Feder zen und Steckbolzen.............. > S. 246

. .
Rostfreier Stahl Aufnahmebuchsen, mit Flansch, fur

Kugelsperrbolzen und Steckbolzen... - S. 248

Bedienung ;
Durch Driicken des Knopfes werden die Ealt_e;_se'_le'b' ’ -h """ t .B- ) .d """" > S. 249
. ositionierbuchsen, mi una,
Kugeln entriegelt. DINAT2A « oo, > s, 424
K ich Positionierbuchsen, ohne Bund,
ennzeichnung DINATOA oo > S. 427

Ausfiihrung rostfreier Stahl 1.4542 mit Mar- Kugelsperrbolzen mit L-Griff, einfach

kierung unterhalb der Kugeln. wirkend - nach NAS / MS17986 . . ... > s. 266
MASSZEICHNUNG
l3
lg \g'g_
TT| 11 1,708 o

| ' °LL
| %UN I i -
8/ .

(2] (]
' " 14542 ¥*
j . L
-7

77—

min. @3

** Ausfiihrung rostfreier Stahl 1.4542 mit Kennzeichnung.

BESTELLINFORMATIONEN

Abmessungen Aufnahme- @ i Rostfreier Stahl 1.4305 Rostfrei?r Stahl 1.4__542,

bohrung ausscheidungsgehartet

d, L, d, dy L H11 Scherfestig-  Art.-Nr.  Scherfestig-  Art.-Nr.
-0,04 +0,6 +1 min. | max. keit zwei- keit zwei-
-0,08 schnittig" schnittig”

min. min.
[mm] [mm] [°C] [9] [kN] [kN]

10 55 11,8 6,0 316 219 43,8 126 85 5 -30 150 @ 20 14 22340.0112 24 22350.0112

15 55 11,8 6,0 316 219 438 126 85 5 -30 | 150 21 14 22340.0113 24 22350.0113

20 55 118 60316 219 438 126 85 5 -30 150 @ 22 14 22340.0114 24 22350.0114

25 55 118 6,0 316 219 438 126 85 5 -30 150 @ 22 14 22340.0115 24 22350.0115

30 55 118 6,0 316 219 438 126 85 5 -30 | 150 23 14 22340.0116 24 22350.0116

5 35 55 118 6,0 316 219 438 126 85 5 -30 | 150 24 14 22340.0117 24 22350.0117

40 55 11,8 6,0 316 219 438 126 85 5 -30 | 150 | 23 14 22340.0118 24 22350.0118

45 55 11,8 6,0 316 219 438 126 85 5 -30 | 150 | 25 14 22340.0107 24 22350.0107

50 55 118 6,0 316 219 438 126 85 5 -30 | 150 | 26 14 22340.0108 24 22350.0108

60 55 11,8 6,0 316 219 438 126 85 5 -30 | 150 | 26 14 22340.0109 24 22350.0109

70 55 11,8 6,0 316 219 438 126 85 5 -30 | 150 | 29 14 22340.0110 24 22350.0110

80 55 118 6,0 316 219 438 126 85 5 -30 | 150 | 30 14 22340.0111 24 22350.0111
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Kugelsperrbolzen Maschinen- und Vorrichtungsteile

Abmessungen Aufnahme- @ i Rostfreier Stahl 1.4305 Rostfrei(_er Stahl 1.4"542,

bohrung ausscheidungsgehartet

d, I, d d L L 11 H11 Scherfestig-  Art-Nr.  Scherfestig-  Art.-Nr.
-0,04 +0,6 +1 min.  max. keit zwei- keit zwei-
-0,08 schnittig” schnittig”

min. min.
[mm] [mm] [°C] [9] [kN] [kN]

10 7,0 11,8 7,0 316219 438 126 85 6 -30 | 150 21 21 22340.0122 35 22350.0122

15 7,0 11,8 7,0 316219 438 126 85 6 -30 | 150 22 21 22340.0123 35 22350.0123

20 70 118 7,0 316 219 438 126 85 6 -30 | 150 22 21 22340.0124 35 22350.0124

25 70 118 7,0 316 219 438 126 85 6 -30 | 150 24 21 22340.0125 35 22350.0125

3 70 118 7,0 316 219 438 126 85 6 -30 | 150 25 21 22340.0126 35 22350.0126

6 35 70 118 70 316 219 438 126 8,5 6 -30 | 150 26 21 22340.0127 35 22350.0127

40 70 11,8 7,0/316 219 438 126| 85 6 -30 | 150 | 27 21 22340.0128 35 22350.0128

45 70 118 7,0/316 219 438 126| 85 6 -30 | 150 | 28 21 22340.0129 35 22350.0129

50 70 11,8 7,0 316 21,9 438 126 85 6 -30 | 150 | 29 21 22340.0130 35 22350.0130

60 70 118 7,0 316 219 438 126 85 6 -30 150 30 21 22340.0119 35 22350.0119

70 70 118 7,0 316 219 438 126 85 6 -30 150 33 21 22340.0120 35 22350.0120

80 70 118 7,0 316 219 438 126 85 6 -30 150 35 21 22340.0121 35 22350.0121

10 95 147 82 358 244 49,7 158 9,9 8 -30 150 34 38 22340.0132 63 22350.0132

15 95| 14,7 82 358 244 49,7 158 99 8 -30 150 36 38 22340.0133 63 22350.0133

20 95 147 82 358 244 497 158 99 8 -30 150 37 38 22340.0134 63 22350.0134

25 95 14,7 82 358 244 49,7 158 9,9 8 -30 150 | 39 38 22340.0135 63 22350.0135

30 95 14,7 82 358|244 49,7 158 99 8 -30 150 41 38 22340.0136 63 22350.0136

35 95 14,7 82 358|244 49,7 158 99 8 -30 150 43 38 22340.0137 63 22350.0137

40 95 14,7 8,2 358|244 497 158 99 8 -30 150 45 38 22340.0138 63 22350.0138

8 45 95 14,7 82 358|244 497 158 99 8 -30 150 46 38 22340.0139 63 22350.0139

50 95 14,7 82 358 244 49,7 158 99 8 -30 | 150 48 38 22340.0140 63 22350.0140

60 95 147 82 358 244 49,7 158 99 8 -30 | 150 52 38 22340.0131 63 22350.0131

70 9,5 14,7 82358 244 49,7 158 99 8 -30 150 @ 56 38 22340.0141 63 22350.0141

80 95 14,7 82358 244 49,7 158 99 8 -30 150 @ 59 38 22340.0142 63 22350.0142

90 95 14,7 82358 244 49,7 158 99 8 -30 150 @ 63 38 22340.0143 63 22350.0143

100 95 14,7 82 358 244 49,7 158 99 8 -30 | 150 66 38 22340.0151 63 22350.0151

15 12,0 14,7 9,6 358 244 49,7 158 9,9 10 -30 150 41 60 22340.0159 100 22350.0159

20 12,0 14,7 9,6 358 24,4 49,7 158 99 10 -30 150 44 60 22340.0144 100 22350.0144

25 12,0 14,7 9,6 358 24,4 49,7 158 99 10 -30 150 47 60 22340.0145 100 22350.0145

30 12,0 14,7 96 358 24,4 49,7 158 99 10 -30 150 50 60 22340.0146 100 22350.0146

35 12,0 14,7 96 358 244 49,7 158 99 10 -30 150 53 60 22340.0147 100 22350.0147

40 12,0 14,7 9,6|358 244 49,7 158| 99 10 -30 | 150 | 56 60 22340.0148 100 22350.0148

45 12,0 14,7 9,6 358 244 49,7 158 99 10 -30 150 | 58 60 22340.0149 100 22350.0149

10 50 12,0 14,7 9,6 358|244 49,7 158 99 10 -30 | 150 | 62 60 22340.0150 100 22350.0150

60 12,0 14,7 9,6 358 24,4 49,7 158 99 10 -30 150 67 60 22340.0152 100 22350.0152

70 12,0 14,7 96 358 244 49,7 158 9,9 10 -30 150 73 60 22340.0153 100 22350.0153

80 12,0 14,7 96 358 244 49,7 158 9,9 10 -30 150 79 60 22340.0154 100 22350.0154

90 12,0 14,7 96 358 24,4 49,7 158 9,9 10 -30 150 85 60 22340.0155 100 22350.0155

100 12,0 14,7 9,6 358 244 49,7 158 99 10 -30 150 91 60 22340.0156 100 22350.0156

110 12,0 14,7 9,6 358 244 49,7 158 99 10 -30 150 97 60 22340.0157 100 22350.0157

120 12,0 14,7 9,6 358 24,4 49,7 158 9,9 10 -30 150 | 103 60 22340.0158 100 22350.0158

20 14,5 18,2 10,6 351 22,7 57,1 20,2 12,6 12 -30 150 | 70 87 22340.0164 144 22350.0164

25 14,5 18,2 10,6 351 22,7 57,1 20,2 126 12 -30 150 | 73 87 22340.0165 144 22350.0165

30 14,5/ 18,2 10,6 351 22,7 57,1 20,2 12,6 12 -30 | 150 78 87 22340.0166 144 22350.0166

35 145 18,2 10,6 351 22,7 57,1 20,2 12,6 12 -30 | 150 82 87 22340.0167 144 22350.0167

40 145 182 10,6 351 22,7 57,1 20,2 12,6 12 -30 | 150 86 87 22340.0168 144 22350.0168

45 145 182 10,6 351 22,7 57,1 20,2 12,6 12 -30 | 150 90 87 22340.0169 144 22350.0169

12 50 14,5 18,2 10,6 351 22,7 57,1 20,2 12,6 12 -30 | 150 94 87 22340.0170 144 22350.0170

60 14,5 18,2 10,6 351 22,7 57,1 20,2| 12,6 12 -30 150 # 103 87 22340.0172 144 22350.0172

70 14,5 182 10,6 351 22,7 57,1 20,2 12,6 12 -30 150 @ 112 87 22340.0174 144 22350.0174

80 14,5 182 10,6 351 22,7 57,1 20,2 12,6 12 -30 | 150 | 120 87 22340.0176 144 22350.0176

90 14,5 18,2 10,6 351 22,7 57,1 20,2 12,6 12 -30 | 150 129 87 22340.0160 144 22350.0160

100 14,5 182 10,6 351 22,7 57,1 20,2 12,6 12 -30 150 138 87 22340.0161 144 22350.0161

110 14,5 182 10,6 351 22,7 57,1 20,2 12,6 12 -30 150 145 87 22340.0162 144 22350.0162

120 14,5 18,2 10,6 351 22,7 57,1 20,2 12,6 12 -30 150 154 87 22340.0163 144 22350.0163
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Kugelsperrbolzen

Abmessungen Aufnahme- @ i Rostfreier Stahl 1.4305 Rostfrei(_er Stahl 1.4"542,

bohrung ausscheidungsgehartet

d, I, d d L L1 1 H11 Scherfestig-  Art-Nr.  Scherfestig-  Art.-Nr.
-0,04 +0,6 +1 min.  max. keit zwei- keit zwei-
-0,08 schnittig” schnittig”

min. min.
[mm] [mm] [°C] [a] [kN] [kN]

30 19,0 234 14,0 422 27,3 67,6 24,7 15,1 16 -30 | 150 149 155 22340.0171 257 22350.0171

35 19,0 234 14,0 422 273 67,6 24,7 151 16 -30 | 150 161 155 22340.0173 257 22350.0173

40 19,0 234 14,0 42,2 27,3 67,6 24,7 151 16 -30 | 150 165 155 22340.0175 257 22350.0175

45 19,0 23,4 14,0 422 273 67,6 24,7 151 16 -30 | 150 172 155 22340.0177 257 22350.0177

50 19,0 234 14,0 42,2 27,3 67,6 24,7 151 16 -30 | 150 180 155 22340.0178 257 22350.0178

60 19,0 23,4 14,0 42,2 273 67,6 24,7 151 16 -30 | 150 | 200 155 22340.0179 257 22350.0179

70 19,0 23,4 14,0 422 27,3 67,6 24,7 151 16 -30 | 150 | 216 155 22340.0180 257 22350.0180

16 80 19,0 23,4 14,0 422 27,3 67,6 24,7 151 16 -30 | 150 | 231 155 22340.0181 257 22350.0181

90 19,0 234 14,0 42,2 27,3 67,6 24,7 15,1 16 -30 | 150 246 155 22340.0182 257 22350.0182

100 19,0 23,4 14,0 42,2 27,3 67,6 24,7 151 16 -30 | 150 262 155 22340.0183 257 22350.0183

110 19,0 23,4 14,0 42,2 27,3 67,6 24,7 151 16 -30 150 272 155 22340.0184 257 22350.0184

120 19,0 23,4 14,0 422 27,3 67,6 24,7 151 16 -30 150 287 155 22340.0185 257 22350.0185

130 19,0 23,4 14,0 422 27,3 67,6 24,7 151 16 -30 150 302 155 22340.0186 257 22350.0186

140 19,0 23,4 14,0 422 27,3 67,6 24,7 151 16 -30 150 318 155 22340.0187 257 22350.0187

150 19,0 23,4 14,0 42,2 27,3 67,6 24,7 151 16 -30 | 150 | 333 155 22340.0188 257 22350.0188

50 24,8 234 17,0 43,1 27,3 67,6 24,7 151 20 -30 150 | 245 244 22340.0189 403 22350.0189

60 24,8 234 17,0 43,1 27,3 67,6 24,7 151 20 -30 150 | 272 244 22340.0190 403 22350.0190

70 24,8 234 17,0 43,1 27,3 67,6 24,7 15,1 20 -30 | 150 292 244 22340.0191 403 22350.0191

80 24,8 234 17,0 43,1 27,3 67,6 24,7 15,1 20 -30 150 313 244 22340.0192 403 22350.0192

90 24,8 234 17,0 43,1 27,3 67,6 24,7 151 20 -30 150 337 244 22340.0193 403 22350.0193

20 | 100 24,8 234 17,0 43,1 27,3 67,6 24,7 15,1 20 -30 | 150 362 244 22340.0194 403 22350.0194

110 24,8 234 17,0 43,1 27,3 67,6 24,7 151 20 -30 | 150 392 244 22340.0195 403 22350.0195

120 24,8 234 17,0 43,1 27,3 67,6 24,7 151 20 -30 150 | 413 244 22340.0196 403 22350.0196

130 24,8 234 17,0 43,1 27,3 67,6 24,7 151 20 -30 150 | 437 244 22340.0197 403 22350.0197

140 24,8 234 17,0 43,1 27,3 67,6 24,7 151 20 -30 | 150 | 457 244 22340.0198 403 22350.0198

150 24,8 23,4 17,0 43,1 27,3 67,6 24,7 151 20 -30 | 150 480 244 22340.0199 403 22350.0199

50 31,0 30,4 22,0 54,8 34,2 83,9 333 20,1 25 -30 | 150 453 386 22340.0200 631 22350.0200

60 31,0 304 22,0 54,8 34,2 839 333 20,1 25 -30 | 150 490 386 22340.0201 631 22350.0201

70 31,0 304 22,0 54,8 34,2 839 333 20,1 25 -30 150 523 386 22340.0202 631 22350.0202

80 31,0 304 22,0 54,8 34,2 839 333 20,1 25 -30 | 150 567 386 22340.0203 631 22350.0203

90 31,0 30,4 22,0 54,8 34,2 839 333 20,1 25 -30 150 596 386 22340.0204 631 22350.0204

25 100 31,0 30,4 22,0 54,8 34,2 839 33,3 20,1 25 -30 | 150 | 635 386 22340.0205 631 22350.0205

110 31,0 30,4 22,0 54,8 34,2 83,9 333 20,1 25 -30 | 150 | 672 386 22340.0206 631 22350.0206

120 31,0 30,4 22,0 54,8 34,2 83,9 333 20,1 25 -30 | 150 | 710 386 22340.0207 631 22350.0207

130 31,0 30,4 22,0 54,8 34,2 83,9 33,3 20,11 25 -30 150 754 386 22340.0208 631 22350.0208

140 31,0 30,4 22,0 54,8 34,2 839 33,3 20,11 25 -30 150 784 386 22340.0105 631 22350.0105

150 31,0 30,4 22,0 54,8 34,2 839 33,3 20,1 25 -30 150 830 386 22340.0106 631 22350.0106
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Kugelsperrbolzen Maschinen- und Vorrichtungsteile

Kugelsperrbolzen ¢ selbstsichernd, mit Pilzgriff
EH 22340. /EH 22350.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Zum raschen Fixieren, Arretieren, Verstellen, Wechseln und Sichern. Schnell und einfach
I6sbar fir sich haufig wiederholende Verbindungen.

Alle Ausfiihrungen sind korrosionsbestandig. Beim Werkstoff rostfreier Stahl 1.4542: hoch-
fester, geharteter Bolzen, daher extrem belastbar, hoher VerschleiRschutz.

Kompakte Bauweise mit Pilzgriff.

Werkstoff WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Bolzenteil Hinweise
nderausfihrun f Anfrage.
= Rostfreier Stahl 1.4305 Sonderausfiihrung auf Anfrage
= Rostfreier Stahl 1.4542, ausscheidungs- Zubehdr
gehartet Befestigungsmaglichkeit fir Halteseil
Griff EH 22400.
= Aluminium, schwarz dhnlich RAL 9005
Weitere Produkte

Druckknopf Aufnahmebuchsen, fiir Kugelsperrbol-
= Rostfreier Stahl, schwarz zen und Steckbolzen.............. > S. 246
Feder Aufnahmebuchsen, mit Flansch, fir

. Kugelsperrbolzen und Steckbolzen... - S. 248
* Rostfreier Stahl Halteseile > s 249

f Positionierbuchsen, mit Bund,

Bedienung . DINAT2A oo, > s, 424
Durch Driicken des Knopfes werden die Positionierbuchsen. ohne Bund
Kugeln entriegelt. DIN179A ....... B L > s, 427

Kugelsperrbolzen mit Pilzgriff, einfach

Kennzeichnung . wirkend - nach NAS / MS17984 . . . .. > s 257
Ausfiihrung rostfreier Stahl 1.4542 mit Mar-

kierung unterhalb der Kugeln.

MASSZEICHNUNG

L4
38 B
o +0,6
PT Ly Ly
o
697 % o - B ¥ 8 1 I O .
Ea 14542 ** n
3 ©
** Ausflihrung rostfreier Stahl 1.4542 mit Kennzeichnung.
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Aufnahme- @ i Rostfreier Stahl 1.4305 Rostfreier Stahl 1.4542,
bohrung ausscheidungsgehartet
d, I, d, d d L0 H11 Scherfestig-  Art-Nr.  Scherfestig-  Art.-Nr.
-0,04  +0,6 +1 min. | max. keit zwei- keit zwei-
-0,08 schnittig” schnittig”
min. min.
[mm] [mm] [°C] [g] [kN] [kN]
10 55 11,3 20 6,0 20,7 | 17,6 14,6 5 -30 | 150 12 14 22340.0212 24 22350.0212
15 55 11,3 20 6,0 20,7 | 17,6 14,6 5 -30 | 150 12 14 22340.0213 24 22350.0213
20 55 113| 20 6,0 20,7 17,6 14,6 5 -30 | 150 13 14 22340.0214 24 22350.0214
25| 55 11,3 20 6,0 20,7 17,6 14,6 5 -30 | 150 14 14 22340.0215 24 22350.0215
30 | 55 11,3 20 6,0 20,7 17,6 14,6 5 -30 | 150 15 14 22340.0216 24 22350.0216
5 35| 55 11,3 20 6,0 20,7 17,6 14,6 5 -30 | 150 15 14 22340.0217 24 22350.0217
40 | 55 11,3 20 6,0 20,7 17,6 14,6 5 -30 | 150 16 14 22340.0218 24 22350.0218
45 55 113 | 20 6,0 207 17.6 14,6 5 -30 | 150 17 14 22340.0311 24 22350.0311
50 55 113 20 6,0 207 17,6 146 5 -30 | 150 18 14 22340.0312 24 22350.0312
60 55 113 | 20 6,0 20,7 17,6 14,6 5 -30 | 150 19 14 22340.0209 24 22350.0209
70 55 11,3 20 6,0 20,7 17,6 14,6 5 -30 | 150 20 14 22340.0210 24 22350.0210
80 55 113 20 6,0 20,7 17,6 14,6 5 30 150 22 14 22340.0211 24 22350.0211
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Kugelsperrbolzen

Abmessungen Aufnahme- @ . Rostfreier Stahl 1.4305 Rostfrei(_er Stahl 1.4"542,
bohrung ausscheidungsgehartet
d, I, d, d d L4 H11 Scherfestig-  Art-Nr.  Scherfestig-  Art.-Nr.
-0,04 +0,6 +1 min. = max. keit zwei- keit zwei-
-0,08 schnittig” schnittig”
min. min.
[mm] [mm] [°C] [g] [kN] [kN]

10 7,0 11,3 20 7,0 20,7 17,6 14,6 6 -30 150 13 21 22340.0222 35 22350.0222

15 7,0 11,3 20 70 20,7 17,6 14,6 6 -30 150 14 21 22340.0223 35 22350.0223

20 70 11,3 20 7,0 20,7 17,6 14,6 6 -30 | 150 15 21 22340.0224 35 22350.0224

25| 70 11,3 20 7,0 20,7 17,6 14,6 6 -30 | 150 16 21 22340.0225 35 22350.0225

30 70 11,3 20 70 20,7 17,6 14,6 6 -30 | 150 17 21 22340.0226 35 22350.0226

6 35| 70 11,3 20 70 20,7 17,6 14,6 6 -30 | 150 18 21 22340.0227 35 22350.0227

40 7,0 113 20 7,0 20,7 17,6 14,6 6 -30 | 150 19 21 22340.0228 35 22350.0228

45 7,0 113 20 7,0 20,7 17,6 14,6 6 -30 | 150 20 21 22340.0229 35 22350.0229

50 70 11,3 20 70 20,7 17,6 14,6 6 -30 | 150 21 21 22340.0230 35 22350.0230

60 7,0 11,3 20 7,0 20,7 17,6 14,6 6 -30 150 23 21 22340.0219 35 22350.0219

70 | 7,0 11,3 20 70 20,7 17,6 14,6 6 30 150 25 21 22340.0220 35 22350.0220

80 | 7,0 11,3 20 70 20,7 176 14,6 6 -30 150 27 21 22340.0221 35 22350.0221

10 95 141 25 82 273 226 186 8 -30 150 25 38 22340.0232 63 22350.0232

15 95 141 25 82 273 226 186 8 -30 150 27 38 22340.0233 63 22350.0233

20 | 95 14,1 25 82 273 226 186 8 -30 150 29 38 22340.0234 63 22350.0234

25 95 141 25 82 273 226 186 8 -30 150 31 38 22340.0235 63 22350.0235

30 95 141 25 82 27,3 226 186 8 -30 | 150 33 38 22340.0236 63 22350.0236

35 95 141 25 82 27,3 226 18,6 8 -30 150 35 38 22340.0237 63 22350.0237

40 | 95 141 25 82 273 226 186 8 -30 150 36 38 22340.0238 63 22350.0238

8 45 | 95 141 25 82 273 226 186 8 -30 150 38 38 22340.0239 63 22350.0239

50 95 141 25 82 273 226 186 8 -30 150 40 38 22340.0240 63 22350.0240

60 95 141 25 82 273 226 186 8 -30 150 @ 44 38 22340.0231 63 22350.0231

70 95 141 25 8,2 273|226 18,6 8 -30 | 150 47 38 22340.0241 63 22350.0241

80 95 141 25 8,2 273|226 18,6 8 -30 150 51 38 22340.0242 63 22350.0242

90 | 95 141 25 8,2 273|226 18,6 8 -30 | 150 55 38 22340.0243 63 22350.0243

100 95 141 25 82 273 226 186 8 -30 150 58 38 22340.0251 63 22350.0251

15 12,0 141 25 96 27,3 226 18,6 10 -30 150 33 60 22340.0259 100 22350.0259

20 | 12,0 14,1 25 96 27,3 226 186 10 -30 150 36 60 22340.0244 100 22350.0244

25 | 12,0 14,1 25 96 27,3 226 186 10 -30 150 38 60 22340.0245 100 22350.0245

30 | 12,0 14,1 25 96 27,3 226 186 10 -30 150 42 60 22340.0246 100 22350.0246

35 120 14,1 25 96 27,3 226 186 10 -30 150 44 60 22340.0247 100 22350.0247

40 12,0 141 25 96 27,3 226 18,6 10 -30 | 150 47 60 22340.0248 100 22350.0248

45 12,0 141 25 96 27,3 226 18,6 10 -30 | 150 50 60 22340.0249 100 22350.0249

10 50 12,0 14,1 25 96 27,3 226 18,6 10 -30 | 150 53 60 22340.0250 100 22350.0250

60 12,0 141 25 96 27,3 226 186 10 -30 150 59 60 22340.0252 100 22350.0252

70 12,0 141 25 96 27,3 226 186 10 -30 150 65 60 22340.0253 100 22350.0253

80 12,0 141 25 96 27,3 226 186 10 30 150 71 60 22340.0254 100 22350.0254

90 | 12,0 14,1 25 96 27,3 226 186 10 -30 150 77 60 22340.0255 100 22350.0255

100 12,0 141 25 96 27,3 226 186 10 -30 150 83 60 22340.0256 100 22350.0256

110 12,0 141 25 96 27,3 226 186 10 -30 150 88 60 22340.0257 100 22350.0257

120 12,0 141 25 96 27,3 226 18,6 10 -30 | 150 94 60 22340.0258 100 22350.0258

20 145 17,7 35 10,6 332 27,3 223 12 -30 | 150 66 87 22340.0264 144 22350.0264

25 145 17,7 35 10,6 332 27,3 223 12 -30 | 150 70 87 22340.0265 144 22350.0265

30 145 17,7 35 106 332 273 223 12 -30 150 75 87 22340.0266 144 22350.0266

35 145 17,7 35 106 332 273 223 12 -30 150 79 87 22340.0267 144 22350.0267

40 145 17,7 35 | 10,6 | 332 27,3 | 223 12 -30 150 83 87 22340.0268 144 22350.0268

45 | 145 17,7 35 | 10,6 332 27,3 | 223 12 -30 150 @ 88 87 22340.0269 144 22350.0269

12 50 145 17,7 35 | 10,6 332 273|223 12 -30 150 @ 92 87 22340.0270 144 22350.0270

60 145 17,7 35 106|332 27,3223 12 -30 | 150 100 87 22340.0272 144 22350.0272

70 145 17,7 35 106 | 33,2 27,3223 12 -30 | 150 109 87 22340.0274 144 22350.0274

80 145 17,7 35 106|332 27,3223 12 -30 | 150 117 87 22340.0276 144 22350.0276

90 145 17,7 35 | 10,6 332 27,3 | 223 12 -30 150 126 87 22340.0260 144 22350.0260

100 14,5 17,7 35 10,6 33,2 27,3 223 12 -30 150 134 87 22340.0261 144 22350.0261

110 14,5 17,7 35 10,6 33,2 27,3 223 12 -30 150 143 87 22340.0262 144 22350.0262

120 14,5 17,7 35 10,6 332 27,3 223 12 -30 150 151 87 22340.0263 144 22350.0263
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Kugelsperrbolzen Maschinen- und Vorrichtungsteile

Abmessungen Aufnahme- @ i Rostfreier Stahl 1.4305 Rostfrei(_er Stahl 1.4"542,
bohrung ausscheidungsgehartet

d, I, d, d d L Rt Scherfestig-  Art-Nr.  Scherfestig-  Art.-Nr.

-0,04 +0,6 +1 min. = max. keit zwei- keit zwei-
-0,08 schnittig” schnittig”
min. min.
[mm] [mm] [°C] [g] [kN] [kN]

30 19,0 234 | 40 | 14,0 422 345|285 16 -30 150 151 155 22340.0271 257 22350.0271
35 19,0 234 | 40 | 14,0 422 345|285 16 -30 150 156 155 22340.0273 257 22350.0273
40 | 19,0 23,4 | 40 | 14,0 422 345|285 16 -30 150 163 155 22340.0275 257 22350.0275
45 | 19,0 23,4 | 40 | 14,0 422 345|285 16 -30 150 171 155 22340.0277 257 22350.0277
50 | 19,0 23,4 | 40 | 14,0 422 345 285 16 -30 150 182 155 22340.0278 257 22350.0278
60 19,0 234 40 14,0 422 345 28,5 16 -30 | 150 | 197 155 22340.0279 257 22350.0279
70 19,0 234 40 14,0 422 345 285 16 -30 150 213 155 22340.0280 257 22350.0280
16 80 19,0 234 40 14,0 422 34,5 285 16 -30 150 224 155 22340.0281 257 22350.0281
90 | 19,0 234 | 40 | 14,0 422 345 285 16 -30 150 244 155 22340.0282 257 22350.0282
100 19,0 234 40 14,0 422 345 285 16 -30 150 @ 255 155 22340.0283 257 22350.0283
110 19,0 234 40 14,0 422 345 285 16 -30 150 270 155 22340.0284 257 22350.0284
120 19,0 234 40 14,0 422 345 285 16 -30 150 291 155 22340.0285 257 22350.0285
130 19,0 234 40 14,0 422 345 285 16 -30 150 @ 301 155 22340.0286 257 22350.0286
140 19,0 234 40 14,0 422 345 285 16 -30 150 317 155 22340.0287 257 22350.0287
150 19,0 234 40 14,0 422 34,5 28,5 16 -30 | 150 | 337 155 22340.0288 257 22350.0288
50 248 234 40 17,0 43,1 345 285 20 -30 150 @ 244 244 22340.0289 403 22350.0289
60 248 234 40 17,0 43,1 345 285 20 -30 | 150 @ 265 244 22340.0290 403 22350.0290
70 248 234 40 17,0 431 345 285 20 -30 150 291 244 22340.0291 403 22350.0291
80 248 234 40 17,0 431 345 285 20 -30 150 @316 244 22340.0292 403 22350.0292
90 | 24,8 234 | 40 | 17,0 43,1 345 285 20 -30 150 @ 335 244 22340.0293 403 22350.0293
20 100 248 234 40 17,0 431 345 285 20 -30 150 @ 363 244 22340.0294 403 22350.0294
110 248 234 40 17,0 43,1 345 285 20 -30 150 384 244 22340.0295 403 22350.0295
120 24,8 234 40 17,0 43,1 345 285 20 -30 150 413 244 22340.0296 403 22350.0296
130 24,8 234 40 17,0 43,1 345 285 20 -30 150 @ 432 244 22340.0297 403 22350.0297
140 248 234 40 17,0 43,1 345 285 20 -30 150 @ 455 244 22340.0298 403 22350.0298
150 248 234 40 17,0 43,1 345 285 20 -30 150 @ 479 244 22340.0299 403 22350.0299
50 31,0 304 50 22,0 54,8 435 365 25 -30 150 @ 441 386 22340.0300 631 22350.0300
60 31,0 30,4 | 50 | 22,0 54,8 435 36,5 25 -30 150 @ 473 386 22340.0301 631 22350.0301
70 | 31,0 30,4 | 50 | 22,0 54,8 435 36,5 25 -30 150 517 386 22340.0302 631 22350.0302
80 | 31,0 304 | 50 | 22,0 54,8 435 36,5 25 -30 150 @555 386 22340.0303 631 22350.0303
90 31,0 304 | 50 | 22,0 54,8 435 36,5 25 -30 150 585 386 22340.0304 631 22350.0304
25 100 31,0 304 50 220 548 435 365 25 -30 | 150 623 386 22340.0305 631 22350.0305
110 310 304 50 22,0 548 435 365 25 -30 | 150 658 386 22340.0306 631 22350.0306
120 310 304 50 220 548 435 365 25 -30 | 150 @ 698 386 22340.0307 631 22350.0307
130 31,0 304 50 22,0 54,8 435 365 25 -30 150 742 386 22340.0308 631 22350.0308
140 31,0 304 50 22,0 54,8 435 365 25 -30 150 773 386 22340.0309 631 22350.0309
150 31,0 304 50 22,0 54,8 435 365 25 -30 150 822 386 22340.0310 631 22350.0310
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Kugelsperrbolzen

Kugelsperrbolzen ¢ selbstsichernd, mit Schutzgriff
EH 22340. /EH 22350.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Zum raschen Fixieren, Arretieren, Verstellen, Wechseln und Sichern. Schnell und einfach
I6sbar fir sich haufig wiederholende Verbindungen.

Alle Ausfiihrungen sind korrosionsbestandig. Beim Werkstoff rostfreier Stahl 1.4542: hoch-
fester, geharteter Bolzen, daher extrem belastbar, hoher Verschleilschutz.

Robuster Schutzgriff (Druckknopf nicht Gberstehend). Griffform schiitzt vor unbeabsichtigter
Betatigung des Druckknopfes.

Werkstoff WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Bolzenteil Hinweise
« Rostfreier Stahl 1.4305 Sonderausfiihrung auf Anfrage.
= Rostfreier Stahl 1.4542, ausscheidungs- Zubehdr

gehartet Befestigungsmaglichkeit fir Halteseil
Griff EH 22400.

= Rostfreier Stahl
Weitere Produkte

Druckkn9pf Aufnahmebuchsen, fiir Kugelsperrbol-
= Rostfreier Stahl zen und Steckbolzen.............. > S. 246
Feder Aufnahmebuchsen, mit Flansch, fir
« Rostfreier Stahl Kugelsperrbolzen und Steckbolzen... - S. 248
Halteseile. .. .................... > S. 249
Bedienung Positionierbuchsen, mit Bund,
. . DIN172A ... > S. 424
Durch Driicken des Knopfes werden die -
K | tri It Positionierbuchsen, ohne Bund,
ugelin entriegett. DINI79A . ... oo > 8. 427
Kennzeichnung
Ausfiihrung rostfreier Stahl 1.4542 mit Mar-
kierung unterhalb der Kugeln.
MASSZEICHNUNG
~ o 14
[oX=1
22
T 11 1,¥08 3
=
9 A~
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** Ausflihrung rostfreier Stahl 1.4542 mit Kennzeichnung.
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Aufnahme- @ i Rostfreier Stahl 1.4305 Rostfreier Stahl 1.4542,
bohrung ausscheidungsgehartet
d, N, d d d L0 H11 Scherfestig-  Art-Nr.  Scherfestig-  Art.-Nr.
-0,04 +0,6 +1 max. keit zwei- keit zwei-
-0,08 schnittig” schnittig”
min. min.
[mm] [mm] [°C] [g] [kN] [kN]
10 55 10,3 20 6,0 11,6 21,0 5 250 18 14 22340.1012 24 22350.1012
15 55 10,3 20 6,0 11,6 21,0 5 250 19 14 22340.1013 24 22350.1013
20 55 10,3 20 6,0 11,6 21,0 5 250 20 14 22340.1014 24 22350.1014
25 55 10,3 20 6,0 11,6 21,0 5 250 20 14 22340.1015 24 22350.1015
30 55 10,3 20 6,0 11,6 21,0 5 250 21 14 22340.1016 24 22350.1016
5 35 55 10,3 20 6,0 11,6 21,0 5 250 22 14 22340.1017 24 22350.1017
40 5,5 10,3 20 6,0 11,6 21,0 5 250 23 14 22340.1018 24 22350.1018
45 55 10,3 20 6,0 11,6 21,0 5 250 23 14 22340.1007 24 22350.1007
50 55 10,3 20 6,0 11,6 21,0 5 250 24 14 22340.1008 24 22350.1008
60 55 10,3 20 6,0 11,6 21,0 5 250 25 14 22340.1009 24 22350.1009
70 55 10,3 20 6,0 11,6 21,0 5 250 27 14 22340.1010 24 22350.1010
80 55 10,3 20 6,0 11,6 21,0 5 250 28 14 22340.1011 24 22350.1011
" Scherfestigkeit ahnlich DIN 50141 >
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Kugelsperrbolzen Maschinen- und Vorrichtungsteile

Abmessungen Aufnahme- @ . Rostfreier Stahl 1.4305 Rostfrei(_er Stahl 1.4"542,
bohrung ausscheidungsgehartet
d, L d, d,  d, I, I I, H11 Scherfestig-  Art.-Nr.  Scherfestig-  Art.-Nr.
-0,04 +0,6 +1 max. keit zwei- keit zwei-
-0,08 schnittig” schnittig”
min. min.
[mm] [mm] [°C] [g] [kN] [kN]

10 7,0 10,3 20 7,0 11,6 21,0 6 250 19 21 22340.1022 35 22350.1022

15 7,0 10,3 20 7,0 11,6 21,0 6 250 20 21 22340.1023 35 22350.1023

20 7,0 10,3 20 7,0 11,6 21,0 6 250 21 21 22340.1024 35 22350.1024

25 7,0 10,3 20 7,0 11,6 21,0 6 250 22 21 22340.1025 35 22350.1025

30 7,0 10,3 20 7,0 116 21,0 6 250 23 21 22340.1026 35 22350.1026

6 35 7,0 10,3 20 7,0 116 21,0 6 250 24 21 22340.1027 35 22350.1027

40 7,0 10,3 20 7,0 11,6 21,0 6 250 25 21 22340.1028 35 22350.1028

45 7,0 10,3 20 7,0 11,6 21,0 6 250 26 21 22340.1029 35 22350.1029

50 7,0 10,3 20 7,0 11,6 21,0 6 250 27 21 22340.1030 35 22350.1030

60 7,0 10,3 20 7,0 11,6 21,0 6 250 29 21 22340.1019 35 22350.1019

70 7,0 10,3 20 7,0 11,6 21,0 6 250 31 21 22340.1020 35 22350.1020

80 7,0 10,3 20 7,0 11,6 21,0 6 250 33 21 22340.1021 35 22350.1021

10 9,5 13,3 24 8,2 17,4 27,5 8 250 36 38 22340.1032 63 22350.1032

15 9,5 13,3 24 8,2 17,4 27,5 8 250 38 38 22340.1033 63 22350.1033

20 9,5 13,3 24 8,2 174 275 8 250 40 38 22340.1034 63 22350.1034

25 9,5 13,3 24 8,2 17,4 27,5 8 250 41 38 22340.1035 63 22350.1035

30 9,5 13,3 24 8,2 17,4 27,5 8 250 43 38 22340.1036 63 22350.1036

35 9,5 13,3 24 8,2 17,4 27,5 8 250 45 38 22340.1037 63 22350.1037

40 9,5 13,3 24 8,2 17,4 27,5 8 250 47 38 22340.1038 63 22350.1038

8 45 9,5 13,3 24 8,2 17,4 27,5 8 250 49 38 22340.1039 63 22350.1039

50 9,5 13,3 24 8,2 17,4 27,5 8 250 51 38 22340.1040 63 22350.1040

60 9,5 13,3 24 8,2 17,4 27,5 8 250 54 38 22340.1031 63 22350.1031

70 9,5 13,3 24 8,2 174 | 275 8 250 58 38 22340.1041 63 22350.1041

80 9,5 13,3 24 8,2 17,4 27,5 8 250 62 38 22340.1042 63 22350.1042

90 9,5 13,3 24 8,2 17,4 27,5 8 250 65 38 22340.1043 63 22350.1043

100 9,5 13,3 24 8,2 17,4 27,5 8 250 69 38 22340.1051 63 22350.1051

15 12,0 13,3 24 9,6 17,4 27,5 10 250 43 60 22340.1059 100 22350.1059

20 12,0 13,3 24 9,6 17,4 27,5 10 250 46 60 22340.1044 100 22350.1044

25 12,0 13,3 24 9,6 174 275 10 250 49 60 22340.1045 100 22350.1045

30 12,0 13,3 24 9,6 174 275 10 250 52 60 22340.1046 100 22350.1046

35 12,0 13,3 24 9,6 174 275 10 250 55 60 22340.1047 100 22350.1047

40 12,0 13,3 24 9,6 17,4 27,5 10 250 58 60 22340.1048 100 22350.1048

45 12,0 13,3 24 9,6 17,4 27,5 10 250 61 60 22340.1049 100 22350.1049

10 50 12,0 13,3 24 9,6 17,4 27,5 10 250 64 60 22340.1050 100 22350.1050

60 12,0 13,3 24 9,6 17,4 27,5 10 250 70 60 22340.1052 100 22350.1052

70 12,0 13,3 24 9,6 17,4 27,5 10 250 76 60 22340.1053 100 22350.1053

80 12,0 13,3 24 9,6 17,4 27,5 10 250 82 60 22340.1054 100 22350.1054

90 12,0 13,3 24 9,6 174 | 275 10 250 88 60 22340.1055 100 22350.1055

100 12,0 13,3 24 9,6 174 | 275 10 250 93 60 22340.1056 100 22350.1056

110 12,0 13,3 24 9,6 174 | 275 10 250 99 60 22340.1057 100 22350.1057

120 12,0 13,3 24 9,6 17,4 27,5 10 250 105 60 22340.1058 100 22350.1058

20 14,5 16,5 28 10,6 231 33,5 12 250 72 87 22340.1064 144 22350.1064

25 14,5 16,5 28 10,6 231 33,5 12 250 77 87 22340.1065 144 22350.1065

30 14,5 16,5 28 10,6 23,1 33,5 12 250 81 87 22340.1066 144 22350.1066

35 14,5 16,5 28 10,6 23,1 33,5 12 250 86 87 22340.1067 144 22350.1067

40 14,5 16,5 28 10,6 23,1 33,5 12 250 90 87 22340.1068 144 22350.1068

45 14,5 16,5 28 106 | 231 33,5 12 250 94 87 22340.1069 144 22350.1069

12 50 14,5 16,5 28 106 = 2311 33,5 12 250 98 87 22340.1070 144 22350.1070

60 14,5 16,5 28 10,6 23,1 33,5 12 250 106 87 22340.1072 144 22350.1072

70 14,5 16,5 28 10,6 231 33,5 12 250 115 87 22340.1074 144 22350.1074

80 14,5 16,5 28 10,6 231 33,5 12 250 124 87 22340.1076 144 22350.1076

920 14,5 16,5 28 10,6 23,1 33,5 12 250 132 87 22340.1060 144 22350.1060

100 14,5 16,5 28 10,6 23,1 33,5 12 250 140 87 22340.1061 144 22350.1061

110 14,5 16,5 28 10,6 23,1 33,5 12 250 149 87 22340.1062 144 22350.1062

120 14,5 16,5 28 106 = 231 33,5 12 250 157 87 22340.1063 144 22350.1063

" Scherfestigkeit ahnlich DIN 50141 >
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Kugelsperrbolzen

Abmessungen Aufnahme- @ i Rostfreier Stahl 1.4305 Rostfrei(_er Stahl 1.4"542,
bohrung ausscheidungsgehartet

d, I d, d, d, I, I I, ol Scherfestig-  Art-Nr.  Scherfestig-  Art.-Nr.

-0,04 +0,6 +1 max. keit zwei- keit zwei-
-0,08 schnittig” schnittig”
min. min.
[mm] [mm] [°C] [g] [kN] [kN]

30 19,0 234 38 140 295 431 16 250 193 155 22340.1071 257 22350.1071
35 19,0 234 38 14,0 295 431 16 250 200 155 22340.1073 257 22350.1073
40 19,0 234 38 14,0 295 431 16 250 207 155 22340.1075 257 22350.1075
45 19,0 234 38 14,0 29,5 431 16 250 215 155 22340.1077 257 22350.1077
50 19,0 234 38 140 295 431 16 250 223 155 22340.1078 257 22350.1078
60 19,0 23,4 38 14,0 29,5 43,1 16 250 239 155 22340.1079 257 22350.1079
70 19,0 @ 234 38 14,0 | 29,5 @ 431 16 250 254 155 22340.1080 257 22350.1080
16 80 19,0 | 234 38 140 295 431 16 250 268 155 22340.1081 257 22350.1081
90 19,0 | 234 38 140 295 431 16 250 284 155 22340.1082 257 22350.1082
100 19,0 | 234 38 140 295 431 16 250 299 155 22340.1083 257 22350.1083
110 19,0 | 234 38 14,0 295 431 16 250 317 155 22340.1084 257 22350.1084
120 19,0 | 234 38 14,0 295 431 16 250 333 155 22340.1085 257 22350.1085
130 19,0 | 234 38 14,0 295 431 16 250 349 155 22340.1086 257 22350.1086
140 19,0 | 234 38 140 295 431 16 250 363 155 22340.1087 257 22350.1087
150 19,0 23,4 38 14,0 29,5 43,1 16 250 376 155 22340.1088 257 22350.1088
50 248 234 38 17,0 = 29,5 431 20 250 282 244 22340.1089 406 22350.1089
60 248 234 38 17,0 295 431 20 250 309 244 22340.1090 406 22350.1090
70 248 234 38 17,0 = 295 431 20 250 333 244 22340.1091 403 22350.1091
80 248 234 38 17,0 295 431 20 250 356 244 22340.1092 403 22350.1092
90 248 234 38 17,0 295 431 20 250 381 244 22340.1093 403 22350.1093
20 100 248 234 38 17,0 295 431 20 250 406 244 22340.1094 403 22350.1094
110 248 234 38 17,0 295 431 20 250 424 244 22340.1095 403 22350.1095
120 248 234 38 17,0 295 431 20 250 452 244 22340.1096 403 22350.1096
130 248 234 38 17,0 295 431 20 250 472 244 22340.1097 403 22350.1097
140 248 234 38 17,0 29,5 431 20 250 501 244 22340.1098 403 22350.1098
150 248 234 38 17,0 295 431 20 250 520 244 22340.1099 403 22350.1099
50 31,0 304 50 22,0 36,8 | 548 25 250 524 386 22340.1100 631 22350.1100
60 31,0 304 50 22,0 368 | 548 25 250 562 386 22340.1101 631 22350.1101
70 31,0 304 50 22,0 368 | 548 25 250 600 386 22340.1102 631 22350.1102
80 31,0 304 50 22,0 368 | 548 25 250 643 386 22340.1103 631 22350.1103
90 31,0 304 50 220 368 | 548 25 250 672 386 22340.1104 631 22350.1104
25 100 31,0 304 50 22,0 368 548 25 250 713 386 22340.1105 631 22350.1105
110 31,0 304 50 22,0 36,8 54,8 25 250 748 386 22340.1106 631 22350.1106
120 31,0 304 50 22,0 368 548 25 250 798 386 22340.1107 631 22350.1107
130 31,0 30,4 50 22,0 368 548 25 250 825 386 22340.1108 631 22350.1108
140 31,0 304 50 22,0 36,8 548 25 250 873 386 22340.1109 631 22350.1109
150 31,0 304 50 22,0 368 @ 548 25 250 893 386 22340.1110 631 22350.1110

" Scherfestigkeit ahnlich DIN 50141
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Kugelsperrbolzen Maschinen- und Vorrichtungsteile

Kugelspannbolzen ¢ selbstsichernd, mit Klemmlangenausgleich
EH 22360.

i PRODUKTBESCHREIBUNG

Zum Fixieren und gleichzeitigen spielfreien Verbinden von diinnwandigen Platten. Spann-
weg von 5 mm zum Spannen von Blechen zur Schweilbearbeitung, fir Schutzabdeckun-
gen, zum VerschlieRen von Tiren usw.

Alle Ausfiihrungen sind korrosionsbestandig.

Ausfiihrung mit ergonomischem Giriff.

Werkstoff WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Bolzenteil Zubehor
; Befestigungsmdglichkeit fir Halteseil
= Rostfreier Stahl 1.4305 En ooa00
Griff )
= Thermoplast PA 6, grau Weitere Produkte
Aufnahmebuchsen, fur Kugelsperrbol-
Feder zen und Steckbolzen.............. > S. 246
= Rostfreier Stahl Aufnahmebuchsen, mit Flansch, fir
Kugelsperrbolzen und Steckbolzen... - S. 248
Bedienung Halteseile. . ..................... > S. 249

Durch Driicken des Knopfes werden die
Kugeln entriegelt.

MASSZEICHNUNG
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BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Aufnahme- | Spann- @ i Art.-Nr.
bohrung kraft
d, 1, d, d, d, 1, I, I, 1 H11 max.
-38481 unge- min. max.
e spannt
[mm] [mm] [N] [°C] [g]
6 0- 5 7,0 38 17,5 5,0 30,2 11,0 3 6 16 -30 80 22 22360.0010
5-10 7,0 38 17,5 5,0 30,2 11,0 3 6 18 -30 80 23 22360.0012
3 0- 5 9,5 38 17,5 6,5 30,2 11,0 3 8 16 -30 80 24 22360.0020
5-10 9,5 38 17,5 6,5 30,2 11,0 3 8 18 -30 80 26 22360.0022
10 0- 5 12,0 47 23,0 8,7 36,0 11,0 4 10 21 -30 80 48 22360.0030
5-10 12,0 47 23,0 8,7 36,0 11,0 4 10 23 -30 80 51 22360.0032
12 0-5 14,0 47 23,0 9,4 36,0 13,5 4 12 21 -30 80 51 22360.0040
5-10 14,0 47 23,0 9,4 36,0 13,5 4 12 23 -30 80 55 22360.0042

ANWENDUNGSBEISPIEL
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Kugelsperrbolzen

Kugelsperrbolzen ¢ selbstsichernd, mit Standardgriff
EH 22370. /EH 22380.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Zum raschen Fixieren, Arretieren, Verstellen, Wechseln und Sichern. Schnell und einfach
I6sbar fir sich haufig wiederholende Verbindungen.

Alle Ausfiihrungen sind korrosionsbestandig. Beim Werkstoff rostfreier Stahl 1.4542: hoch-
fester, geharteter Bolzen, daher extrem belastbar, hoher Verschleilschutz.

Kompakte Bauweise mit Standardgriff.

Werkstoff Zubehor
. Befestigungsmdglichkeit fir Halteseil
Bolzenteil EH 22400.

= Rostfreier Stahl 1.4305

= Rostfreier Stahl 1.4542, ausscheidungs- Weitere Produkte

gehartet Kugelsperrbolzen, selbstsichernd, mit
Feder Standardgriff, Titan . .............. > S. 234
= Rostfreier Stahl Aufnahmebuchsen, fiir Kugelsperrbol-
zen und Steckbolzen.............. > S. 246
. Aufnahmebuchsen, mit Flansch, fir
gﬁ?clﬁnDl:'ESken des Knopfes werden die Kugelsperrbolzen und Steckbolzen... > S. 248
Kugeln entriegelt. Halt-eisel.le .......... [ERREEEREEEEE > S. 249
Positionierbuchsen, mit Bund,
DIN172A ... > S. 424

Kennzeichnung Positionierbuch hne Bund

Ausfiihrung rostfreier Stahl 1.4542 mit Mar- ositionierouchsen, ohne bund,

. DIN179A ............ ... ....... - S. 427
kierung unterhalb der Kugeln.

WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Hinweise
Sonderausfiihrung auf Anfrage.

MASSZEICHNUNG
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** Ausfiihrung rostfreier Stahl 1.4542 mit Kennzeichnung.

BESTELLINFORMATIONEN

Abmessungen Aufnahme- & i Rostfreier Stahl 1.4305 Rostfrei(_ar Stahl 1.4"542,
bohrung ausscheidungsgehartet
d, I d, d, I I, 1 Scherfestig-  Art-Nr.  Scherfestig-  Art.-Nr.
-0,04 +0,6 +1 max keit zwei- keit zwei-
-0,08 schnittig” schnittig”
min. min.
[mm] [mm] [°C] [g] [kN] [kN]

10 55 10 6,0 26,2 5 250 10 14 22370.0012 24 22380.0012

15 55 10 6,0 26,2 5 250 11 14 22370.0013 24 22380.0013

20 55 10 6,0 26,2 5 250 12 14 22370.0014 24 22380.0014

25 55 10 6,0 26,2 5 250 12 14 22370.0015 24 22380.0015

30 55 10 6,0 26,2 5 250 13 14 22370.0016 24 22380.0016

5 35 55 10 6,0 26,2 5 250 14 14 22370.0017 24 22380.0017
40 55 10 6,0 26,2 5 250 14 14 22370.0018 24 22380.0018

45 55 10 6,0 26,2 5 250 15 14 22370.0007 24 22380.0007

50 55 10 6,0 26,2 5 250 16 14 22370.0008 24 22380.0008

60 5,5 10 6,0 26,2 5 250 17 14 22370.0009 24 22380.0009

70 55 10 6,0 26,2 5 250 19 14 22370.0010 24 22380.0010

80 55 10 6,0 26,2 5 250 20 14 22370.0011 24 22380.0011

" Scherfestigkeit ahnlich DIN 50141 >
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Kugelsperrbolzen Maschinen- und Vorrichtungsteile

Abmessungen Aufnahme- @ . Rostfreier Stahl 1.4305 Rostfrei(_er Stahl 1.4"542,
bohrung ausscheidungsgehartet

d, I d, d, I I H11 Scherfestig-  Art-Nr.  Scherfestig-  Art.-Nr.

-0,04 +0,6 +1 max keit zwei- keit zwei-
-0,08 schnittig” schnittig”
min. min.
[mm] [mm] [°C] [a] [kN] [kN]

10 7,0 10 7,0 26,2 6 250 11 21 22370.0022 35 22380.0022
15 7,0 10 7,0 26,2 6 250 12 21 22370.0023 35 22380.0023
20 7,0 10 7,0 26,2 6 250 13 21 22370.0024 35 22380.0024
25 7,0 10 7,0 26,2 6 250 14 21 22370.0025 35 22380.0025
30 7,0 10 7,0 26,2 6 250 15 21 22370.0026 35 22380.0026
6 35 7,0 10 7,0 26,2 6 250 16 21 22370.0027 35 22380.0027
40 7,0 10 7,0 26,2 6 250 17 21 22370.0028 35 22380.0028
45 7,0 10 7,0 26,2 6 250 18 21 22370.0029 35 22380.0029
50 7,0 10 7,0 26,2 6 250 19 21 22370.0030 35 22380.0030
60 7,0 10 7,0 26,2 6 250 21 21 22370.0019 35 22380.0019
70 7,0 10 7,0 26,2 6 250 23 21 22370.0020 35 22380.0020
80 7,0 10 7,0 26,2 6 250 25 21 22370.0021 35 22380.0021
10 9,5 14 8,2 33,1 8 250 29 38 22370.0032 63 22380.0032
15 9,5 14 8,2 33,1 8 250 31 38 22370.0033 63 22380.0033
20 9,5 14 8,2 33,1 8 250 32 38 22370.0034 63 22380.0034
25 9,5 14 8,2 33,1 8 250 34 38 22370.0035 63 22380.0035
30 9,5 14 8,2 33,1 8 250 36 38 22370.0036 63 22380.0036
35 9,5 14 8,2 33,1 8 250 38 38 22370.0037 63 22380.0037
40 9,5 14 8,2 33,1 8 250 40 38 22370.0038 63 22380.0038
8 45 9,5 14 8,2 33,1 8 250 42 38 22370.0039 63 22380.0039
50 9,5 14 8,2 33,1 8 250 44 38 22370.0040 63 22380.0040
60 9,5 14 8,2 33,1 8 250 47 38 22370.0031 63 22380.0031
70 9,5 14 8,2 33,1 8 250 51 38 22370.0041 63 22380.0041
80 9,5 14 8,2 33,1 8 250 54 38 22370.0042 63 22380.0042
90 9,5 14 8,2 33,1 8 250 58 38 22370.0043 63 22380.0043
100 9,5 14 8,2 33,1 8 250 62 38 22370.0051 63 22380.0051
15 12,0 14 9,6 33,1 10 250 36 60 22370.0059 100 22380.0059
20 12,0 14 9,6 33,1 10 250 39 60 22370.0044 100 22380.0044
25 12,0 14 9,6 33,1 10 250 42 60 22370.0045 100 22380.0045
30 12,0 14 9,6 33,1 10 250 45 60 22370.0046 100 22380.0046
35 12,0 14 9,6 33,1 10 250 48 60 22370.0047 100 22380.0047
40 12,0 14 9,6 33,1 10 250 51 60 22370.0048 100 22380.0048
45 12,0 14 9,6 33,1 10 250 54 60 22370.0049 100 22380.0049
10 50 12,0 14 9,6 33,1 10 250 57 60 22370.0050 100 22380.0050
60 12,0 14 9,6 33,1 10 250 63 60 22370.0052 100 22380.0052
70 12,0 14 9,6 33,1 10 250 69 60 22370.0053 100 22380.0053
80 12,0 14 9,6 33,1 10 250 74 60 22370.0054 100 22380.0054
90 12,0 14 9,6 33,1 10 250 80 60 22370.0055 100 22380.0055
100 12,0 14 9,6 33,1 10 250 86 60 22370.0056 100 22380.0056
110 12,0 14 9,6 33,1 10 250 92 60 22370.0057 100 22380.0057
120 12,0 14 9,6 33,1 10 250 98 60 22370.0058 100 22380.0058
20 14,5 20 10,6 39,5 12 250 79 87 22370.0064 144 22380.0064
25 14,5 20 10,6 39,5 12 250 84 87 22370.0065 144 22380.0065
30 14,5 20 10,6 39,5 12 250 88 87 22370.0066 144 22380.0066
35 14,5 20 10,6 39,5 12 250 92 87 22370.0067 144 22380.0067
40 14,5 20 10,6 39,5 12 250 97 87 22370.0068 144 22380.0068
45 14,5 20 10,6 39,5 12 250 101 87 22370.0069 144 22380.0069
12 50 14,5 20 10,6 39,5 12 250 105 87 22370.0070 144 22380.0070
60 14,5 20 10,6 39,5 12 250 113 87 22370.0072 144 22380.0072
70 14,5 20 10,6 39,5 12 250 122 87 22370.0074 144 22380.0074
80 14,5 20 10,6 39,5 12 250 130 87 22370.0076 144 22380.0076
90 14,5 20 10,6 39,5 12 250 139 87 22370.0060 144 22380.0060
100 14,5 20 10,6 39,5 12 250 147 87 22370.0061 144 22380.0061
110 14,5 20 10,6 39,5 12 250 156 87 22370.0062 144 22380.0062
120 14,5 20 10,6 39,5 12 250 165 87 22370.0063 144 22380.0063
" Scherfestigkeit ahnlich DIN 50141 >
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Kugelsperrbolzen

Abmessungen Aufnahme- @ i Rostfreier Stahl 1.4305 Rostfrei(_er Stahl 1.4"542,
bohrung ausscheidungsgehartet
d, I, d, d, I, I, AL Scherfestig-  Art-Nr.  Scherfestig-  Art.-Nr.
-0,04 +0,6 +1 max. keit zwei- keit zwei-
-0,08 schnittig” schnittig”
min. min.
[mm] [mm] [°C] [9] [kN] [kN]
30 19,0 20 14,0 39,5 16 250 123 155 22370.0086 257 22380.0086
35 19,0 20 14,0 39,5 16 250 130 155 22370.0087 257 22380.0087
40 19,0 20 14,0 39,5 16 250 138 155 22370.0088 257 22380.0088
45 19,0 20 14,0 39,5 16 250 146 155 22370.0089 257 22380.0089
50 19,0 20 14,0 39,5 16 250 154 155 22370.0090 257 22380.0090
60 19,0 20 14,0 39,5 16 250 169 155 22370.0092 257 22380.0092
70 19,0 20 14,0 39,5 16 250 185 155 22370.0094 257 22380.0094
16 80 19,0 20 14,0 39,5 16 250 200 155 22370.0096 257 22380.0096
90 19,0 20 14,0 39,5 16 250 216 155 22370.0097 257 22380.0097
100 19,0 20 14,0 39,5 16 250 232 155 22370.0098 257 22380.0098
110 19,0 20 14,0 39,5 16 250 248 155 22370.0099 257 22380.0099
120 19,0 20 14,0 39,5 16 250 263 155 22370.0100 257 22380.0100
130 19,0 20 14,0 39,5 16 250 278 155 22370.0101 257 22380.0101
140 19,0 20 14,0 39,5 16 250 294 155 22370.0102 257 22380.0102
150 19,0 20 14,0 39,5 16 250 310 155 22370.0103 257 22380.0103
50 25,0 28 20,5 49,9 20 250 301 244 22370.0111 403 22380.0111
60 25,0 28 20,5 49,9 20 250 326 244 22370.0112 403 22380.0112
70 25,0 28 20,5 49,9 20 250 351 244 22370.0113 403 22380.0113
80 25,0 28 20,5 49,9 20 250 375 244 22370.0116 403 22380.0116
90 25,0 28 20,5 49,9 20 250 399 244 22370.0117 403 22380.0117
20 100 25,0 28 20,5 49,9 20 250 423 244 22370.0120 403 22380.0120
110 25,0 28 20,5 49,9 20 250 448 244 22370.0121 403 22380.0121
120 25,0 28 20,5 49,9 20 250 472 244 22370.0124 403 22380.0124
130 25,0 28 20,5 49,9 20 250 498 244 22370.0125 403 22380.0125
140 25,0 28 20,5 49,9 20 250 520 244 22370.0126 403 22380.0126
150 25,0 28 20,5 49,9 20 250 546 244 22370.0127 403 22380.0127
50 30,8 28 22,0 49,9 25 250 399 386 22370.0129 631 22380.0129
60 30,8 28 22,0 49,9 25 250 437 386 22370.0130 631 22380.0130
70 30,8 28 22,0 49,9 25 250 477 386 22370.0131 631 22380.0131
80 30,8 28 22,0 49,9 25 250 513 386 22370.0132 631 22380.0132
90 30,8 28 22,0 49,9 25 250 551 386 22370.0133 631 22380.0133
25 100 30,8 28 22,0 49,9 25 250 588 386 22370.0134 631 22380.0134
110 30,8 28 22,0 49,9 25 250 627 386 22370.0135 631 22380.0135
120 30,8 28 22,0 49,9 25 250 664 386 22370.0136 631 22380.0136
130 30,8 28 22,0 49,9 25 250 703 386 22370.0137 631 22380.0137
140 30,8 28 22,0 49,9 25 250 743 386 22370.0138 631 22380.0138
150 30,8 28 22,0 49,9 25 250 779 386 22370.0139 631 22380.0139
" Scherfestigkeit ahnlich DIN 50141
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Kugelsperrbolzen Maschinen- und Vorrichtungsteile

Kugelsperrbolzen ¢ selbstsichernd, mit Standardgriff, Titan

EH 22390.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Kugelsperrbolzen aus Titan zeichnen sich durch die positiven Werkstoffeigenschaften aus:
= Uber 40 % geringeres Gewicht gegeniiber einer Stahlvariante

= Absolute Korrosionsbestandigkeit

Verwendung findet die Ausfihrung aus Titan z. B. im Leichtbau, im maritimen Umfeld und in
der chemischen Fertigung.

Zum raschen Fixieren, Arretieren, Verstellen, Wechseln und Sichern. Schnell und einfach
|6sbar flr sich haufig wiederholende Verbindungen.

Kompakte Bauweise mit Standardgriff.

Werkstoff WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Bol teil Hinweise
o'zentel Sonderausfiihrung auf Anfrage.
= Titan
Kugel Zubehor
= Keramik Befestigungsmdglichkeit fur Halteseil
EH 22400.
Feder
= korrosionsbestandige Legierung Weitere Produkte
. Kugelsperrbolzen, selbstsichernd, mit
Bedienung Standardgriff .................. .. -> S. 231
Durch Driicken des Knopfes werden die Halteseile. . . . oo > S. 249

Kugeln entriegelt.
MASSZEICHNUNG
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BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Aufnahme- Sche_rfesti_gl_(eit @ i Art.-Nr.
bohrung zweischnittig"
d, 1, d, d, 1, I, H11 min.
-0,04 +0,6 +1 max.
-0,08
[mm] [mm] [kN] [°C] [9]

10 7,0 10 7,0 26,2 6 23 400 6,6 22390.0022

20 7,0 10 7,0 26,2 6 23 400 7,7 22390.0024

6 30 7,0 10 7,0 26,2 6 23 400 8,8 22390.0026
40 7,0 10 7,0 26,2 6 23 400 9,9 22390.0028

50 7,0 10 7,0 26,2 6 23 400 11,0 22390.0030

20 9,5 14 8,2 33,1 8 43 400 18,0 22390.0034

3 30 9,5 14 8,2 33,1 8 43 400 20,0 22390.0036
40 9,5 14 8,2 33,1 8 43 400 23,0 22390.0038

50 9,5 14 8,2 33,1 8 43 400 25,0 22390.0040

20 12,0 14 9,6 33,1 10 43 400 22,0 22390.0044

30 12,0 14 9,6 26,2 10 69 400 25,0 22390.0046

10 40 12,0 14 9,6 26,2 10 69 400 29,0 22390.0048
50 12,0 14 9,6 26,2 10 69 400 32,0 22390.0050

60 12,0 14 9,6 26,2 10 69 400 35,0 22390.0052

" Scherfestigkeit ahnlich DIN 50141 (ermittelt durch Versuche)
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Kugelsperrbolzen

Kugelsperrbolzen ¢ selbstsichernd, mit elastischem Griff
EH 22370. /EH 22380.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Zum raschen Fixieren, Arretieren, Verstellen, Wechseln und Sichern. Fir vielseitige Anwen-
dungen in unterschiedlichen Bereichen, z.B. Sport, Freizeit, Reha, Medizin, Maschinen- und
Anlagenbau usw. Schnell und einfach l6sbar fir sich h&ufig wiederholende Verbindungen.
Alle Ausfiihrungen sind korrosionsbestandig. Beim Werkstoff rostfreier Stahl 1.4542: hoch-
fester, geharteter Bolzen, daher extrem belastbar, hoher VerschleiRschutz.

Elastischer, ergonomischer Griff mit integrierter Riickstellung (Verriegelung). Neues, moder-
nes, patentiertes Design.

Werkstoff WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN
Bolzenteil Hinweise
« Rostfreier Stahl 1.4305 Sonderausfiihrung auf Anfrage.
= Rostfreier Stahl 1.4542, ausscheidungs- Zubehdr

gehartet Befestigungsmaglichkeit fir Halteseil
Griff EH 22400.

= Thermoplast (PBT/TPE), grau / orange
Weitere Produkte

Bedienung Aufnahmebuchsen, fiir Kugelsperrbol-
Durch Driicken des Knopfes werden die zenund Steckbolzen. ... .......... > S. 246
Kugeln entriegelt. Aufnahmebuchsen, mit Flansch, fur
Kugelsperrbolzen und Steckbolzen... - S. 248
Kennzeichnung Halteseile. . ..................... > S. 249
Ausfiihrung rostfreier Stahl 1.4542 mit Mar-  Positionierbuchsen, mit Bund,
kierung unterhalb der Kugeln. DIN-1.72.A ...................... > S. 424
Positionierbuchsen, ohne Bund,
DIN179A ... .. > S. 427

MASSZEICHNUNG

—0,04
d4 008

14542 ** & 83 ¥
** Ausfiihrung rostfreier Stahl 1.4542 mit Kennzeichnung.
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Aufnahme- @ i Rostfreier Stahl 1.4305 Rostfrei(_er Stahl 1.4"542,
bohrung ausscheidungsgehartet
d, I, d d d L, R Scherfestig-  Art-Nr.  Scherfestig-  Art.-Nr.
-0,04 +0,6 5] min. = max. keit zwei- keit zwei-
-0,08 schnittig” schnittig”
min. min.
[mm] [mm] [°C] [g] [kN] [kN]

10 5,5 36 12,7 6,0 31,0 159 5 -30 80 9,2 14 22370.0712 24 22380.0712
15 55 36 12,7 6,0 31,0 159 5 -30 80 9,9 14 22370.0713 24 22380.0713
5 20 55 36 12,7 6,0 31,0 159 5 -30 80 11,0 14 22370.0714 24 22380.0714
25 55 36 12,7 6,0 31,0 159 5 -30 80 11,0 14 22370.0715 24 22380.0715
30 55 36 12,7 6,0 31,0 159 5 -30 80 12,0 14 22370.0716 24 22380.0716
10 7,0 36 12,7 70 31,0 | 159 6 -30 80 10,0 21 22370.0722 35 22380.0722
15 7,0 36 12,7 7,0 31,0 | 159 6 -30 80 11,0 21 22370.0723 35 22380.0723
20 7,0 36 12,7 7,0 31,0 | 159 6 -30 80 12,0 21 22370.0724 35 22380.0724
25 7,0 36 12,7 7,0 31,0 | 159 6 -30 80 13,0 21 22370.0725 35 22380.0725
6 30 7,0 36 12,7 7,0 31,0 | 159 6 -30 80 14,0 21 22370.0726 35 22380.0726
35 7,0 36 12,7 70 31,0 | 159 6 -30 80 15,0 21 22370.0727 35 22380.0727
40 7,0 36 12,7 7,0 310 | 159 6 -30 80 16,0 21 22370.0728 35 22380.0728
45 7,0 36 12,7 7,0 31,0 15,9 6 -30 80 17,0 21 22370.0729 35 22380.0729
50 7,0 36 12,7 70 310 | 159 6 -30 80 18,0 21 22370.0730 35 22380.0730
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Abmessungen Aufnahme- @ i Rostfreier Stahl 1.4305 Rostfrei(_er Stahl 1.4"542,
bohrung ausscheidungsgehartet

d, I, d d d L L A Scherfestig-  Art-Nr.  Scherfestig-  Art.-Nr.

-0,04 +0,6 +1 min. = max. keit zwei- keit zwei-
-0,08 schnittig” schnittig”
min. min.
[mm] [mm] [°C] [g] [kN] [kN]

20 9,5 41 16,4 82 348 192 8 -30 80 23,0 38 22370.0734 63 22380.0734
25 9,5 41 16,4 82 348 192 8 -30 80 24,0 38 22370.0735 63 22380.0735
30 9,5 41 16,4 82 348 192 8 -30 80 26,0 38 22370.0736 63 22380.0736
8 35 9,5 41 16,4 82 348 192 8 -30 80 28,0 38 22370.0737 63 22380.0737
40 9,5 41 16,4 82 348 192 8 -30 80 30,0 38 22370.0738 63 22380.0738
45 9,5 41 16,4 8,2 348 19,2 8 -30 80 32,0 38 22370.0739 63 22380.0739
50 9,5 41 16,4 82 | 348 | 192 8 -30 80 34,0 38 22370.0740 63 22380.0740
20 12,0 41 16,4 96 348 | 192 10 -30 80 30,0 60 22370.0744 100 22380.0744
25 12,0 41 16,4 96 348 19,2 10 -30 80 32,0 60 22370.0745 100 22380.0745
30 12,0 41 16,4 96 348 19,2 10 -30 80 35,0 60 22370.0746 100 22380.0746
10 35 12,0 41 16,4 96 348 19,2 10 -30 80 38,0 60 22370.0747 100 22380.0747
40 12,0 41 16,4 96 348 192 10 -30 80 41,0 60 22370.0748 100 22380.0748
45 12,0 41 16,4 96 348 192 10 -30 80 44,0 60 22370.0749 100 22380.0749
50 12,0 41 16,4 96 348 192 10 -30 80 47,0 60 22370.0750 100 22380.0750
60 12,0 41 16,4 9,6 348 19,2 10 -30 80 53,0 60 22370.0752 100 22380.0752
25 14,5 49 21,2 10,6 40,5 248 12 -30 80 54,0 87 22370.0765 144 22380.0765
30 14,5 49 21,2 10,6 40,5 248 12 -30 80 58,0 87 22370.0766 144 22380.0766
35 14,5 49 21,2 106 | 405 248 12 -30 80 63,0 87 22370.0767 144 22380.0767
40 14,5 49 21,2 10,6 405 24,8 12 -30 80 67,0 87 22370.0768 144 22380.0768
12 45 14,5 49 21,2 10,6 405 24,8 12 -30 80 71,0 87 22370.0769 144 22380.0769
50 14,5 49 21,2 10,6 405 248 12 -30 80 75,0 87 22370.0770 144 22380.0770
60 14,5 49 21,2 10,6 405 24,8 12 -30 80 83,0 87 22370.0772 144 22380.0772
70 14,5 49 21,2 106 405 24,8 12 -30 80 | 111,0 87 22370.0774 144 22380.0774
80 14,5 49 21,2 10,6 | 40,5 248 12 -30 80 | 101,0 87 22370.0776 144 22380.0776
30 19,0 49 21,2 14,0 405 248 16 -30 80 92,0 155 22370.0786 257 22380.0786
35 19,0 49 21,2 14,0 | 405 248 16 -30 80 98,0 155 22370.0787 257 22380.0787
40 19,0 49 21,2 14,0 | 405 248 16 -30 80 | 109,0 155 22370.0788 257 22380.0788
16 45 19,0 49 21,2 14,0 | 405 248 16 -30 80 | 114,0 155 22370.0789 257 22380.0789
50 19,0 49 21,2 14,0 | 405 248 16 -30 80 | 1250 155 22370.0790 257 22380.0790
60 19,0 49 21,2 14,0 | 405 248 16 -30 80 | 139,0 155 22370.0792 257 22380.0792
70 19,0 49 21,2 14,0 | 405 248 16 -30 80 | 156,0 155 22370.0794 257 22380.0794
80 19,0 49 21,2 14,0 40,5 248 16 -30 80 | 171,0 155 22370.0796 257 22380.0796
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Maschinen- und Vorrichtungsteile Kugelsperrbolzen

Kugelsperrbolzen ¢ selbstsichernd, mit Kombigriff

EH 22370.
8 M A .M. PRODUKTBESCHREIBUNG
Zum raschen Fixieren, Arretieren, Verstellen, Wechseln und Sichern. Schnell und einfach
I6sbar fir sich haufig wiederholende Verbindungen.
Alle Ausfiihrungen sind korrosionsbestandig.
Ergonomischer Giriff, verschiedene Farbkombinationen. Griffgestaltung verhindert unbeab-
sichtigtes Entriegeln.
Werkstoff Verweise
. Rostfreier Stahl 1.4542 siehe EH 22380.
| Bolzenteil
= Rostfreier Stahl 1.4305 Zubehdr
Griff Befestigungsmdglichkeit fir Halteseil
= Thermoplast PA 6 grau / orange EH 22400.
= Thermoplast PA 6 grau / grau
= Thermoplast PA 6 grau / blau Weitere Produkte
= Thermoplast PA 6 schwarz / schwarz Kugelsperrbolzen, selbstsichernd, mit
Kombigriff, ausscheidungsgehartet. .. - S. 240
Feder Aufnahmebuchsen, fiir Kugelsperrbol-
= Rostfreier Stahl zen und Steckbolzen.............. > S. 246
Aufnahmebuchsen, mit Flansch, fir
Bedienung Kugelsperrbolzen und Steckbolzen... > S. 248
i Durch Driicken des Knopfes werden die Halteseile. .. .................... - S. 249
Kugeln entriegelt. Positionierbuchsen, mit Bund,
- DIN172A ........... ... ... .. - S. 424
WEITERFUHRENDE INFORMATIONEN Positionierbuchsen, ohne Bund,
Hinweise DIN1T79A . ... ... ... ... ..., > 8. 427
Sonderausfiihrung auf Anfrage.
MASSZEICHNUNG
dj3
12 [ +0,6 13
38
7T
5
I e | —
BESTELLINFORMATIONEN
Abmessungen Aufnahme- | Scherfestigkeit @ i Art.-Nr.
bohrung | zweischnittig"
d I, d, d d, L, L | I, H11 min. orange grau blau schwarz
-0,04 +0,6 +1 min. max
-0,08
[mm] [mm] [kN] [°C] [9]
10 55 332 145 6,0 26,7 10,8 5 14 -30 80 21 | 22370.0152 | 22370.0292 | 22370.0432 | 22370.0812
15 55 332 145 6,0 26,7 10,8 5 14 -30 80 15 | 22370.0153 | 22370.0293 | 22370.0433 | 22370.0813
20 55 332 145 6,0 26,7 10,8 5 14 -30 80 16 | 22370.0154 | 22370.0294 | 22370.0434 | 22370.0814
25 55 332 145 6,0 26,7 10,8 5 14 -30 | 80 17 | 22370.0155 | 22370.0295 | 22370.0435 | 22370.0815
30 55 332 145 6,0 26,7 10,8 5 14 -30 80 18 | 22370.0156 | 22370.0296 | 22370.0436 | 22370.0816
35 55 332 145 6,0 26,7 10,8 5 14 -30 80 19 | 22370.0145 | 22370.0285 | 22370.0425 | 22370.0805
5 40 55 33,2 145 6,0 26,7 10,8 5 14 -30 | 80 20 | 22370.0146 | 22370.0286 | 22370.0426 | 22370.0806
45 55 /33,2 145 6,0 26,7 10,8 5 14 -30 | 80 21 | 22370.0147 | 22370.0287 | 22370.0427 | 22370.0807
50 5,5 332 145 6,0 26,7 10,8 5 14 -30 | 80 23 | 22370.0148 | 22370.0288 | 22370.0428 | 22370.0808
60 55 332 145 6,0 26,7 10,8 5 14 -30 80 21 | 22370.0149 | 22370.0289 | 22370.0429 | 22370.0809
70 55 332 145 6,0 26,7 10,8 5 14 -30 80 18 | 22370.0150 | 22370.0290 | 22370.0430 | 22370.0810
80 55 332 145 6,0 26,7 10,8 5 14 -30 80 19 | 22370.0151 | 22370.0291 | 22370.0431 | 22370.0811
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Abmessungen Aufnahme- Schgrfesti_gl_(eit @ i Art.-Nr.
bohrung  zweischnittig”
d I, d, d d, I, I 1 H11 min. orange grau blau schwarz
-0,04 +0,6 +1 min.  max
-0,08
[mm] [mm] [kN] [°C] [g]
10 7,0 332 145 7,0 26,7 10,8 6 21 -30 | 80 16 | 22370.0162 | 22370.0302 | 22370.0442 | 22370.0822
15 7,0 33,2 145 7,0 26,7 10,8 6 21 -30 | 80 17 | 22370.0163 | 22370.0303 | 22370.0443 | 22370.0823
20 70 332 145 7,0 26,7 10,8 6 21 -30 | 80 18 | 22370.0164 | 22370.0304 | 22370.0444 | 22370.0824
25 7,0 332 145 7,0 26,7 10,8 6 21 -30 | 80 19 | 22370.0165 | 22370.0305 | 22370.0445 | 22370.0825
30 7,0 332 145 7,0 26,7 10,8 6 21 -30 | 80 20 | 22370.0166 | 22370.0306 | 22370.0446 | 22370.0826
35 7,0 332 145 7,0 26,7 10,8 6 21 -30 | 80 21 | 22370.0167 | 22370.0307 | 22370.0447 | 22370.0827
6 40 7,0 332 145 7,0 26,7 108 6 21 -30 80 22 | 22370.0168 | 22370.0308 | 22370.0448 | 22370.0828
45 7,0 332 145 7,0 26,7 108 6 21 -30 80 23 | 22370.0169 | 22370.0309 | 22370.0449 | 22370.0829
50 7,0 332 145 7,0 26,7 10,8 6 21 -30 80 24 | 22370.0170 | 22370.0310 | 22370.0450 | 22370.0830
60 7,0 332 145 7,0 26,7 108 6 21 -30 | 80 26 | 22370.0157 | 22370.0297 | 22370.0437 | 22370.0817
70 7,0 332 145 7,0 26,7 108 6 21 -30 | 80 28 | 22370.0158 | 22370.0298 | 22370.0438 | 22370.0818
80 7,0 332 145 7,0 26,7 108 6 21 -30 | 80 30 | 22370.0159 | 22370.0299 | 22370.0439 | 22370.0819
10  9,5/392 184 8,2 33,3134 8 38 -30 | 80 38 | 22370.0172 | 22370.0312 | 22370.0452 | 22370.0832
15 9,5/392 184 8,2 33,3134 8 38 -30 | 80 37 | 22370.0173 | 22370.0313 | 22370.0453 | 22370.0833
20 95 39,2 184 8,2 333 134 8 38 -30 | 80 39 | 22370.0174 | 22370.0314 | 22370.0454 | 22370.0834
25 95 392 184 8,2 333 134 8 38 -30 80 42 | 22370.0175 | 22370.0315 | 22370.0455 | 22370.0835
30 95 392 184 8,2 333 134 8 38 -30 | 80 44 | 22370.0176 | 22370.0316 | 22370.0456 | 22370.0836
35 95 392 184 8,2 333 134 8 38 -30 | 80 46 | 22370.0177 | 22370.0317 | 22370.0457 | 22370.0837
8 40 95 392 184 8,2 333 134 8 38 -30 | 80 47 | 22370.0178 | 22370.0318 | 22370.0458 | 22370.0838
45 95 392 184 8,2 333 134 8 38 -30 80 49 | 22370.0179 | 22370.0319 | 22370.0459 | 22370.0839
50 95 39,2 184 8,2 333 134 8 38 -30 80 51 | 22370.0180 | 22370.0320 | 22370.0460 | 22370.0840
60 9,5 392 184 8,2 33,3/ 134 8 38 -30 | 80 62 | 22370.0181 | 22370.0321 | 22370.0461 | 22370.0841
70 9,5/ 392 184 8,2 33,3/ 134 8 38 -30 80 65 | 22370.0182 | 22370.0322 | 22370.0462 | 22370.0842
80 95 392 184 8,2 333 134 8 38 -30 80 69 | 22370.0183 | 22370.0323 | 22370.0463 | 22370.0843
90 95 392 184 8,2 333 134 8 38 -30 80 36 | 22370.0171 | 22370.0311 | 22370.0451 | 22370.0831
100 9,5 39,2 184 8,2 33,3 134 8 38 -30 80 54 | 22370.0161 | 22370.0301 | 22370.0441 | 22370.0821
15 12,0 39,2 184 9,6 33,3 134 10 60 -30 | 80 86 | 22370.0191 | 22370.0331 | 22370.0471 | 22370.0851
20 12,0 39,2 184 9,6 333 134 10 60 -30 | 80 46 | 22370.0184 | 22370.0324 | 22370.0464 | 22370.0844
25 12,0 39,2 184 9,6 33,3 134 10 60 -30 | 80 49 | 22370.0185 | 22370.0325 | 22370.0465 | 22370.0845
30 12,0 39,2 184 9,6 33,3 134 10 60 -30 | 80 53 | 22370.0186 | 22370.0326 | 22370.0466 | 22370.0846
35 12,0 39,2 184 9,6 33,3 134 10 60 -30 | 80 55 | 22370.0187 | 22370.0327 | 22370.0467 | 22370.0847
40 12,0 39,2 184 9,6 33,3 134 10 60 -30 80 57 | 22370.0188 | 22370.0328 | 22370.0468 | 22370.0848
45 12,0 39,2 184 9,6 33,3 134 10 60 -30 80 61 | 22370.0189 | 22370.0329 | 22370.0469 | 22370.0849
10 50 12,0 39,2 184 9,6 33,3 134 10 60 -30 80 64 | 22370.0190 | 22370.0330 | 22370.0470 | 22370.0850
60 12,0 39,2 184 9,6 333 134 10 60 -30 80 70 | 22370.0192 | 22370.0332 | 22370.0472 | 22370.0852
70 12,0 39,2 184 9,6 333 134 10 60 -30 | 80 91 | 22370.0193 | 22370.0333 | 22370.0473 | 22370.0853
80 12,0 39,2 184 9,6 333 134 10 60 -30 | 80 97 | 22370.0194 | 22370.0334 | 22370.0474 | 22370.0854
90 12,0 39,2 184 9,6 33,3 134 10 60 -30 | 80 | 103 | 22370.0195 | 22370.0335 | 22370.0475 | 22370.0855
100 12,0 39,2 184 9,6 33,3 13,4 10 60 -30 | 80 | 109 | 22370.0196 | 22370.0336 | 22370.0476 | 22370.0856
110 12,0 39,2 184 9,6 33,3 13,4 10 60 -30 | 80 | 115 | 22370.0197 | 22370.0337 | 22370.0477 | 22370.0857
120 12,0 39,2 184 9,6 33,3 134 10 60 -30 | 80 53 | 22370.0198 | 22370.0338 | 22370.0478 | 22370.0858
20 14,5 47,6 252 10,6 39,7 16,7 12 87 -30 | 80 91 | 22370.0204 | 22370.0344 | 22370.0484 | 22370.0864
25 14,5 47,6 252 10,6 39,7 16,7 12 87 -30 | 80 96 | 22370.0205 | 22370.0345 | 22370.0485 | 22370.0865
30 14,5 47,6 252 10,6 39,7 16,7 12 87 -30 | 80 | 100 | 22370.0206 | 22370.0346 | 22370.0486 A 22370.0866
35 14,5 47,6 252 10,6 39,7 16,7 12 87 -30 | 80 | 105 | 22370.0207 | 22370.0347 | 22370.0487 | 22370.0867
40 14,5 47,6 252 10,6 39,7 16,7 12 87 -30 | 80 | 109 | 22370.0208 | 22370.0348 @ 22370.0488 | 22370.0868
45 14,5 47,6 252 10,6 39,7 16,7 12 87 -30 | 80 | 113 | 22370.0209 | 22370.0349 K 22370.0489 | 22370.0869
12 50 14,5 47,6 252 10,6 39,7 16,7 12 87 -30 | 80 | 117 | 22370.0210 | 22370.0350 | 22370.0490 | 22370.0870
60 14,5 47,6 252 10,6 39,7 16,7 12 87 -30 | 80 | 126 | 22370.0212 | 22370.0352 | 22370.0492 | 22370.0872
70 14,5 47,6 252 10,6 39,7 16,7 12 87 -30 | 80 | 134 | 22370.0214 | 22370.0354 | 22370.0494 | 22370.0874
80 14,5 47,6 252 10,6 39,7 16,7 12 87 -30 | 80 | 143 | 22370.0216 | 22370.0356 | 22370.0496 | 22370.0876
90 14,5 47,6 252 10,6 39,7 16,7 12 87 -30 | 80 | 165 | 22370.0217 | 22370.0357 | 22370.0497 | 22370.0877
100 | 14,5 47,6 25,2 10,6 /39,7 16,7 12 87 -30 | 80 | 173 | 22370.0218 | 22370.0358 | 22370.0498 | 22370.0878
110 | 14,5 47,6 25,2 10,6 /39,7 16,7 12 87 -30 | 80 | 182 | 22370.0219 | 22370.0359 | 22370.0499 | 22370.0879
120 | 14,5 47,6 25,2 10,6|39,7 16,7 12 87 -30 | 80 | 177 | 22370.0220 | 22370.0360 | 22370.0500 | 22370.0880
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Abmessungen Aufnahme- Schgrfesti_gl.(eit @ i Art.-Nr.
bohrung  zweischnittig”
d I, d, d d, I, I 1 H11 min. orange grau blau schwarz
-0,04 +0,6 +1 min.  max
-0,08
[mm] [mm] [kN] [°C] [9]

30 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 155 -30 | 80 | 132 | 22370.0226 | 22370.0366 | 22370.0506 | 22370.0886
35 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 155 -30 | 80 | 140 | 22370.0227 | 22370.0367 | 22370.0507 | 22370.0887
40 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 155 -30 | 80 | 148 | 22370.0228 | 22370.0368 | 22370.0508 | 22370.0888
45 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 155 -30 | 80 | 155 | 22370.0229 | 22370.0369 | 22370.0509 | 22370.0889
50 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 155 -30 | 80 | 168 | 22370.0230 | 22370.0370 | 22370.0510 | 22370.0890
60 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 155 -30 | 80 | 178 | 22370.0232 | 22370.0372 | 22370.0512 | 22370.0892
70 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 155 -30 | 80 | 194 | 22370.0234 | 22370.0374 | 22370.0514 | 22370.0894
16 80 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 155 -30 | 80 | 208 | 22370.0236 | 22370.0376 | 22370.0516 | 22370.0896
90 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 155 -30 | 80 | 234 | 22370.0237 | 22370.0377 | 22370.0517 | 22370.0897
100 | 19,0 47,6 25,2 14,0/ 39,7 16,7 16 155 -30 | 80 | 251 | 22370.0238 | 22370.0378 | 22370.0518 | 22370.0898
110 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 155 -30 | 80 | 266 | 22370.0239 | 22370.0379 | 22370.0519 | 22370.0899
120 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 155 -30 | 80 | 281 | 22370.0240 | 22370.0380 | 22370.0520 | 22370.0900
130 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 155 -30 | 80 | 297 | 22370.0241 | 22370.0381 | 22370.0521 | 22370.0901
140 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 155 -30 | 80 | 313 | 22370.0242 | 22370.0382 | 22370.0522 | 22370.0902
150 19,0 47,6 252 14,0 39,7 16,7 16 155 -30 | 80 | 328 | 22370.0243 | 22370.0383 | 22370.0523 | 22370.0903
50 25,0 57,1 33,8 20,5 50,7 21,5 20 244 -30 | 80 | 329 | 22370.0251 | 22370.0391 | 22370.0531 | 22370.0905
60 250 57,1 33,8 20,5 50,7 21,5 20 244 -30 | 80 | 343 | 22370.0252 | 22370.0392 | 22370.0532 | 22370.0904
70 25,0 57,1 33,8 20,5 50,7 21,5 20 244 -30 | 80 | 377 | 22370.0253 | 22370.0393 | 22370.0533 | 22370.0906
80 250 57,1 33,8 20,5 50,7 21,5 20 244 -30 | 80 | 392 | 22370.0256 | 22370.0396 K 22370.0536 | 22370.0908
90 25,0 57,1 33,8 20,5 50,7 21,5 20 244 -30 | 80 | 426 | 22370.0257 | 22370.0397 | 22370.0537 | 22370.0909
20 100 25,0 57,1|33,8 20,5 50,7 21,5 20 244 -30 | 80 | 444 | 22370.0260 | 22370.0400 22370.0540 | 22370.0912
110 25,0 57,1 33,8 20,5 50,7| 21,5 20 244 -30 | 80 | 474 | 22370.0261 | 22370.0401 